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FENIX®

PREDSLOV

FENIX je inovativny material vytvoreny pre interiérovy dizajn, vhodny na
vertikalne aj horizontalne pouzitie

FENIX NTM®, FENIX NTA®, FENIX® su registrované ochranné znamky
spoloCnosti Arpa Industriale S.p.A. ("Arpa"). VSetky prava dusevného
vlastnictva a iné prava tykajuce sa obsahu tohto dokumentu (vratane
znakov, textov a fotografii) su vlastnictvom spolo€nosti Arpa a/alebo jej
poskytovatelov licencii.

Cielom tychto pokynov je poskytnut vSeobecné informacie o vyrobkoch
FENIX a vSeobecné odporucania tykajuce sa spracovania, inStalacie a
pouzivania tychto vyrobkov.

Karty technickych udajov a dalSie prislusné pokyny pre FENIX su k
dispozicii na stiahnutie na webovej stranke www.fenixforinteriors.com.
Zakaznici a koncovi pouzivatelia vyrobku su povinni pred pouzitim
skontrolovat’ aktualizované technické informacie tykajuce sa vykonu
vyrobku na webovej stranke www.fenixforinteriors.com.

Spolo¢nost Arpa sa odvolava vylu¢ne na technické informacie
uverejnené na svojich webovych strankach. Spolo€nost’ Arpa sa zrieka
akejkolvek zodpovednosti v suvislosti s inymi technickymi informaciami.
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SKLADOVANIE A PREPRAVA

Preprava a manipulacia s FENIX materidlom by sa mala vykonavat len pomocou vhodného vybavenia. S
materialom sa musi manipulovat vzdy opatrne, aby sa zabranilo poSkodeniu vonkajSieho povrchu. FENIX je horlavy
material; preto sa musia prijat’ protipoziarne a ochranné opatrenia ako pri vyrobkoch na baze dreva.

SKLADOVANIE

Material sa musi skladovat vo vhodnom prostredi, napriklad v suchej, Cistej miestnosti, bez mrazu. Umiestnite
palety a platy materialu na rovny povrch, ktory poskytuje plna oporu. Ak je to mozné, uchovavajte material v
povodnych obaloch. Ak sa ma material skladovat dlhSi €as, odstrante popruhy. Zabrarite tvorbe vihkosti medzi
materialom. Medzi jednotlivé platy materialu nevkladajte vrstvy citlivé na vihkost (papier).

Ciasto&nému (len na jednej strane) vystaveniu vihkosti alebo teplu moZno zabranit:

= stohovanie platov materialu na seba;

* zamedzenie vzniku medzier medzi jednotlivymi platmi, napr. pri opracovani platov;

= odstranenie ochrannej folii z oboch stran sucasne;

= odstranenie ochrannej folie do 24 hodin po odstraneni obalu.

PREPRAVA A MANIPULACIA

S materidlom FENIX by mala manipulovat a prepravovat len osoba s vhodnym vybavenim as velkou
opatrnostou, aby sa predislo poSkodeniu materialu. Ak by sa mali platy nakladat alebo vykladat, mali by sa poc¢as
tychto ukonov zdvihat a nie posuvat, s vynimkou pokial su umiestnené chrbtom k sebe, vo dvojiciach. Trenie
jedného platu o druhy mdéze spdsobit’ Skrabance alebo odreniny na povrchu materialu..

Jednotlivé platy by sa mali nosit dekorovou &astou smerom k telu osoby, ktord manipuluje s materidlom. Na
prenasanie velkych platov st potrebné dve osoby a dalej odporti¢ame ohybat platy pozdizne.

Zabrante usadzovaniu prachu na platoch a medzi nimi. Na oznacenie/kddovanie pouzite samolepiace, lahko
odlepitelné nalepky a ihned po inStalacii ich odstrarite.

Preprava tenkych laminatov FENIX

V pripade tenkych laminatov (s hrubkou menSou ako 0,9 mm) sa jednotlivé laminaty mozZu pri manipulacii zvinat
dekorovou stranou dovnutra, €im sa vytvori valec s priemerom priblizne 600 mm alebo aspor dostatocne velky na
to, aby sa folia nepoSkodila. Pri preprave stohov laminatov pouzite ploSinu vhodnej velkosti a stability a zaistite
platy popruhmi alebo baliacou féliou, aby ste zabranili nebezpeé¢nému skiznutiu.

Pri preprave stohu laminatov je nutné ich zaistenie pomocou popruhov a pod kovové pasy umiestnite ochrané
rohy.

i

Pocas prepravy by
mala byt dekorova
strana panelu
otocena smerom k
telu manipulticej
osoby.

®

Spravne umiestnenie materialu

=1

Na manipulaciu s
velkymi panelmi su
vzdy potrebné dve

° ® o Add
g
Dizka vidlice >1,5m s Maximalna vyska Material by sa
nosnost'ou > 2500 kg na stohovanie mal skladovat’
paliet je 6m v chranenych
priestoroch

osoby.

Preprava kompaktnych dosiek FENIX
Pocas prepravy zabezpecte kompaktné dosky pomocou popruhov. Pod popruhy umiestnite ochranu rohov.

FENIX - ochrannoa félia
Ochranna fdlia je ur€ena na do€asnu ochranu povrchu pred prachom, Skrabancami a stopami, ktoré zanechavaju
manipulaéné zariadenia; nechrani pred kordziou, vlhkostou ani chemickymi latkami.

[ [ [ ]
Manipulaciu s panelom by mali
vykonavat' vzdy dve osoby

Platy pokryté ochrannou féliou by sa mali skladovat v €istom a suchom prostredi pri izbovej teplote (idealne 20
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°C), pricom by sa malo zabranit pésobeniu atmosférickych vplyvov a UV Ziarenia.

Pred spracovanim (formatovanim) je nutné vykonat vizualnu kontrolu povrchu materialu s ochrannou foliou
(preliaginy, vystupky, poskodenie ochrannej félie, atd). Dalej by sa ochranna félia mala odstranit az po instalacii
dielcov na miesto a pred finalnou dokonéenim .

V pripade materialu kde je ochranna félia z oboch stran, by sa mala félia vzdy odstranit z oboch stran sucasne.

V kazdom pripade by sa mala odstranit do 6 mesiacov od datumu odoslania spolo€nostou Arpa.

Spolo¢nost’ Arpa nenesie zodpovednost za nespravne pouzitie materialu pokrytych ochrannou foliou ani za akékolvek
nasledky nespravnej aplikacie.

Symboly ochrannej félie:

QY >

Pouzita ochranna félia je fotocitliva, preto sa Vyrobok ma miernu smerovost’, ktora je viditelna len za
treba vyhnut skladovaniu platov na priamom urcitych svetelnych podmienok.
sineénom svetle. Smer je uvedeny na obale vyrobku z dévodu

zvysenej opatrnosti.
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SPRACOVANIE FENIX

Material FENIX sa sklada z viac ako 60 % celulézovych vlakien. Su citlivé na zmeny teploty a predovSetkym na
zmeny vihkosti, ktoré mézu spésobit zmeny rozmerov.

Rozmerové zmeny laminatov FENIX sa mézu liSit od podkladového nosic¢a, a tak moézu spdsobit deformaciu
hotovej kompozitnej dosky.

Tento problém sa da vyriesit:

= aklimatizacia nosi¢a aj laminatu pred lepenim;

= vyvazenie kompozitného nosic¢a tak, aby obe strany boli vyrobené z laminatu s rovnakymi vlastnostami;

= vetranie a regulacia vlhkosti v miestnosti, kde je kompozitna doska inStalovana;

= inStalacia plechu tak, aby sa umoznili pripadné zmeny rozmerov.

AKLIMATIZACIA

Aby laminaty FENIX a ich podklad dosiahli vyvazenu a konstantnu uroven vihkosti, je potrebné laminaty aj
podklad sucasne aklimatizovat pred lepenim.

Tento postup umoziuje znizit akékolvek rozdiely v materialoch na minimum, najma v pripade meniacich sa
podmienok prostredia, ktoré vytvaraju napatie.

RieSenia zahfhaju bud "studené" alebo "horuce" techniky aklimatizacie, ktoré su popisané nizSie.

Studena aklimatizacia

Metéda A

Platy a podpery sa ukladaju spolu najmenej na tri dni v miestnosti, kde su vlhkost’ a teplota podobné
podmienkam na mieste, kde sa budu hotové vyrobky inStalovat.

Ak su tieto vyrobky inStalované na teplom mieste s konstantne nizkou vihkostou, ich komponenty by sa mali
kondicionovat v teplom a suchom prostredi, aby sa zabranilo ich naslednému zmrstovaniu.

Metoda B
Platy, podpery a lepidlo by mali byt umiestnené priblizne na desat dni v miestnosti s teplotou od 18 °C do 20 °C, s
50 % vlhkostou a dobrou cirkulaciou vzduchu.

LEPIDLO

Metoda C

Platy FENIX, ktoré tvoria protilahlé strany toho istého platu, sa ukladaju chrbtom k sebe v paroch najmenej tri dni
v suchej miestnosti, kym nedosiahnu podobny stupen vlhkosti. Po zlepeni bude mat kazdy pohyb spbsobeny
zmenami vihkosti podobnu velkost a smer na kazdej strane listu, ¢im sa znizi riziko deformacie. Pri tejto metéde
sa nevyzaduje kondicionovanie podkladu na rovhakom mieste.
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Horuca aklimatizacia

Laminaty FENIX su usporiadané v paroch, ktoré su od seba vzdialené, aby umoznili cirkulaciu horiceho vzduchu.
Trvanie a teplota sa liSia v zavislosti od typu pouzitého lepidla (napr. priblizne 10 hodin pri 40 °C alebo 6 hodin pri
50 °C). Ak je potrebné operaciu urychlit, mézu sa listy podrobit zrychlenému Ciasto€nému suseniu tak, ze sa umiestnia
oddelené latami do malej vyhrievanej miestnosti (napr. priblizne na 3 hodiny pri teplote 40 °C alebo na 2 hodiny
pri teplote 50 °C). Na dalSie urychlenie operacie sa mbéze pouzit tepelny lis, v ktorom sa platna spracuvaju po
dvoch (licom k sebe) (napr. priblizne 10 minut). Lepenie by sa malo vykonat o niekolko hodin neskér. Uvedené
pokyny sa mézu uplatnit, ak su poveternostné podmienky v mieste zamyslaného umiestnenia folie mierne.

Ak je koneCnym miestom urCenia kompozitnej félie miesto s nizkou relativnou vlhkostou, odporu¢a sa
aklimatizovat’ nosi¢ aj laminat pri podobnej relativnej vihkosti a izbovej teplote alebo pri vy3Sej teplote pocas
kratSieho obdobia (napr. 20 hodin pri 40 °C alebo 10 hodin pri 50 °C). Nikdy sa neodporuca prekrocit’ teplotu 50
°C. Lepenie by sa malo vykonavat bezprostredne po aklimatizovani, prisne v sulade s odporuc¢aniami
vyrobcu.

1 y/ e
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Upozorfiujeme, Ze uvedené trvanie a teploty su len v8eobecnym navodom na spravnu prax a nepredstavuju
ziadnu formu zaruky alebo vyhlasenia o vhodnosti procesu na dany ucel. Pouzivatel je povinny overit a otestovat
Specifickl vhodnost.

SKLADBA KOMPOZITNEHO PRVKU FENIX

Na spravne vyvazenie kompozitného prvku by sa mal na oboch stranach pouzit rovnaky typ laminatu FENIX
(hrubka 0,7, 0,9 mm alebo 1,2 mm a podla moznosti z rovnakej vyrobnej Sarze). Medzi dvoma réznymi
materialmi, ktoré sa spajaju, mbéze vzniknut napatie. Aby sa predislo deformacii vysledného kompozitného prvku,
je potrebné pouzit na oboch stranach materialy s rovnakymi vlastnostami, ktoré podliehaju rovnakym rozmerovym
zmenam v zavislosti od zmien prostredia. Toto je zakladné pravidlo, najma ak je prvok samonosny alebo nie je
priamo podoprety pevnou konstrukciou.

Cim je védsia plocha, ktora sa ma zalisovat laminatom, tym déleZitejSie je zvazit tieto faktory: vyber najvhodnej$ich
laminatov na vyvazenie kompozitného prvku, hustotu, symetriu a tuhost nosného prvku. V idealnom pripade by mali byt
laminaty, ktoré sa maju pouzit na obe strany hotového kompozitného prvku, pouzité z toho istého laminatu alebo z
laminatu od toho istého vyrobcu rovnakého typu, hrabky, farby a vyrobnej Sarze. Je ddlezité, aby boli obe strany
laminatu rezané v rovnakom smere, t. j. v smere papiera, ktory je rovnaky ako smer brusenia. Akékolvek
rozmerové zmeny laminatu budd potom minimalne v porovnani s tym, ¢o by nastalo, keby boli strany rezané v
opac¢nom smere.

Aj ked sa to neodporuca, pretoze potom nie je mozné uplne vylugit riziko deformacie, je mozné v Standardnych a
nekritickych aplikaciach pouzit na jednej strane kompozitného prkvu iné materialy ako FENIX za predpokladu
spravneho pouzitia protitahu (napr. HPL Arpa hrabky 1,0 mm pre FENIX NTM 0,9 mm, HPL Arpa > 1,2 mm pre
FENIX NTM 1,2 mm a "vyhradeny" HPL Arpa hrubky 1,0 mm pre FENIX NTA 0,7 mm).

Samozrejme, je dolezité vybrat materialy s fyzikalnymi vlastnostami podobnymi vilastnostiam FENIXu, pretoze
¢im viac sa tieto vlastnosti liSia od vlastnosti FENIXu, tym je pravdepodobnejSie, ze v dosledku nedostatoCnej
symetrie vznikne pnutie v kompozithom prvku.

VETRANIE A REGULACIA VLHKOSTI

Laminaty aj kompaktné dosky FENIX dodavané spolo¢nostou Arpa su vzdy pokryté ochrannou féliou. V pripade
kompaktnych dosiek su obe strany pokryté ochrannou féliou. Pre spravne skladovanie by sa ochranna félia nikdy
nemala odstrafiovat len z jednej strany. Délezité je tiez pamatat na to, ze material FENIX a drevovlaknité nosice
sU materialy, ktoré su citlivé na zmeny vlhkosti vzduchu. FENIX sa napriklad roztahuje priblizne o 1,5 mm na
beZny meter v smere dizky aj $irky. Medzi jednotlivymi platmi by sa preto mal ponechat dostato&ny priestor na
roztiaznost.
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LAMINATY FENIX: SPRACOVANIE

Spracovanie laminatov FENIX by mal vykonavat odbornik pomocou vhodného zariadenia. Cely proces je
podrobnejsie vysvetleny v nasledujucich kapitolach o rezani, frézovani, vitani, hranovani a lepeni.

REZANIE

FENIX NTM laminat by sa mal prednostne rezat’ s karbid volframovymi kotu¢mi alebo diamantovymi kotuémi v pripade FENIX
NTA laminatu.

Karbid volframu ma dlhu zivotnost, ale musi sa s nim zaobchadzat’ opatrne, pretoze sa méze lahko poskodit, ak
sa dostane do kontaktu s kovovymi povrchmi.

Pocas procesu rezania méze material vytvarat inertny prasok. Zamestnanci vykonavajuci proces rezania musia
byt primerane vysSkoleni a zariadenia pouzivané na rezanie materialov na pozadovanu velkost musia byt na tento
Ucel vhodné, dobre udrziavané a kalibrované.

Kazda vyrobna spolocnost, ktora pracuje s materialom, sa musi uistit, Ze vykonala riadne posudenie rizik.

Ruéné rezanie

Ak sa vyZaduje praca na mieste, pouzivaju sa ru¢né kotucové pily. Nastroj musi byt dobre naostreny, aby sa
nevyzadoval velky tlak, ¢im sa znizi riziko odStiepenia a/alebo prasknutia materialu. Operacia by sa mala vzdy
vykonavat v sulade s pravidlami praxe a bezpe€nostnymi predpismi.

AERRAR A

Profil volframovych alebo diamantovych dostiéiek, ktoré sa montuju na aktualne dostupné pilové kotuce

Rezanie pomocou stolovych strojov

Tento odsek sa zaobera kotu€ovymi pilami. Na dosiahnutie dobrych vysledkov so stolnymi okruznymi pilami je nevyhnutné
vykonat' nasledujuce kroky:

= Umiestnite laminat FENIX dekorovou stranou v opaénom smere, ako sa otaca kotu¢. Okrem toho musi byt
laminat dobre podoprety a zaistena pritlaénym nastrojom s nastavitelnou vySkou, aby sa zabranilo pohybu a
vibraciam.

» Pouzite presnu prirucku.

= Skontrolujte, &i je pilovy kotu€ zarovnany s pracovnou doskou a & ma spravne vysunutie. Je mozné rezat' aj niekolko
laminatov spolu. V pripade laminatov s dekorom len na jednej strane by mali byt vSetky harky umiestnené dekorovou
stranou smerom nahor. Pripadne by sa mal stoh laminatov poloZit na "pokusny laminat", ktory ma rovnaku
alebo vySSiu tvrdost’ a Struktdru ako plechy, ktoré sa rezu do tvaru.

Odporucana Specifikacia pre kotucoveé pily:

= rozstup zubov: 10 az 15 mm;

= rychlost rezania: 3 000 az 4 000 otacok za minutu;
rychlost hrotu: 60 az 100 m/s;

rychlost posunu: 15 az 30 m/min.

Cepele by nemali byt prili§ tenké. Ak st hrubé menej ako 2 mm, stracaju tuhost' a vibruju, &o zniZuje presnost
rezu.

Cepel posun vpred (naért)
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Rezanie kompozitnych dosiek

VSetko doteraz uvedené plati aj pre rezanie kompozitnych dosiek s dekorovym laminatom nalisovanym na jedne;j
alebo oboch stranach nosnej dosky. Ani v tomto pripade sa pasoveé pily neodporucaju. Najlepsie vysledky su
dosiahnuté pouzitim pevnych kotu€ovych pil vybavenych ryskami a starostlivym nastavenim vysky kotuca. Kvalita
rezu zavisi aj od profilu a po¢tu zubov, rychlosti hrotu, rychlosti pohybu vpred a uhla vstupu a vystupu kotuc¢a. Na
rezanie kompozitnych dosiek odporu¢ame:

= vyber najvhodnejSieho noza;

= nizku rychlost posunu vpred a ,, netlacit
= odsavanie prachu pocas spracovania.

)

na material;

Operacie by sa mali vykonavat v sulade s kddexmi postupov a bezpecnostnymi predpismi.

Kotucové pily s
predrezovym
kotiuc¢om

FREZOVANIE
V zavislosti od okolnosti sa frézovanie méze vykonavat r6znymi spdsobmi pomocou ruénych nastrojov alebo pevnych zariadeni.

Frézovanie ruénymi nastrojmi
Pre presnu pracu je vzdy nevyhnutné pouzivat obrabacie centra. Ru¢né frézy, ako aj pasové brusky alebo brusne
kotu€e sa pouzivaju najma na orezavanie vyc¢nievajucich hran plechov uz nalepenych na podklade.

V takychto pripadoch musi byt zakladfia frézy pokryta plstou, aby sa pocas prace chranila dekorova strana.
Povrch laminatu by sa mal odistit od prachu a necCistét. PoCas prace je tiez nevyhnutné odstrafovat triesky
odsavanim.

Na spravne dokoncenie obrabaného dielu je potrebna rychlost’ otacania najmenej 20 000 otacok za minutu.

Frézy s dvoma Cepelami, jednou rovnou a druhou naklonenou, su vhodné na Stvorcovy rez aj na skosenie
(zaoblenie).

Aby sa zabranilo posSkodeniu nastrojov, ¢ast frézovaného materialu by nemala presahovat podperu o viac ako 2 az
3 mm. Pri nepretrzitych operaciach alebo pri velkych pracach sa odporuc€a pouzivat elektrické naradie s
paralelnymi nozmi.

Frézovanie s pevhym zariadenim
Mbzu sa pouzit frézky alebo drevoobrabacie centra s vretenami s vymenitelnymi nozmi.

Odporucané nastrojové nadstavce su frézy, kotuce alebo bity z plného karbidu volframu alebo z ocele s viozkami
z karbidu volframu alebo diamantu a s jednym alebo viacerymi vertikalnymi alebo Sikmymi zubami.

V pripade zakrivenych hran je lepsie najprv vyrezat hruby pozadovany tvar a ponechat 1 mm prebytok. Dalsim
krokom je potom frézovanie do poZzadovaného kone&ného tvaru.

111l

chamfer
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Rucné vyhladzovanie
Na dokoncenie hran alebo ru¢né zosSikmenie rohov mézete pouzit r6zne nastroje, ako su pilniky alebo briusny papier.

Na skosenie ostrych rohov sa pouzivaju Stvorcové (skoér nez oblé) pilniky. Uistite sa, Ze pouzivate pilnik v smere od
dekorovej strany k jadru. Je mozné pouzit' aj jemé pilniky alebo brusny papier a dvojrychlostné Skrabky. Aby sa zabranilo
poskriabaniu povrchu, je dblezité postupovat jemne a pripadne v dvoch fazach: najprv hrubSim a potom jemnejSim
brasnym papierom.

VRTANIE
Uvedené techniky sa vztahuju na vitanie jednotlivych laminatov FENIX a aj na vitanie laminatov, ktoré su uz prilepené k
nosi¢u. Aj tieto operacie by sa mali vykonavat v sulade s pravidlami praxe a bezpe&nostnymi predpismi.

Aby ste dosiahli o najlepSie vysledky a predisli riziku vzniku trhlin alebo prasklin v buducnosti, je délezité mat na pamati
nasledujuce skuto€nosti:

« Otvory pre skrutky by mali mat priemer asport o 0,5 mm vacsi ako priemer samotnej skrutky. Je to preto, ze

skrutka musi mat’ urcitu vélu vo vSetkych smeroch bez toho, aby sa dotykala okrajov otvoru, aby sa umoznili mierne

rozmerové pohyby plechu spdsobené zmenami podmienok prostredia a aby sa zabranilo vzniku trhlin v okoli

samotného otvoru.

= Rychlost vitania by nikdy nemala byt taka, aby do$lo k prehriatiu povrchu dekorovej strany a jej poSkodeniu.

= Aby sa zabranilo roz&tiepeniu materialu okolo vystupného otvoru vrtaka, odporu¢ame umiestnit plat na dosku z tvrdého
dreva.

= Aby sa skrutky s okruhlou hlavou "nezachytili" prili§ pevne, mézu sa pouzit plastové alebo gumové podlozky.

« Po vyvrtani je vhodné skontrolovat, Ci je okraj otvoru Cisty a hladky. Ak tomu tak nie je, opatrne to napravte,

pretoze akékolvek mikrotrhliny mézu v buducnosti viest k vzniku trhlin.

Vrtacie nastroje

Vyber nastrojov zavisi od velkosti otvoru, ktory sa ma vyrobit. V zédsade ide o ru€né néstroje, stojanové nastroje
alebo obrabacie centrum, ktoré dokaze frézovat aj vrtat.

- Spiralové vrtaky: Najvhodnej$ie vrtaky na vftanie laminatov FENIX su $pecialne ocelové $piralové vrtaky na
plasty s uhlom Spicky 60° az 80° (namiesto 120° u beznych vrtakov na kov), ostrym uhlom Spiraly a Sirokou
drazkou na rychly odvod triesok. Odporu¢any uhol sklonu je 7° s uhlom nabehu 8°.

« Na vacsie diery sa odporucaju frézy na otvory.

Vitanie Vitanie
pomocou pomocou
Spiralového frézy na
vrtaka otvory

&‘
Ako vykonavat’ vnutorné rezy

Nasledujuce informacie sa vztahuju na laminaty FENIX aj na kompozitné dosky s laminatmi FENIX aplikovanymi
na jednej alebo oboch stranach. Pri vykonavani vnutornych rezov je dblezité vediet, ze pravouhlé rezy mézu
spOsobit’ zlomenie alebo praskanie materialu. Aby sa tomu zabranilo, vSetky rohy vnutornych vyrezov by mali byt
rovnomerne zaoblené, vyleStené a oCistené kefou, aby sa odstranili pripadné triesky.

Vnutorny polomer zaobleného rohu musi byt €o najvacsi. Pri vnutornych vyrezoch s rozmermi stran do 250 mm
by malo zaoblenie rohov vytvorit polomer aspofi 5 mm. Ak je dizka vyrezu vad&sia, polomer rohov by mal byt tiez
vacsi.

Pred rezanim strany otvoru je lepSie vytvorit vnatorné uhly priamo pomocou frézky alebo vitacky, zaoblené na
pozadovany polomer. Ak si konstrukcia vyzaduje vnutorné pravé uhly, mali by sa dosiahnut spojenim plechov
FENIX v kazdom rohu pomocou tupych spojov.

Pravouhlé vyrezy m6zu sposobit’ zlomenie alebo prasknutie panelu. Vnutorné
rezané rohy by mali byt’' zaoblené.

~ P
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HRANOVANIE

FENIX NTM mozno olepit rovhakym dekorom FENIX NTM laminatu s hrdbkou 1,2 mm (laminat so zhodnym
jadrom) alebo pomocou ABS alebo PP olepovacej pasky vyvinutej v spolupraci s vyrobcami olepovacich
materialov (napr. Ostermann, Rehau a Déllken, BVR, GIPLAST atd.).

V pripade olepenia hran laminatom FENIX NTM v hrubke 1,2 mm (laminat so zhodnym jadrom) by sa malo pouzit
polyuretanové lepidlo. ABS alebo PP hrany mozno lepit pomocou tavnych lepidiel, pomocou novych laserovych
systémov alebo pomocou air tech systémov.

Pre FENIX NTA odporu¢ame pouzit ABS hrany v hribke 1 mm a vylu¢ne tavné lepidlo. Priklady olepovania hran
FENIX NTM a FENIX NTA si mbzZete stiahnut z nasej webovej stranky fenixforinteriors.com

OHYBANIE

0,9 mm FENIX NTM mozno ohybat za studena s vonkajSim polomerom nie mensim ako 15 cm pomocou

systémov "forma-proti forma".

0,7 mm FENIX NTA mozno ohybat' za studena s vonkajSim polomerom nie mensim ako 20 cm pomocou systémov
"forma-proti forma".

Neodporu€¢ame ohybanie za tepla pomocou dynamickych strojov na dodato€né tvarnenie, pretoze akrylatovy povrch takto
spracovanych dosiek FENIX méze spbsobit mikrotrhliny na povrchu laminatu.

VYROBA KOMPOZITNYCH DOSIEK
FENIX laminat je polotovar, ktory si takmer vo vSetkych pripadoch pouZitia vyZaduje lepenie na podklad.

NOSIC KOMPOZITNEHO PRVKU

Nosi¢ robi podporu laminatu a musi odolavat deformacii. Nosi¢ by sa preto mal vyberat podla vlastnosti aplikacie,
zamyslaného pouzitia kompozitného prvku a prostredia in$talacie, a to podla nasledujucich charakteristik:

- stabilita

= rovinnost’

e tuhost

= mechanické vlastnosti

= rovnomernost hrubky

= odolnost voci vode a vlhkosti

e poziarne vlastnosti

Aby povrch laminatu FENIX vyzeral dokonale hladky a rovhomerny, podobné vlastnosti by mal mat aj povrch
podkladu. Nedokonalosti na podklade sa totiz prenasaju na povrch laminatu, najma ak je laminat velmi tenky.
Preglejka, drevotrieskové dosky a dosky MDF su vo vSeobecnosti vynikajucimi podkladmi, pretoze sa na nich
prejavuju podobné rozmerové zmeny ako na laminatoch FENIX, kedZe su tiez vyrobené z celulézy. Niekedy sa
pouzivaju aj nosi¢e na baze kovu alebo mineralov, kraftového papiera a penového plastu.

Prisposobivost’ nosi¢ov
Nasledujuca tabulka obsahuje zoznam podpornych materialov, ktoré mozno kombinovat’ s laminatmi FENIX, a stupen ich
prispdsobivosti.
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Odporuc¢ané nosice

Stupen prisposobivosti nosica

Panel z
drevotrieskovych
dosiek (DTDS)

Spodsoby upevnenia zavisia od hrdbky kompozitného prvku.

Struktura drevotrieskovej dosky (tvar triesky, obsah Zivice, hustota atd.) vyrazne ovplyvriuje kvalitu a vlastnosti jej povrchu.
Najvhodnejsie drevotrieskové dosky na lepenie dekorativnych laminatov su viacvrstvové drevotrieskové dosky.
Drevotrieskové dosky typu P3 EN 312-3 su idealnym podkladom pre FENIX v suchych klimatickych oblastiach a mézu sa
vyrabat aj s protipoziarnymi vlastnostami.

Panely typu P5 EN 312-5 st odolnejSie voci vihkosti a mézu sa instalovat v oblastiach s vy$Sou vihkostou.

Aby sa zabranilo poskodeniu v dosledku zmrstenia a deformacie, panely by sa mali rovhomerne brusit na

oboch stranach.

Panely musia spifiat minimalne poZziadavky noriem. Nominalna

hustota by nemala byt mensia ako 650 kg/m3.

Dosky so strednou
alebo vysokou

Pred lepenim by sa mali obrusit' (zvy&ajne to vykonava vyrobca). Vyrabaju sa suchym procesom a na spajanie drevenych vldkien sa
pouzivaju syntetické Zivice; maju jednotna Struktdru a jemnu Struktiru, ktora umozruje dosiahnut dobre tvarované povrchy s

hustotou vliakien (MDF -  hladkymi hranami. M6Zu byt upravené na zvySenie odolnosti proti ohrfiu a vlhkosti. Ich menovita hustota by nemala byt mens$ia ako
HD) 800 kg/m3.
Preglejky Tenké panely nie si samonosné. Techniky upevnenia zavisia od hrubky kompozitného panelu. Na lepenie laminatov FENIX

st vhodné najma preglejky s nizkou hustotou z tvrdého dreva, ako je topol.

Laminované dosky

Laminatové dosky su vhodné len vtedy, ak su vytvorené z dostatocne
uzkych pasov. V opaénom pripade sa pri nizkej vihkosti moéze objavit
zvinenie povrchu.

Eurolight

Mo6zu sa pouzit ako vnutorné komponenty nosica alebo v kombinacii s ramom. Mézu byt vyrobené z dreva, kovu,

impregnovaného papiera, lepenky (recyklovanej alebo inej), polykarbonatu alebo polypropylénu.

V hlinikovom vyhotoveni su idedlne na vytvaranie panelov, ktoré su pevné a zaroven lahké, s obojstrannou povrchovou

upravou panelov FENIX. Dodavaju sa v réznych hribkach a réznych velkostiach buniek a lepia sa lepidlami na baze

epoxidovej zivice.

V neimpregnovanom kraftovom papieri sa zvy¢ajne pouzivaju ako jadro preglejkovych sendvi¢ovych panelov alebo panelovych dveri;
pouzivaju sa aj pri priamom laminovani v aplikaciach, kde su délezitejSie hmotnostné obmedzenia alebo odolnost proti

narazu. Impregnovany kraftovy papier lepSie odolava vlhkosti, ak je impregnovany, a zvy¢ajne sa pouziva vo formatoch

malych buniek.

Plasty ako polykarbonat a polypropylén st odolné, lahké a nie su citlivé na vihkost.

Tvrdené sklo

Vhodnym podkladom, na ktory mozno aplikovat FENIX, je tvrdené sklo; na dosiahnutie jednotnych farieb, aj na okraji
skleneného panelu sa odporuca pouzit $pecifické polyuretanové lepidla v kombinacii s farbou na protitahovej strane

podkladu..

Neodporuc¢ané nosice

Stupen prisposobivosti nosica

Nosic¢e na
baze mineralov

Beténové, kremicito vapenaté alebo vermikulitové dosky. Existuje niekolko nehorfavych nosi¢ov, vaéSinou na baze
kremicitanu vapenatého. Laminaty FENIX sa musia pouzivat len na nosi¢och, vyrobenych z jedine¢ného bloku, pretoze tie st
odolnejSie voci delaminacii.

Kovové nosice

Kovy maju v porovnani s laminatmi FENIX iny rozmerovy pohyb.
Hlinik a ocel st vhodnymi nosi¢mi, ak sa ich povrch pred lepenim laminatov FENIX starostlivo pripravi (pomocou PUR alebo
epoxidového lepidla).

Penové plasty
(polystyrén, PVC,
polyuretan, na
baze fenolu atd’.)

Tuhé peny su samonosné podklady s dobrou tepelnou izolaciou; st vhodnymi podkladmi na priame laminovanie. Fenolové
peny maju dobré protipoziarne vlastnosti. Mozno ich najst aj ako "jadro" v drevenych ramoch.

Omietka alebo
betén

Nerovnomerné povrchy tychto podkladov sa zvy€ajne nedaju pouzit na priamu aplikaciu laminatov. Okrem toho
sU rozmerové pohyby materialov vaésinou nekompatibilné.

Jednoduché
omietky alebo
tapetové povrchy

Rozmerovy pohyb panela na papieri by mohol mat za nasledok zlomenie.

Masivne drevo

Toto je nevhodné. Nepravidelné rozmerové pohyby spbsobuju zvinenie povrchu.
Ako nosi¢ pre laminaty FENIX sa mézZe pouzivat len na malych plochach.

Ako lepit laminaty FENIX na nosice
Pred lepenim by sa mal najprv povrch félie a podkladu dékladne odistit od prachu, mastnoty alebo inych Castic,
ktoré by mohli spdsobit defekty alebo Skvrny.

Teplota lepenia (spajania)

Lepenie sa zvyCajne vykonava najlepsSie pri izbovej teplote, nikdy vSak nie pri teplote nizSej ako 15 °C. Pri vy$Sich
teplotach sa skracuje €as tuhnutia lepidla.

Odporuca sa vykonat testy na overenie reakcie lepidla a dodrziavat pokyny vyrobcu lepidla, ktoré sa mézu lisit pre
rézne typy lepidiel alebo podmienky prostredia.
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Lepidla
Vyber lepidla z mnohych dostupnych typov by sa mal riadit typom podkladu (nosi¢a) a u¢elom kone¢ného vyrobku.

Klasifikacia lepidiel
1. Na zaklade ich reakcie na teplo:

» Termoplastické lepidla teplom maknu. Do tejto skupiny patria lepidla na baze chloroprénu a neoprénu a
lepidla na baze PVAc (polyvinylacetatu), silikdnov, akrylatov, termotavitefnych (tavnych) a Specialnych
lepidiel.

= Termosetové lepidla po prvotnom zmaknuti, tvrdnu pri zahriati. Patria sem lepidla na baze mocoviny a
formaldehydu, melaminu a formaldehydu, rezorcinu a formaldehydu, fenolové a polyuretanové
(jednozlozkové alebo dvojzlozkové PUR) lepidla a polyesterové a epoxidové Zivice.

2. Na zaklade sp6sobu pouzitia:
= Vysokotlakové lepidla:

- Vysoky tlak a dlhé trvanie. Tlak sa vyvija pri nastavenej teplote mechanickym alebo hydraulickym
lisom na laminat a nosi¢, ktoré su v uplnom kontakte. Do tejto skupiny patria PVAc, akryl, moCovina
a lepidla na baze fenolu a lepidla na baze rezorcinolu a formaldehydu.

- Vysoky tlak a kratke trvanie. Tlak sa vyvija na kratky ¢as (staticky tlak kontaktného lepidla) a rovhomernym
prittakom alebo pomocou gumového val€eka, inymi slovami, zatazuje sa kompozitny prvok ktory sa
vyraba. Do tejto skupiny patri neoprén, chloroprén a PVAc B2-B2.

= Nizkotlakové lepidla:
- Nizky tlak a dlhé trvanie. Lepidla na baze polyesteru, polyuretanové lepidla PUR a epoxidové lepidla.
- Nizky tlak a kratke trvanie. Teplom tavitelné lepidla, ktoré sa aplikuju pomocou Specialneho zariadenia.

Tvrdidla
Lepidla na baze neoprénu sa pouzivaju s tvrdidlom, ktoré zvySuje tepelnu odolnost lepidla. Termosetové lepidla sa
pouzivaju s urychlfovaémi a katalyzatormi, ktoré zabezpecuju dobru prifnavost, ¢im sa znizuje teplota a doba
aplikacie.

Sposob lepenia
Existuju rézne typy metod lepenia:
« Teplom tavitelné (horuce) lepidla (na aplikaciu so Specialnym zariadenim);
* Lepenie pomocou lisov:
- Lisy za studena. Tie sa mézu pouzivat s ocelovymi plechmi a obmedzenym tlakom;
- Horuce lisy. Tie sa m6zu pouzivat' s plechmi z nehrdzavejucej ocele tak, ze sa laminat umiestni jednotlivo do prazdneho
oddelenia.

Typy lepidiel

Termoplastické lepidla

Neoprén/chl Na baze polychloroprénu, dostupné v rozpustadle alebo vo vodnom roztoku; s tvrdidiom alebo bez neho.
oroprén
PVAc Emulzia na baze polyvinylacetatu.

K dispozicii ako jednozlozkové alebo dvojzlozkové lepidlo: druhé z nich vykazuje vy$siu odolnost voéi teplu a vihkosti. Ak je
podklad kompaktny a rovhomerny, zabezpecuje dobré spojenie, lahko sa pouziva a rychlo tuhne. KedZe je tekuté, malo by sa
opatrne rozmiestfiovat po povrchu, aby sa neskér zabranilo zdvihaniu viakien alebo triesok.

Akrylové zlGceniny

Tavenie za tepla Pouziva sa takmer vylu€ne na lepenie hran a montaz dielcov. Nesmu sa pouzivat' v blizkosti horiceho povrchu.

{termotavenie)

Termosetové lepidla

Mocovinové lepidla (UF) Na baze mocoviny a formaldehydu. Trvanlivé a odolné voci vysokym teplotam, ale malo odolné voci vode. Aplikuju sa pomocou
lisu pri vysokej teplote.

Melaminové lepidla Syntetické Zivice ziskané polykondenzaciou formaldehydu s melaminom. Odolné voci vode, oderu a teplu so znaénou
priehladnostou voci svetelnému Zziareniu.

Lepidla na Pouzivajte s horticim alebo studenym tlakom na lepenie na nosi¢e odolné voci vihkosti a niektoré so zvySenou
baze odolnostou voci horeniu. Dobra odolnost voci poveternostnym vplyvom.

r ezorcinolu a

formaldehydu
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Fenolové lepidla

Odolné voci vode, poveternostnym vplyvom a vysokym teplotdm. Pocas tuhnutia vyrazne zmen$uju svoj objem.

Polyuretanové lepidla

Su pevné a pruzné a dobre prilnd k hladkym alebo poréznym povrchom; lepsie odolavaju nizkym teplotam ako iné lepidla, ale
zle znasaju vysoké teploty. Maju dobré vlastnosti na vyplriovanie dutin. Su jednozlozkové alebo dvojzloZzkové a vyborne sa
hodia na lepenie panelov na naro¢né podklady, ako je polystyrén, kov, plasty atd.

Polyester

Tento typ je citlivejSi na teplo ako iné lepidla.

Epoxidové zivice

Lepenie

Dobre sa spajaju s mnohymi materialmi a vyzaduiju len mierny tiak. Siroka $kala tvrdidiel, ktoré su k dispozicii pre epoxidové
lepidla, umoZzriuje ¢asy tuhnutia od niekolkych sekund (ak je teplota vysoka) az po mnoho minut alebo hodin (pri izbovej teplote). Su
su odolné a trvanlivé, maju dobré vlastnosti pri vypifiani dutin a po vysuseni sa objemovo velmi malo zmrstujd.

Nasledujuce opatrenia mézu pomdct dosiahnut optimalne vysledky a zniZzit riziko zvinenia, deformacie povrchu
(alebo pluzgierov) a praskania.
« Aklimatizujte laminat v teplotnych a vihkostnych podmienkach podobnych tym, v ktorych sa bude instalovat.
= Vyhnite sa pouzivaniu kontaktnych lepidiel, najméa pri ru¢nej aplikacii, ak sa ma laminat instalovat v
pomerne vihkych priestoroch.

» Kontaktné lepidla
oba povrchy v nie

pouzivajte len v pripade, Ze harok nie je Sirsi ako 60 cm, priCom lepidlo nanasajte rovnomerne na
prili$ hrubej vrstve.

= DIhsiu stranu kompozitného prvku rezte pozdizne, rovnobezne so smerom brisenia. Rozmerové zmeny
FENIX su v skutoénosti mensie pozdiZzne ako prie¢ne.

Lepidla a nosice

Nosi¢

Termoplastické lepidla

Neoprén silikén Tavné
PVAC ) iy -
Chloroprén Akrylové Akrylové Specialne lepidla
zliceniny zlugeniny

Na baze dreva

. .
» Spracovanie za Spn:acovanle za
studena hortica .

Papier so Strukturou
vcelieho plastu

+ Spracovanie za * Spracovanie za
studena hortca

Plastova pena alebo vostinové

materialy
Polystyrén

PVC

Fenol-
Formaldehyd

Polyuretan

Kovové nosice (plechy) alebo

Struktura vcelieho plastu

Mineralne nosic¢e v

dosky alebo peny na baze sadry

Beton

Betonova pena

Penové sklo
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Lepidla, ktoré
mozno pouzit’' v
zavislosti od typu
nosica

Termosetové
lepidla
Nosié Mocoviné lepidla Melaminové lepidla Lepidla na Fenolové Polyuretanové Polyester Epoxidy
UF baze lepidla lepidla
rezorcinolu a
formaldehydu
Drevo . . . . . .

Papier s vostinovou
Struktarou

Plastova pena alebo
vostinové materialy
Polystyrén

PVC

Fenol Formaldehyd

Polyuretan

Kov v plechovej alebo
vostinovej Strukture

Podpory mineralov

vo forme dosiek alebo na baze omietky

Beton

Betonova pena

Penové sklo
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KOMPAKTNE DOSKY FENIX: SPRACOVANIE

Vdaka svojmu zloZeniu sa kompaktné dosky FENIX mdzu rozpinat a zmrStovat.

Teplota a vihkost na prednej a zadnej strane by sa nemali dlhodobo liSit.

Spodna strana vodorovnych pracovnych dosiek a zadna strana zvislej steny by preto mali byt dobre vetrané.
Okraje dosiek by nemali zostat’ dlhSi ¢as vihké a mokré.

Ak su panely upevnené pomocou profilov, mali by byt vybavené odvodriovacimi prvkami. Pri upeviiovani panelov
je délezité pocitat' s maximalnym pohybom 2,5 mm/m?2.

Vitacie otvory a spoje by mali byt primerane dimenzované. Skrutky prili§ neutiahnite, aby ste panelom ponechali
minimalnu vélu.

Kompaktné dosky FENIX by sa mali pred spracovanim a inStalaciou aklimatizovat, v sulade s okolitym prostredim.
Homogénne zlozenie materialu umoznuje obrabanie oboch stran a povrchu. Obrabanie dosiek FENIX je podobné
obrabaniu kvalitného tvrdého dreva.

Tvrdost dosiek kladie na nastroje vacsie naroky ako pri obrabani materialov z makkého dreva. Odporuca sa
pouzivat tvrdé kovové nastroje. Pre prvky velkych rozmerov sa odporucaju nastroje s diamantovymi hrotmi. Tym
sa zabezpeci velmi dobra povrchova uprava a dlha Zivotnost' nastroja.

REZANIE

FENIX NTM laminat by sa mal prednostne rezat s karbid volframovymi kotuémi alebo diamantovymi kotaémi v
pripade FENIX NTA laminatu.

Ak obvod rezu nie je dobre vymedzeny, FENIX NTA by sa mal prednostne opracovavat pomocou nozov a
nastrojov ur¢enych na hlinik a vSeobecné zliatiny.

Pocas procesu rezania méze material vytvarat inertny prasok. Zamestnanci vykonavajuci proces rezania musia
byt primerane vyskoleni a zariadenia pouzivané na rezanie materialov na pozadovanu velkost musia byt
primerané na dany ucel a musia byt dobre udrziavané a kalibrované.

Kazda vyrobna spolo¢nost, ktora pracuje s panelmi, sa musi uistit, Zze vykonala riadne posudenie rizik.

Na rezy na FENIX pomocou kotucovych pil sa vztahuju nasledujice vSeobecné pokyny.
= Posun: 7 - 22 m/min (23 - 72 ft/min).
= Zuby: striedavé alebo ploché zuby v tvare pismena V.

Polohovanie

Zuby vzdy umiestnite na pigmentovanu stranu panelu. Rezanie

hran: najlepsie vysledky sa dosahuju pri pouziti stolovych

strojov.

Ostré hrany mozno zaoblit briasnym papierom alebo frézou. Uhol sklonu:

najlepsi vykon sa dosiahne pri uhle sklonu 45°.

Ak stroj nie je vybaveny pohyblivou pracovnou doskou, pouzite gumové podlozky, aby ste zabranili posunu panelov.

Nastavenie vysky pilového kotuca

alternativne zuby ploché zuby v tvare V

.
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Rezanie stolovou kotti¢ovou pilou
Pri rezani, vftani a frézovani nechajte pigmentovanu stranu smerom nahor.

Ak sa pri obrabani musi pigmentovana strana posuvat po pracovnej doske stroja, odporu¢ame na pracovnu
dosku umiestnit ochrannu dosku, napriklad z tvrdého dreva:

Priemer Zuby Otacky za minutu Hrabka cepele Nastavenie vysky cepele
mm palec mm palec mm palec
300 ~12 72 ~ 6.000/min 34 ~1/8 30 ~1
350 ~14 84 ~ 5.000/min 4,0 ~ 3/16 35 ~1
400 ~16 96 ~ 4.000/min 4.8 ~ 3/16 40 ~1

Rezanie ruénou kotucovou pilou
Pri pouziti ru€nej kotu€ovej pily by strana panelu bez pigmentu mala smerovat' nahor.

Priemer Zuby Otacky za minutu Hrubka cepele Nastavenie vysky ¢epele
mm palec mm palec mm palec
150 ~6 36 ~ 4.000/min 25 ~1/8 15 ~ 5/8
200 ~6 36 ~ 4.000/min 3,0 ~1/8 20 ~ 3/4

Priamociara pila
Prirubova pila (s karbidovym hrotom): vnutorné rohy vyrezov by sa mali najprv vyvrtat otvorom s priemerom 8 - 10
mm (= 5/16 - 3/8 palca). Zvazte pouzitie Specialneho pilového listu pre pigmentované povrchy.

FREZOVANIE

Frézovanie tvarov:

= rovné a Sikmé bity na rezanie hran a skosenie

= duté alebo okruhle brusené bity pre zaoblené hrany
= diamantové kotucoveé pily na drazky

Material:
Frézy na tvrdé kovy alebo diamantové frézy, ru€ne ovladané frézy alebo vretenové frézy:

Priemer RPM Rychlost’ Posun
mm palec m/s ft/s m/min ft/min
20-25 ~1 ~ 18.000 - 24 000/min 20-30 ~65-100 5 ~ 16
125 ~5 ~ 6.000 -9 000/min 40 - 60 ~ 130-200 515 ~16-50

Sablény na hranenie/frézovanie

Hrany by mali byt bezpecné, bez stdp po pileni a zubatych hran.

Pre lepsi vzhlad sa odporuca lestenie hran.

Z funkénych a estetickych dévodov mozno zvazit niekolko uprav hran. Niekolko prikladov:
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VRTANIE
Odporuca sa pouzivat vrtaky HSS s karbidovou Spi¢kou alebo diamantové vrtaky s uhlom 60-80°.
Panely FENIX by sa mali vitat' s pouzitim podpornych plechov.

®
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Velké otvory, napr. pre zavesné a blokovacie zariadenia, by sa mali vitat pomocou kombinovanych vrtakov.
Vystupna rychlost vrtaka musi byt starostlivo zvolena, aby nedoSlo k poSkodeniu povrchu materialu. Kratko pred
vystupom vrtaka z obrobku sa musi rychlost posuvu znizit o 50 %.

Pocas vitania by sa mal zvysit protitlak pomocou tvrdého dreva alebo ekvivalentného materialu, aby sa zabranilo
poskodeniu povrchu.

LEPENIE

Kompaktné dosky FENIX je mozné lepit navzajom a na mnohé materialy pomocou jedno- alebo dvojzlozkovych
lepidiel, ako su epoxidové alebo polyuretanové lepiace systémy.

Lepenie sa €asto vykonava spolu s mechanickym spojom, aby sa zabezpedcil dostatoCny tlak po¢as susenia.

Zosilnenie okrajov kompaktnych dosiek pomocou pasov kompaktnych dosiek FENIX:

- uistite sa, ze panely a pasy maju rovnaky "smer vlakien";

- aklimatizacia dosiek, pasov a lepidla rovnakym sp&sobom (teplota a vlhkost sa prednostne upravia podla
buducich podmienok pouzivania);

= odstrante z lepenych povrchov mastnotu, mierne ich zdrsnite a zabezpecte, aby boli bez prachu;

= prisne dodrziavajte pokyny vyrobcu lepidla.

Typ lepidla Aplikacia Otvoreny ¢as Tlak Nastaveny ¢as
Epoxidové lepidla 100-250 g/m? V zavislosti od typu 0,2 N/mm? 4-8 hodin pri 20 °C
Polyuretan 100-250 g/m? V zavislosti od typu 0,2 N/mm? 4-8 hodin pri 20 °C

Odporuca sa vykonat testy na overenie reakcie lepidla a dodrziavat’ pokyny vyrobcu lepidla, ktoré sa mézu lisit pre
rézne typy lepidiel alebo podmienky prostredia.

POKYNY PRE INSTALACIU

Existuju dva hlavné systémy inStalacie kompaktnych dosiek FENIX:
= mechanické (skrutky a nity)

= chemické latky (lepidlo)

Vertikalna aplikacia
FENIX kompaktné dosky mozno pouzit’ ako tzv. zavesené obkladové prvky. To znamend, ze material je namontovany
na podkladovej konstrukcii. Panel méze byt upevneny viditelne alebo neviditelne.

Pri ur€ovani podkladovej konstrukcie je dolezité zohladnit nasledujuce body:
= poziadavky na nosnost;

= maximalne vzdialenosti upevnenia panelov;

= potrebné vetranie alebo opatrenia na regulaciu vihkosti;

= tolerancia pre pohyb panelov;

= dostupné velkosti panelov;

= hrubka akejkolvek izolacnej vrstvy;

* moznosti ukotvenia v konstrukcii budovy (steny);

= zakonné poziadavky.
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Rohové riesenia
Pri spajani dvoch panelov v rohu je dblezité zohladnit pohyb panelu. Aby sa zabranilo pnutiu v spoji, odporuca sa,
aby dizka ramena rohového prvku bola o najmensia (max. 400 mm).

Kompaktné panely mozno v rohoch spajat réznymi spésobmi:
= lepeny hlinikovy alebo plastovy rohovy profil

= lepena hlinikova alebo plastova liSta/pruzok

= zabudovany pasovy a drazkovy spoj s podperou

Spoje a spojenia

RieSenia pre vertikalne spoje zahffaju:
= dilatacna Skara

= zabudovand drazka

- falcovany spoj

Aby sa umoznili rozmerové zmeny v désledku vihkosti a teplotnych vykyvov, mali by sa ponechat volné spoje pre
vertikalne aj horizontalne spoje tak, aby sa panel mohol pohybovat maximalne o 2,5 mm/m.

Vdaka vynikajucej spracovatelnosti materialu je mozné presne utesnit vertikalne a horizontalne spoje bez
pomocnych profilov.

Pri hrubkach panelov od 8 mm je mozné realizovat spoje vo forme falcovanych spojov alebo ako zabudované
drazkoveé spoje.

Vodorovné spoje: Na vodorovné spoje sa mdzu pouzit bud zabudované drazkové spoje, alebo falcované spoje.
Spoje musia byt vyhotovené tak, aby sa panely mohli pohybovat maximalne o 2,5 mm/m. Vybratie vo falcovanom
spoji musi byt minimalne dvakrat SirSie ako samotny spoj.

Vertikalne spoje: na vertikalne spoje mozno pouzit zabudované drazkové spoje. Hrubka panelu na kazdej strane
drazky musi byt minimalne 2,9 mm. Ak sa pouziju hlinikové drazky, staci hrubka panelu 8 mm.

Tesnenie Skar pomocou tmelu

Pri pouziti panelov FENIX v interiéri, kde sa vyzaduju vysoké hygienické Standardy, sa ¢asto uprednostriuju
stenové konstrukcie so vzduchotesnym tesnenim.

Spoje sa potom utesnia elastickym tmelom. Tento tesniaci material musi byt podla normy ISO 846 odolny vodi
plesniam a dezinfek&nym prostriedkom, ak sa pouziva na vys$sie uvedené ucely.

Okrem toho je na dosiahnutie maximalneho spojenia medzi tesniacim materialom a panelom potrebné zabranit
prievanu, vlhkosti, prachu a necistotam.

Odporu¢ame pouzivat kompakiné dosky FENIX v kombinacii so silikonovym alebo polyuretanovym tmelom.

Délezité pokyny pre aplikaciu elastického tesniaceho materialu:

= Spoj musi byt absolutne Cisty, suchy a zbaveny mastnoty.

= \ pripade potreby by sa mal pouzit zakladny nater na ulahcenie lepenia.

= Tesniaci material nesmie v Zziadnom pripade priliehat na rubovu stranu (lepenie na troch stranach), pretoze to
mdbze sposobit posSkodenie panelu. Odporuca sa pouzit separacnu foliu alebo polyetylénovy jazyk.

= Aby sa zabezpecilo, Zze tesniaci material nebude nadmerne namahany, mali by byt skary tmelu dostato¢ne
Siroké a ich hibka by nemala byt vaésia ako ich Sirka.

Viditené upevnenie pomocou skrutiek alebo nitov

Kompaktné dosky FENIX mozno pripevnit na drevenu podkonstrukciu pomocou skrutiek Fast Fix alebo ich mozno pripevnit
na kovovu podkons$trukciu pomocou hlinikovych nitov.

Podramova konstrukcia musi byt zostavena tak, aby bol priestor za panelom vetrany. Tym sa zabezpeci, Ze teplota a
vihkost budu na oboch stranach panelu rovnakeé.
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Pri upeviiovani panelov pomocou skrutiek alebo nitov je délezité zabezpecit, aby sa panely mohli volne a rovhomerne

pohybovat.

» Priemer v8etkych predvitanych otvorov v paneloch musi byt 8 mm, ak sa pouzivaju skrutky Fast Fix s
priemerom 4 mm.

= Pri pouziti nitov s priemerom 5 mm musi byt jeden otvor - umiestneny v strede panelu - predvitany pomocou
priemer 5,1 mm a vSetky ostatné otvory musia byt predvitané s priemerom 10 mm. Na nitovacom nastroji sa
musi pouzit Specialny nastavec, aby bola hlava nitu 0,3 mm od povrchu panelu.

» VSetky spoje musia byt Siroké najmenej 8 mm.

* Hrubka panelu: minimalne 6 mm (na Ucely uc¢innosti a vykonu sa odporu¢a minimalna hrdabka 8 mm).

b a = vodorovna a zvisla upeviiovacia vzdialenost’
T (pozri tabul'ku) b = vzdialenost’ na upevnenie hran
a minimalne 20 mm

10 nasobok maximalnej hrubky panelu Odporiu¢ana
4 maximalna vyska panelu: 3050 mm

Poznamka:
Upeviiovacie vzdialenosti pri pouziti na strope sa musia
vynasobit’ koeficientom 0,75.

o a a2 b
Maximalne upeviiovacie stredy (mm) Hrabka panelu (mm)
6 8 10
2 upevnenia v jednom smere 450 600 750
3 alebo viac upevneni v jednom smere 550 750 900
Viditelné upevnenie na skrutky na drevenom podklade Viditelné upevnenie na skrutky na kovovom podklade

-

Neviditené upevnenie pomocou lepidla

Kompaktné dosky FENIX mozno pripevnit na drevenu alebo kovovu konstrukciu pomocou Specialnych lepiacich
systémov, ktoré umoznuju rozmerovu odchylku panelu aj konstrukcie. Na dosiahnutie kvalitnych spojov je
potrebné dodrziavat pokyny kvalifikovanych vyrobcov lepidiel.

Spolo¢nost’ Arpa nezodpoveda za vyber alebo pouzitie lepidiel v upevriovacich systémoch.

Podkladova kon$trukcia musi byt zostavena tak, aby bol priestor za panelom vetrany. Tym sa zabezpeci, Ze teplota a
vihkost budu na oboch stranach panelu rovnaké.

Lepidlo sa musi nanasat’ len vo vertikalnom smere a vzdy po celej vyske panelu. VSetky spoje musia byt Siroké
najmenej 8 mm.

Maximalna velkost panelu pri inStalacii je 3050 mm x 1300 mm. Z dévodu uc€innosti a vykonu sa neodporuc¢a pouzivat
panely s hrubkou mensou ako 8 mm.
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Lepiaci systém vratane obojstrannej lepiacej pasky na do¢asné upevnenie pocas tuhnutia lepidla:

Maximalne vodorovné vzdialenosti upevnenia (a):

Maximalne upeviiovacie vzdialenosti (mm) Hrubka panelu (mm)
8 10
2 upevnenia v jednom smere 600 650
3 alebo viac upevneni v jednom smere 650 650

Horizontalne pracovné dosky
Kompaktné dosky FENIX mozno pouzit ako pracovné dosky alebo ako stolové dosky.

Hrubka

Minimalna hrabka: 10 mm.

Hrubka panelu a upeviovacie vzdialenosti, ako aj o€akavana nosnost spolu priamo suvisia a musia sa zodpovedajucim
spbésobom vypocitat.

Oprava
Montaz vykonajte pomocou vloZiek alebo skrutiek so zavitom.

Maximalna hibka vftania sa rovna hribke panelu minus 3 mm. Priemer otvoru v paneli by mal byt v stlade s pokynmi
dodavatela upeviovacich prostriedkov a mal by byt schopny odolat stopke skrutky.

Vftané otvory v nosnej konstrukcii musia umoznovat pohyb panelov: bud vyvftajte otvory s drazkami, alebo sa
uistite, ze priemer vyvftanych otvorov sa rovna priemeru skrutky plus 3 mm. Ak sa spajaju viac ako dva panely
(napr. pri dlhych stenovych laviciach), v nosnej konStrukcii by sa mali vzdy urobit drazkované otvory dostato¢nej
dizky.

Podpora

Ocelové alebo hlinikové podpery by mali byt dostato¢ne pevné a tuhé, aby sa zabranilo deformacii panelu v
doésledku zatazenia pdsobiaceho na horny povrch. Ak su pod panelom namontované dalSie prvky (zasuvky, skrinky,
potrubia), musi byt podpera primerane dimenzovana.

Vzdialenost medzi konstrukciou a spracovanym okrajom panelu by mala byt mensia ako 25 cm.

INSTALACIA KOMPAKTNYCH DOSIEK S FAREBNE ZLADENYM JADROM

Spracovanie kompaktnych dosiek s farebne zladenym jadrom FENIX je rovnaké ako spracovanie kompaktnych
dosiek s Ciernym jadrom FENIX. Hoci su tieto vyrobky kompatibilné s vacSinou nastrojov a technik pouzivanych
na spracovanie beznych dosiek, na plné vyuzitie ich potencialu su potrebné dalSie techniky.

Manipulacia a skladovanie

Zlozenie kompaktnych dosiek FENIX s farebne zladenym jadrom spdsobuje, Ze su o nieCo krehkejSie ako
kompaktné dosky FENIX s Ciernym jadrom, a preto by sa s nimi malo zaobchadzat mimoriadne opatrne.

Vzdy by mali byt uloZzené vo vodorovnej polohe. Zvislé skladovanie sa neodporu¢a vzhladom na riziko poSkodenia
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hran. Hrany a rohy su obzvlast exponované a mohli by sa poskodit v désledku narazov. Podmienky skladovania
sU rovnaké ako podmienky odporuc¢ané pre bezné kompaktné dosky.

Obrabacie operacie

Vsetky tradiné nastroje a stroje pouzivané pre kompaktné dosky FENIX s €iernym jadrom mozno pouzit pre
kompaktné dosky FENIX s farebnym zladenym jadrom a odporu¢ame dodrziavat vSetky vS§eobecné odporucania
tykajuce sa obrabania.

Ako rezat’ panely
PouZivajte rovnaké Standardné vybavenie ako pri inych kompaktnych doskach FENIX.

Rezné nastroje a pilové kotu€e by mali byt vZzdy ostré, aby sa predislo ich odStiepeniu. KedZze su kompaktné

dosky s farebne zladenym jadrom krehkejSie, aby sa prediSlo odstiepeniu na spodnej strane pri rezani kotu€ovymi

pilami, mali by sa prijat preventivne opatrenia, ako napr:

= znizenie pily v lavici;

= zmens3enie hrdla pily umiestnenim kusu tvrdej dosky pod rez; vymena pilového kotuca za kotu¢ s negativnym
uhlom zubov;

= jednoducho si nechajte dodato€né mnozstvo materialu na Upravu hrany.

Velké diely sa mézu rezat drazkovanim, ale treba dbat’ na zvySenu opatrnost, aby sa neroztriestili.

Lepenie
Na dosiahnutie vizualne uspokojivého kone¢ného vysledku sa odporuca pouzivat nepigmentované alebo
transparentné rychloschnuce lepidla.

Montaz
Na dosiahnutie dobrého vysledku pri spajani dvoch kompaktnych dosiek FENIX s farebne zladenym jadrom sa
odporuc&a pouzit mechanicky upevriovaci systém.

Strata Struktary

Na kompaktnych doskach FENIX s farebne zladenym jadrom mozZno vykonavat rdézne operacie obrabania a
drazkovania. Upozorfiujeme v3ak, Zze drazkovanie zmeni Strukturu povrchu FENIX a povedie k strate vSetkych
Specifickych vlastnosti vyrobku.
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ARPA INDUSTRIALE S.p.A.
VSEOBECNE PODMIENKY PREDAJA

1. Definicie a vyklad

V tychto VOP (ak kontext nevyZaduje inak) maju
nasledujluce slovaa slovné spojenia nasledujuci
vyznam: "VOP" znamenaju tieto véeobecné podmienky
predaja. "Zmluva" znamena zmluvu o predaji tovaru
uzatvorenu spolo¢nostou Arpa Industriale S.p.A. (dalej len
"predavajuci”) alebo v jej mene so stran o u, ktorej
predavajuci dodava tovar (dalej len "kupujuci"), ktora vznika
prijatim objednavky a/alebo podpisanim zmluvy opravnenym
zastupcom (opravnenymi zastupcami) predavajlceho. "Tovar"
znamena vSetky vyrobky akéhokolvek druhu vyrobené
predavajucim a vSetky zariadenia, vyrobky a sluzby dodavané
predavajicim.

"Objednavka" znamena objednavku tovaru, ktoru
predavajuci obdrzal od kupujiceho a ktora obsahuje tieto
udaje: a) ¢islo objednavky a datum objednavky; b) mesiac,
na ktory sa objednavka vztahuje; c) mnozstva a kody
vyrobkov o bjednaného tovaru; d) datum dodania
kazdého tovaru, ktory musi byt najmenej 30 dni odo dia
prijatia objednavky predavajlicim; e) ceny vypocitané podla
¢l. 3 na zéklade mnoZstva a vlastnosti tovaru.

2. Rozsah posobnosti

21 Tymito VOP sa riadi kazdad zmluva uzatvorena
predavajucim v suvislosti s dodavkou alebo
predajom tovaru predavajicim. Po podpisani tychto VOP
kupujucim sa v pripade, Ze neddjde k pisomnej dohode,
ktora by vyslovne nadradila niektori alebo vSetky tieto
VOP, Ziadna ind podmienka, & uz vyslovna alebo
implicitna, alebo obsiahnutd v objednavke, alebo inak
vyplyvajuca zo zvyklosti, praxe alebo priebehu
obchodovania, nebude riadit' ani ovplyviiovat Ziadnu zmluvu
s tym istym kupujucim. Akékolvek cenové ponuky vydané
predavajucim nepredstavuju ponuku a predavajlici si
vyhradzuje pravo stiahnut alebo upravit cenovli ponuku
kedykolvek pred tym, ako predavajuci prijme objednavku.
22 Akceptacia objednavky zo strany predavajiceho je ucinna
len vtedy, ak je takato akceptacia pisomna (vratane e-mailu) a
podpisana opravnenym Zzastupcom (zastupcami)
predavajuceho. Predavajuci sa zavazuje dodat len také
mnozstvo tovaru, ktoré jeuvedené v prislusnej zmluve.

3. Viypocet ceny

3.1 Cena, ktori ma kupuijlci zaplatit za tovar, bude cena
uvedena v platnej cenovej ponuke predavajuceho alebo, ak
platna cenova ponuka neexistuje, aktualna cennikova cena
predavajiceho za tovar, znizena o akukolvek zlavu, ak sa
na nej kupujuci a predavajici pisomne dohodnu. Cenové
ponuky predavajliceho su platné po dobu 30 dni odo diia ich
vystavenia, ak sa predavajuci pisomne nedohodne inak.
Kopie aktualneho cennika predavajiceho su k
dispozicii na poZiadanie.

32 Predavajlci si vyhradzuje pravo kedykolvek
zmenit ceny. V pripade zvy$enia ceny ma kupujici pravo
odstupit od zmluvy do 20 dni odo dfia dorugenia
pisomného oznamenia o zvySenicenykupujucemu.
Toto pravo na odstipenie od zmluvy sa neuplatiiuje v
pripade zvySenia cien, ktoré priamo vyplyva zo zvySenia
vyrobnych néakladov na prislusny tovar, ktoré nemoZno
pripisat predavajucemu, vratane, bezobmedzenia,
zvy$enia platnej dane z pridanej hodnoty alebo
prepravnych alebo colnych sadzieb a/alebo veobecného
zvy$enia cien prisluSnych surovin.

4. Dodavka

4.1 Dodacie podmienky sa nepovazuju za podstatny ¢as
[termine essenziale], pokial nie je pisomne dohodnuté inak.
Dodanie zo strany predavajuceho podia dohody zmluvnych
stran sa uskutoéni len vtedy, ak sa na dohodnuté miesto
de- stinacie da dostat' vozidlom s hmotnostou do 40 ton a
je prefl pristupné. V opa¢nom pripade b ud e tovar
dodany lah§imi vozidlami, priom vSetky dodato¢né
naklady vratane nakladov na prekladku a mzdy znasa
kupujuci. Kupujuci je povinny zabezpecit, aby sa na
dohodnutom mieste urenia nachadzal riadne funkény
vysokozdvizny vozik s nosnostou minimalne 2 500 kg a
vidlicami s diZkou minimalne 1,5 metra.

5. Platba

5.1 Platba musi byt predavajucemu uhradena do 30 dni
odo diia vystavenia prisludnej faktury, ak nie je pisomne
dohodnuté inak. Lehota splatnosti sa povazuje za
esencialnu lehotu [termine essenziale] pre predavajliceho
podra ¢l. 1457 talianskeho obcianskeho zakonnika ("OZ").
5.2. Naklady spojené s platbou, okrem iného vratane
poplatkov Uctovanych bankami a nakladov vzniknutych v
suvislosti s ponukou prepravnych dokladov, znasa kupujuci.
5.3 Bez ohladu na ustanovenia ¢l. 1243 OZ, zapoditanie je
mozné len vtedy, ak predavajuci pisomne uzna svoju
protipohlfadavku o v pravoplatnom rozhodnuti
prislu$ného sudu.

6. Oneskorena platba

6.1 Ak kupujuci nezaplati v lehotdch stanovenych
podra ¢l. 5.1 vy$Sie (a) kupujuci sa bude povazovat za osobu
v omeskani zo zakona a uplatnia sa Uroky z omeskania
vypocitané podla ustanoveni legislativneho nariadenia &.
231 z roku 2002; (b) bez toho, aby boli dotknuté ostatné
prava predavajuceho, predavajuci si vyhradzuje
pravo okamzite ukoncit poskytovanieakéhokolvek
dalsieho tovaru kupujucemu na zaklade akychkolvek
zmllv, ktoré v tom Case existuju medzi predavajucim a
kupujucim, bez toho, aby predavajuci niesol akukolvek
zodpovednost.

7. Staznosti

7.1 "Reklamacia" znamena akukolvek staznost kupujuceho
tykajucu sa kvality tovaru, vyluéne v désledku materialovych
a vyrobnych chyb pri vyrobe. Kupujici je povinny

bezodkladne po prevzati tovaru overit, ¢i je dodany tovar v
stlade so zmluvou a nema Ziadne vady.

7.2 Kupujici  je povinny uplatnit reklamaciu pisomnym oznamenim
predavajucemu o akychkolvek vadach dodaného tovaru s uvedenim vetkych
primeranych tdajov do 8 dni odo diia dodania (v pripade viditelnych vad) a v
pripade skrytych vad bezodkladne po ich zisteni kupujucim. Reklamacie sa
musia podavat pisomne s uvedenim Udajov o objednavke, ¢isla Uctu, ako aj
¢isla faktury a vykladacej faktury a vSetkych primeranych udajov tykajicich sa
udajnej vady.

73 Tovar, na ktory bola podana reklamacia, nesmie kupujuci vratit
predavajucemu, pokial neziskal vyslovny pisomny sthlas predavajiceho.
Bez toho, aby b o | i dotknuté ustanovenia ¢l. 10 niZsie, ak predavajuci
uzna reklamaciu za opodstatnent, ma predavajuci moznost - podla
vlastného uvéZenia a s prihliadnutim na zaujmy kupujiceho a povahu
reklaméacie - (a) dodat chybajucu ¢ast alebo ¢asti; a/alebo (b) zniZit cenu;
alalebo (c) opravit dodany tovar; a/alebo (d) vymenit dodany tovar;
alalebo (e)vrétit kipnu cenu vymenou za vratenie dodaného tovaru
na naklady kupujuceho.

74 Aby sa prediSlo pochybnostiam, rozumie sa, 2e predavajulci
neakceptuje Ziadne naroky z dévodu vad, ktoré nie su spésobené
materidlmi pouZzitymi predavajucim a/alebo nedostato€nym spracovanim
predavajlceho pri vyrobe tovaru. S vynimkou pripadovuvedenych v
tomto €l. 7 tychto VOP, pokial ide o reklamacie, v§etky podmienky, zaruky a
vyhlasenia vyslovne alebo implicitne vyplyvajuce zo zakona, pravnych
predpisov alebo inak v suvislosti s dodavkou alebo oneskorenou
dodavkou tovaru su vylu¢ené v plnom rozsahu povolenom zéakonom.

8. Pokyny a rady

8.1 Predavajuci méze kupujucemu poskytnut pisomné pokyny, predpisy a
usmernenia pre skladovanie, spracovanie alebo Upravu, pouZitie alebo
aplikaciu tovaru, ktory ma byt dodany alebo uz bol dodany. V rozsahu, v
akom kupujuci dalej predava alebo inak prevadza dodany tovar na
akukolvek tretiu osobu, ¢ uz po spracovani alebo Uprave tohto tovaru,
alebo nie, je povinny spristupnit uvedené pokyny, predpisy a usmernenia
v prisluSnom rozsahu tejto tretej osobe. Predavajuci nenesie zodpovednost'
za akulkolvek Skodu, ktora vznikne kupujucemu alebo jeho
odberatefom/zastupcom/zhotovitelom v désledku nedodrzania alebo
nespravneho dodrzania pokynov, predpisov a usmerneni
poskytnutych predavajucim. Predavajici nenesie Ziadnu zodpovednost za
obsah akychkolvek rad alebo konzultacii poskytnutych bez osobitnej,
osobitne dohodnutej odmeny kupujicemu.

9. Vyssia moc

9.1. "Vy88ia moc" znamenda akukolvek okolnost, ktori predavajuci
nembze ovplyvnit a ktora docasne alebo trvalo brani plneniu zmluvy, ako
napriklad vojna alebo vojnové nebezpecenstvo, nepokoje, Uplna alebo
Ciasto€na mobilizacia, Strajky, nedostatok surovin, oneskorenie dodavok
tovaru a/alebo surovin zo strany dodavatelov, nepredvidané okolnosti v
podniku, dopravné tazkosti, dovozné a/alebo vyvozné obmedzenia, mraz,
poziar, e picentrum, Zivelna pohroma a akékolvek iné nepredvidané
prekazky, ktoré Uplne alebo ¢iasto€ne znemozriuju vyrobu alebo prepravu
tovaru. Ustanovenia uvedené v tomto ¢lanku sa uplatnia aj v pripade, Ze
uvedené okolnosti nastant vo vztahu k zavodom, dodavatelom alebo
inym obchodnikom, od ktorych alebo od ktorych predavajuci nakupuje
tovar alebo sluzby.

10. Zodpovednost’

10.1 Bez toho, aby boli dotknuté ustanovenia ¢l. 7 vyssie, zodpovednost’
predavajiceho podla zmluvy, vratane zodpovednosti za nedodanie alebo
oneskorené dodanie dodaného tovaru alebo za jeho vady, je obmedzena
na cistd sumu fakturovanu za prislusny tovar. Predavajlici nezodpoveda za
Skody, proti ktorym je kupujuci poisteny. Rovnaké obmedzenia uvedené v
tomto ¢l. 10.1 sa uplatnia v pripade, Ze kupujuci bude predavajuceho
povazovat za zodpovedného z inych dévodov, ako je porusenie
zmluvy.

10.2. Zasielanie sprav predavajucemu akymikolvek elektronickymi
prostriedkami, pokial predavajuci a kupujuci neuzavreli na tento ucel
osobitni pisomnu dohodu, je na riziko kupujiceho. Predavajuci nenesie
zodpovednost za nedoru€enie, nelplné dorucenie alebo nespravne
dorucenie akejkolvek spravy zaslanej elektronickymi prostriedkami.

10.3 Obmedzenia zodpovednosti uvedené vysSie neplatia v pripade
podvodu alebo hrubej nedbanlivosti zo strany predavajuceho. Bez ohladu
na ustanovenia ¢l. 1460

I.C.C. a podla ¢l. 1462 I.C.C., kupujlci nie je opravneny z akéhokolvek
dovodu (vratane, ale bez obmedzenia, ak predavajuci riadne
nesplni niektory zo svojich zavézkov vyplyvajlcich zo zmluvy) zadrzat alebo
odlozZit plnenie svojich zavazkov - najma zaplatenie ceny v lehotach
stanovenych podra ¢l.

5.1 vysSie - vyplyvajlice zo zmluvy.

11. Vyhrada vlastnickeho prava a prevod rizika

11.1. Tovar dodany predavajucim prechadza na riziko kupujuceho ihned
po jeho dodani kupujucemu alebo do Uschovy v mene kupujuceho.
Vlastnicke pravo k dodanému tovaru neprechadza na kupujiceho, kym
kupujuci nezaplati, neuspokoji alebo n e s p | n i vSetky zavazky
vyplyvajuce kupujucemu z akychkolvek zmldv. Kupujici (i) poskytne
sucinnost pri v8etkych primeranych opatreniach, ktoré chce predavajuci
prijat na ochranu dodaného tovaru a/alebo svojho vlastnickeho prava k
tomuto tovaru, a (ii) je povinny dodrziavat nalezitu starostlivost pri
uchovavani a riadnom poisteni dodaného tovaru s vyhradou vlastnictva.
11.2 V pripade, Ze akakolvek tretia strana uplatni zabavenie (sequestro
alalebo pignoramento) vo vztahu k dodanému tovaru, ktory je predmetom
vyhrady vlastnictva, alebo v pripade, Z e si tretia strana Zela stanovit’
alebo uplatnit akékolvek prava vo vztahu k tomuto tovaru, kupujuci o tom
bezodkladne pisomne informuje predavajliceho. Kupujuci nesmie tovar s
vyhradou vlastnictva zalozit ani inak zatazit. Po opracovani alebo
spracovani uvedeného tovaru bude predavajuci (spolu)vlastnikom
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vlastnik takto vytvoreného tovaru a kupujuci
za¢ne automaticky drzat tento tovar aj na
ucet predavajuceho.

11.3 V pripade, Ze kupujuci nesplni svoje
zavazky vyplyvajuce zo zmluvy, alebo ich
nesplni véas, alebo v pripade, Ze existuje
dévodna obava, Ze sa tak stane, okrem
akychkolvek inych prav a prostriedkov
predavajuceho, a to aj v sulade s
ustanoveniami tychto VOP, bude predavajuci
opravneny prevziat akykolvek dodany tovar,
ktory je predmetom vyhrady vlastnictva, ako
je uvedené v tomto ¢lanku, a odobrat tovar
kupujucemu alebo tretim osobam, ktoré
drzia tovar v mene kupujuceho, alebo dat
takyto tovar opéatovne prevziat. Kupuijuci je
povinny  poskytnit v tejto  suvislosti
akukolvek a vSetku potrebnu stcinnost.

12. Prava dusevného viastnictva

12.1.  Kupujucemu neprislichaju  Ziadne
prava k patentom, autorskym pravam,
registrovanym alebo neregistrovanym
dizajnom, obchodnym menam, ochrannym
znamkam alebo logam, ktoré vlastni alebo
pouziva predavajuci (dalej len ‘"prava
dusevného vlastnictva predavajuceho"), a
kupujuci je povinny informovat
predavajuceho ihned, a k o sa dozvie o
akychkolvek  potencidlnych, hroziacich
udajnom  alebo  skutocnom  poruSeni
ktoréhokolvek z prav dusevného vlastnictva
predavajuceho a poskytne vSetku pomoc a
informacie, ktoré predavajuci v suvislosti s
takymto poruSenim primerane pozZaduje, a
ak o to predavajuci poZiada, na naklady
predavajuceho sa zapoji do akéhokolvek
sudneho alebo iného konania tykajuceho sa
takéhotoporusenia.

13. Balenie

131 V pripade, Ze je tovar dodany
kupujucemu v obale, ktory predavajuci
kupujucemu zapozical, je kupujuci povinny
vratit predavajucemu takyto obal zaplateny
za prepravu, v riadnom stave a bez zvyskov
vyrobku najneskér do troch mesiacov od
dodania. V pripade, Ze obal nebude vrateny
vo vysSie uvedenej lehote alebo ak bude
poskodeny a/alebo bude obsahovat zvysky
vyrobku, naklady na vymenu alebo opravu
alalebo vycistenie alebo likvidaciu takéhoto
obalu bude predavajuci uétovat’
kupujicemu.

14. Zlyhanie na strane kupujliceho

14.1. V pripade, Ze kupujici je v omeskani
alalebo predavajuci ma doévodné obavy, ze
kupujici nespini svoje platobné povinnosti
alebo ich nespini vas, predavajici je
opravneny bez toho, aby bol povinny uhradit
akukolvek $kodu a bez toho, aby boli dotknuté
vietky prava, na ktoré ma
predavajuci dalej narok (a)
pozadovat zalohovu platbu alebo poZzadovat
primeranu zaruku a zabezpeku; b) Uplne alebo
Ciasto¢ne pozastavit pinenie vSetkych zmlav s
kupujicim; ¢) zrusit dohodnuté platobné
podmienky, takze  vSetky nesplatené
pohladavky budi okamzite splatné; alebo
(d) pozastavit plnenie svojich zavazkov, a to aj
tych, k t o r é vyplyvaji z inych dohéd s
kupujucim.

15. Prava na ukonc¢enie zmluvy

151 Bez toho, aby  boli  dotknuté
ustanovenia tychto VOP a akékolvek iné
préava a opravné prostriedky predavajuceho, je
predavajlici opravneny vypovedat akukolvek
zmluvu s kupujucim podla ¢l. 1456 CK,
pozastavit dalSie dodavky kupujucemu a
zastavit prepravu tovaru, ak nastane

niektord z nasledujucich udalosti: (a)

kupujuci nezaplati predavajicemu v der

splatnosti akikolvek dlznd sumu v suvislosti
s akoukolvek zmluvou ako celkovi odmenu,
zalohu alebo vyrovnanie; (b) kupujuci
porusi ustanovenia ¢lankov S 5, 6, 8, 11, 12,
16.2 tychto VOP.

15.2. V pripade pred¢asného ukoncenia
zmluvy je predavajlci opravneny bez toho,
aby boli dotknuté akékolvek iné prava a
prostriedky napravy predavajluceho: (a) vstupit
do priestorov, ktoré ma kupujuci vo
vlastnictve, v uzivani alebo pod kontrolou,
alebo do ktorych ma kupujlci akékolvek
pravo pristupu, a prevziat spat akykolvek
tovar vo vlastnictve predavajuceho, pricom
sa rozumie, Ze kupujuci nemdze po uplynuti
Siestich mesiacov odo dfia ukoncenia
zmluvy predat ani inak dodat tovar tretej
strane; (b) na zaplatenie vSetkych sum,
ktoré v tom ¢ase kupujdci  dizi
predavajucemu za vSetok tovar, ktory
predavajuci poskytol kupujicemu, a c) na
okamzité zaplatenie sumy rovnajlicej sa
uslému zisku a skutoénym nakladom na
pracu, sluzby a material Ciastocne
dokonéeného tovaru na faktire a na
okamzité zaplatenie zmluvnej ceny splatnej
za dokongeny tovar bez ohlfadu na to, ¢i bol
dodany alebo nie.

16. Doévernost' - postipenie zmluvy

16.1 Kupujuci je povinny povazovat vetky
vyrobky, obchodné informacie, vykresy,
navrhy a $pecifikacie a akékolvek iné
informacie a udaje poskytnuté predavajicim
za doverné a nesmie ich poskytnut Ziadnej
tretej strane bez predchadzajuceho
pisomného suhlasu predavajuceho ani ich
pouzit na akykolvek ucel, okrem pripadov,
ked ho na to predavajuci splnomocni. N a
Ziadost predavajuceho a v kazdom pripade
po ukonéeni zmluvy kupujluci vrati
predavajicemu vsetky dokumenty, stbory a
kore$pondenciu, ktoré predavajuci predlozil
ako doverné alebo na ktoré sa inak vztahuju
akékolvek prava dusevného vlastnictva
predavajliceho.

162 Kupujuci nesmie postupit Ziadne zo
svojich prav, zaujmov alebo povinnosti
vyplyvajucich z akejkolvek zmluvy bez
predchadzajuceho  pisomného  suhlasu
predavajuceho a akykolvek pokus o
postupenie akejkolvek zmluvy bez takéhoto
sthlasu nema voci predavajucemu Ziadne
ucinky.

17. Jazyk - rozhodné pravo a prislusny sud
171 Tieto VOP su v poslednej aktualizovanej
verzii k dispozicii aj v anglickom jazyku na
webovej stranke www.arpaindustriale. com. V
pripade sporov tykajucich sa vykladu tychto
VOP ma vzdy prednost ich talianska verzia.
17.2. Na vSetky zmluvy sa vztahuje
talianske pravo. Pri uzatvarani prislusnej
zmluvy sa uplatiuju "incoterms" vydané
Medzinarodnou obchodnou komorou v
Parizi, vzdy v najnov$ej platnej verzii.

17.3 V8etky spory vyplyvajluce z akejkolvek
zmluvy alebo v suvislosti s fiou
podliehaju vyluénej jurisdikcii akéhokolvek
stdu.

stanovy stid v Cuneu (Taliansko).
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ARPA USA INC. VSEOBECNE
PODMIENKY PREDAJA

NiZ$ie s uvedené vSeobecné obchodné podmienky (.T&CS.),
ktoré ur€uju transakciu medzi zmluvnymi stranami faktury,
ktora sa nachadza na zadnej strane tohto dokumentu.Prijatim
tovaru od spolo¢nosti Arpa USA Incorporated (Arpa USA)
kupujuci tymto sthlasi s kazdym z tychto VOP.

1. Autorita zastupcov spolo¢nosti Arpa USA

Ziadny zastupca, zamestnanec ani zastupca spoloénosti
Arpa USA nie je opravneny zavazovat spolo¢nost Arpa USA
k akémukolvek vyhlaseniu alebo z & r u k e tykajucej sa
tovaru alebo materidlov tvoriacich Systém alebo Panely
(dalej spolo¢ne len "Tovar"), alebo tykajlucej sa sluzieb
alebo inych Dodavok, vratane, ale bez obmedzenia,
Obchodnych vykresov spolo¢nosti Arpa USA, predanych
na zaklade faktury. Pokial' nie je vyhlasenie alebo zaruka
zastupcu, zamestnanca alebo zastupcu spolo¢nosti Arpa
USA vyslovne pisomne zahrnutd d o faktdry, nie je
sucastou zakladu predaja a nie je vymahatelna vodi
spolo¢nosti Arpa USA. Kupujlci vyhlasuje, Ze neurobil Ziadne
iné vyhlasenia okrem tych, ktoré su vyslovne pisomne
uvedené vo fakture, ani sa na ne nespoliehal.

2. Preprava a reklamécie

V&etok tovar, ktory kupujuci dostane od spolo¢nosti Arpa
USA, sa povazuje za prijaty a prevzaty v dobrom a
predajnom stave, pokial kupujlci pri prevzati vyrobku
neuvedie v nakladnom liste dopravcu inak. Nebezpecenstvo
Skody je na strane Kupujuceho, ak je Tovar dodany
beZnému dopravcovi

Miesto dodania F.O.B.

3. Nazov systému a vystupy

Vlastnicke pravo k Tovaru zostava spolo¢nosti Arpa USA
az do Uplného zaplatenia Ceny systému.Vlastnicke pravo
ku kazdej Dodavke zostava spolo¢nosti Arpa USA az do
uplného zaplatenia ceny takejto Dodavky. Spolo¢nost Arpa
USA si vyhradzuje zaloZzné pravo na Tovar aZz do Uplného
zaplatenia Ceny systému a vyhradzuje si zalozné pravo na
kazdu Dodavku az do Uplného zaplatenia ceny takejto
Dodavky.

4, Cas na podanie zaloby

Akékolvek pravne kroky zo strany kupujiceho tykajuce sa
faktury sa musia zacat do jedného (1) roka od vzniku dévodu
na podanie Zaloby.

5. Oneskorenie a nedodanie

Tato faktura podlieha a spolo¢nost Arpa USA nie je
zodpovedna za oneskorenie a/alebo nedodanie,
ktoré priamo alebo n e p ri a m o vyplyva zo
zahraniénych alebo domacich embarg, konfiskacii,
Zivelnych udalosti, povstani, teroristickych c¢inov, vojny
alebo prijatia alebo prijatia akéhokolvek zakona,
nariadenia, predpisu, nariadenia alebo prikazu, ktoré
priamo alebo nepriamo zasahuju alebo staZuji dodavku
alebo dodanie podla tejto zmluvy, nedostatok obvyklych
dopravnych prostriedkov, poZiare, $kody spoésobené vodou,
zaplavy, vybuchy, $trajky alebo iné nehody, udalosti alebo
nepredvidané udalosti, ktoré spolo¢nost Arpa USA nemdze
ovplyvnit, a to bud vy$sie uvedeného charakteru, alebo
akéhokolvek iného druhu, povahy alebo popisu.

6. Rozhodné pravo a miesto konania

Faktura a transakcia, ktorej sa tyka, sa vyklada v sulade so
zakonmi $tatu Florida bez ohladu na zasady a uplatfiovanie
ustanoveni o volbe prava. V pripade, Ze medzi spolo¢nostou
Arpa USA a kupujucim vznikne akykolvek spor tykajuci sa
faktury a transakcie, ktorej sa tyka, kupujlci suhlasi a sthlasi
s tym, aby bola vyluénd sidna pravomoc nad fiou a
predmetom transakcie stanovena na sudoch okresu Duval,
Stat Florida.

7. Obmedzenie zodpovednosti

Spoloé¢nost Arpa USA v Ziadnom pripade nema
voci kupujucemu ani Ziadnej inej osobe alebo subjektu
(vratane zakaznikov kupujiceho alebo dodavatelov)
Ziadne zavazky ani zodpovednost za akukolvek stratu
alebo poskodenie prijmov, ziskov, dobrého mena alebo
stratu pouzivania, ani za nahodné, osobitné alebo nasledné
Skody (aj ked bola spolo¢nost Arpa USA upozornena na ich
moznost), ktoré vznikli v dosledku alebo v suvislosti s
predajom, dodanim, pouzivanim, opravou alebo plnenim
akéhokolvek Tovaru alebo Dodavok spolo¢nosti Arpa USA
podra faktury.

8. Odskodnenie

Kupujuci sthlasi s tym, Ze odSkodni spolo¢nost Arpa USA,
jej materské a pridruzené spolocnosti a ich zamestnancov,
veducich pracovnikov, ¢lenov, zastupcov, nastupcov a
postupnikov  (dalej len "od$kodnené strany").) od
akychkolvek narokov alebo zavazkov (vratane, ale nie
vyluéne, akychkolvek narokov na nahradu nakladov, $kéd,
vydavkov alebo zodpovednosti akéhokolvek druhu)
vyplyvajucich z konania alebo opomenutia v suvislosti so
Systétmom a / al e b o Dodavkami, ktoré vykonal
Kupujuci a/alebo ktokolvek, kto si uplatiuje narok
prostrednictvom Kupujiceho alebo pod jeho vedenim,
vratane, ale nie vylucéne, akéhokolvek neopravneného
vyhlasenia a/alebo zaruky v suvislosti so Systémom alebo
Dodéavkami.

9. Maximalna zodpovednost’

Zodpovednost spolo¢nosti Arpa USA vyplyvajuca z faktury,
vratane vsetkych kombinovanych narokov, nepresiahne
kupnu cenu systému. Spolo¢nost Arpa USA v Ziadnom
pripade nezodpoveda za naklady na nahradny Tovar zo

strany kupujuceho, kupujucich kon- traktorov, zakaznikov alebo akejkolvek inej osoby ¢i subjektu.

10. Zodpovednost'

V pripade, Ze sa niektoré ustanovenie alebo ustanovenia faktury budu povazovat za neplatné alebo nevymahatelné z akéhokolvek
dovodu,takato neplatnost alebo nevymahatelnost nebude mat vplyv na ostatné ustanovenia faktiry a faktura sa bude vykladat
a vymahat, ako keby takéto neplatné alebonevy mahatel né ustanovenie alebo ustanovenia nikdy nebolizahrnuté.
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11. Vzdanie sa prava
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ktury, nebude sa to povazovat za vzdanie sa tychto
ustanoveni alebo prava takejto strany na nasledné
vykonanie kazdého ustanovenia. Zaciatok plnenia a/alebo
dodavky podia faktiry sa nebude povaZovat za prijatie
odlisnych podmienok kupujuceho, ktoré nebudu mat Ziadnu
dalSiu platnost a ucinok, pokial ide o nakupy kupujuceho
podra faktury.

12. Zrieknutie sa zodpovednosti za sprostredkovanie

Vztah medzi spolo¢nostou Arpa USA a kupujucim
zaloZeny na zaklade faktary je vztahom predavajuceho a
kupujiceho. Kupujuci nesmie byt v Ziadnom pripade chapany
ako agent alebo zastupca spoloc¢nosti Arpa USA v
akychkolvek transakciach, ktoré méze kupujici uskutocnit s
akoukolvek inou osobou, firmou alebo spolo¢nostou, a
kupujuci nie je opravneny konat v mene spoloc¢nosti Arpa
USA alebo ju pravne zavazovat v takychto transakciach
alebo transakciach. Kupujuci sthlasi s tym, Ze nebude
Ziadnym spdsobom viest svoje zdleZitosti tak, aby tretim
strandm naznacoval postavenie alebo identifikaciu, ktoré by
s tym boli v rozpore.

13. Priradenie

Kupuijuci nesmie postupit tuto fakturu alebo akékolvek prava z
nej vyplyvajuce bez predchadzajuceho pisomného suhlasu
spolocnosti Arpa USA. Akékolvek udajné postipenie bez
predchadzajiceho pisomného suhlasu spolo¢nosti Arpa USA
je neplatné. Na ucely tohto odseku sa za zakdzané
postupenie podla tejto faktury povazuje prevod kontrolného
podielu akcii Kupujiceho bez predchadzajiceho pisomného
suhlasu spolo¢nosti Arpa USA. Arpa USA mobzZe postupit
Fakturu na akukolvek osobu, firmu, spolo¢nost alebo
iny subjekt bez predchadzajuceho, pisomného alebo iného
suhlasu Kupujuceho. S vyhradou ustanoveni tohto odseku st
podmienky In- vokacie zévazné a platia v prospech
prislusnych  zmluvnych  strdn  a ich  nastupcov,
zastupcov apostupnikov.

14. Oznamenie

Akékolvek oznamenie, ziadost, poziadavka alebo ina
komunikacia pozadovana alebo povolena podia tejto
zmluvy sa povazuje za riadne doruéenu za predpokladu, Ze
takéto oznamenie, Ziadost, poziadavka alebo ina
komunikacia je zaslana na adresu (a faxové ¢&islo) prijemcu,
ktora je odosielatelovi naposledy znama, postou prvej triedy v
USA, s predplatenym postovnym a faxom.

15. Odmeny advokatov

V pripade, Ze niektora zo stran faktury poda Zalobu na
vymahanie podmienok alebo na vymahanie pefiaznej
nahrady $kody za ich poru$enie, vitazna strana ma narok
na primerané poplatky za pravne zastupovanie, znalecké
alebo poradenské sluzby, sudne trovy, naklady na
vySetrovanie a iné sulvisiace vydavky, ktoré vznikli v
suvislosti stakouto Zalobou.

16. Sumy po splatnosti

V8etky sumy, ktoré nie st zaplatené v lehote splatnosti, budu
zatazené percentudlnou sadzbou poplatku z omeskania vo
vyske jeden a pol (1,5 %) mesacne, ronou percentualnou
sadzbou vo vyske 18 %, az do ich zaplatenia za predpokladu,
Ze ak takato sadzba poplatku z omeskania nie je zakonom
povolend, pouzije sa najvy$sia zakonna sadzba. V pripade, Ze
neddjde k Uhrade podia tohto dokumentu, spolo¢nost Arpa
USA mé pravo zadrzat dalsi Tovar alebo Dodavky az do
zaplatenia, alebo ukonc¢it Fakturu a ziskat nahradu
$kody az do zaplatenia.

17. Konkurz

V pripade, Ze je Kupujlci vyhlaseny za upadcu alebo poda
dobrovolni  Ziadost o vyhlasenie konkurzu, posttpi
pohladavku v prospech veritelov alebo poZiada o
vymenovanie spravcu alebo spravcu konkurznej
podstaty nad podstatnou ¢astou majetku Kupujuceho
alebo s tym sthlasi, Arpa USA ma pravo ukoncit' faktiru a
vymahat v8etky prace vykonané na jej zaklade.

18. Prijatie tveru

Spolo¢nost Arpa USA si vyhradzuje pravo zabezpedit Uplnu
alebo ciastocnu  platbu vopred, ak podla nazoru
spoloc¢nosti Arpa USA finanéna situdcia kupujuceho
neopodstatriuje poskytnutie iveru.



FENIX

KONTAKTY

HLAVNE SIDLO

ARPA INDUSTRIALE S.P.A.
Via Piumati, 91

12042 Bra (CN) -

Taliansko tel. +39

0172 436111

fax +39 0172 431151
arpa@arpaindustriale.com
export@arpaindustriale.com

TALIANSKE POBOCKY
FILIALE DI PESARO

Via dell'Industria, 8/10

Loc. Chiusa di Ginestreto
61100 Pesaro (PU) -
Taliansko

tel. +39 0721 482295 / 482012
fax +39 0721 482292
pesaro@arpaindustriale.com

FILIALE DI LISSONE

Via B. Cellini, 29

20035 Lissone (MB) -
Taliansko tel. +39 039
795525

fax +39 039 2782484
lissone@arpaindustriale.com

FILIALE DI PADOVA

Via Cesare Battisti, 13
35010 Limena (PD) -
Taliansko tel. +39 049
8848105

fax +39 049 8848004
padova@arpaindustriale.com

EUROPSKE POBOCKY

Arpa France S.A.R.L.

50, Impasse de la Balme

69805 SAINT PRIEST - CEDEX
Francuzsko

tel. +33 (0)4 78 90 00 23

fax +33 (0)4 78 90 64 66
arpafrance@arpaindustriale.com

ARPA INDUSTRIALE IBERICA S.L.U.
C/Ribera, 5

08003 Barcelona

Spanielsko

tel. +34 93 268 70 61

fax +34 93 116 33 00
arpaiberica@arpaindustriale.com

ARPA NEMECKO
arpadeutschland@arpaindustriale.com

ARPA NEDERLAND B.V.
Nieuw Mathenesserstraat 69
3113 AE SCHIEDAM
Holandsko

tel. +31 (0)10 2857315

fax +31 (0)10 2857331
arpanl@arpaindustriale.com

ARPA UKLTD
Unit 32, Brookhouse Road,
Parkhouse Industrial Estate West,

Newcastle-under-Lyme Staffordshire ST5 7R

Velka Britania

Tel. +44 (0)1782 561914

Fax +44 (0)1782 561846
arpauk@arpaindustriale.com

POBOCKA V USA
Spolo¢nost’ Arpa USA

350 Fifth Avenue

Suite 4610,

New York, NY 10118

USA

Tel. +1 212-965-4097

Tel. +1 877-277-2669

Fax +1 877-538-5607
arpausa@arpaindustriale.com

ARCHITEKTURA A DIZAJN OKRES ARPA

PRIDAT PODPRSENKU

Via Piumati, 91

12042 Bra (CN) -

Taliansko tel. +39

0172 436111
addbra@arpaindustriale.com

ARPA PRIDAT PESARO

Viale della Repubblica, 46
61121 Pesaro (PU) -

Taliansko tel. +39 0721

638780
addpesaro@arpaindustriale.com

DIZAJNOVE CENTRA

ARPA DESIGN CENTRE BARCELONA
C/Ribera, 5

08003 Barcelona

Spanielsko

tel. +34 93 295 41 93
designcentrebcn@arpaindustriale.com
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FENIXA

Arpa Industriale S.p.A.

Via Piumati, 91

12042 Bra (CN) -

Taliansko Tel. +39 0172

436111

Fax +39 0172 431151

E-mail: arpa@arpaindustriale.com
info@arpaindustriale.com

fenixforinteriors.com
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