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Pokyny pro zpracovani

EGGER Kompaktni desky

1. Skladovani

EGGER Kompaktni desky je nutno skladovat v uzavienych prostorach pfi pfiblizné 18 °C az 25 °C a relativni vlhkosti vzduchu
od 50 % do 65 %. Po odstranéni originalniho obalu je nutno kompaktni desky skladovat na celoploSnych, horizontalnich,
stabilnich ochrannych deskach Pfimému kontaktu se zemi a/nebo se slunecnimi paprsky je nutné v kazdém pfipadé zabranit.
Vrchni a spodni deska musi byt pfikryta laminatovou ochrannou deskou (nikoliv pouze surovou dfevotfiskou) minimalné téhoz
formatu (viz obrazek 1).

Obrazek 1: Horizontalni skladovani kompaktnich desek
Pokud horizontalni skladovani neni mozné, potom je nutno kompaktni desky skladovat pomoci ploSné opory a protitahu v Sikmé

pozici pfiblizné 80°, rovnéz pfi skladovani na stojato je nutna laminatova ochranna deska minimainé téhoz formatu nezbytna
(viz obrazek 2 a 3).
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Obrazek 2: Spravné skladovani kompaktnich desek Obrazek 3: Nespravné skladovani kompaktnich desek

1.1 Manipulace

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim je nutno kompaktni desky zkontrolovat na viditelna poSkozeni. Pfi pfepravé
kompaktnich desek a pfi manipulaci s nimi je nutna obzvlastni opatrnost s ohledem na jejich relativné vysokou hmotnost.
VSechny osoby, které kompakini desky dopravuji a s nimi manipuluji by mély nosit osobni ochranné vybaveni jako jsou rukavice
, bezpe€nostni obuv a vhodné pracovni oble€eni Desky je nutno pozdvihnut. Je nutné vylougit, aby se dekorové strany po sobé
vzajemné posunovaly nebo tahaly (viz obrazek 4).

Obrazek 4 Zpravné zvedani kompaktnich desek

1.2 Klimatizace

Kompaktni desky reaguji na zmény klimatu zménami rozmérl. Proto by mély podminky skladovani a zpracovani, pokud mozno,
odpovidat klimatu pozdéjSiho vyuziti. Elementy z kompaktnich desek by se pfed montazi mély dostatec¢né dlouhou dobu
klimatizovat v planovanych prostorach a za podminek budouciho vyuziti. Doporuéeni pro skladovani je tfeba dodrzet i na
stavenistich.
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2. Zpracovani

Zpracovani kompaktnich desek vede, v disledku vysoké hmotnosti a vznikajicich vysokych feznych sil ve srovnani s ostatnimi
materialy na bazi dfeva, ke kratSim prostojum nastroji. Pouziti ostrych bfitd zajiStuje optimalni fez a zamezuje obtéZovani
zapachem. Pfevazné je nutno pouzivat nastroje z tvrdokovem. Pro velké serie a pfi nasazeni obrabécich center se doporucuji
nastroje osazené diamanty. K docileni pozadovaného vysledku dbejte na pouziti dobfe naostfenych nastroju. Aby se zarucila
hospodarna vyroba doporucuje se, obzvlasté pred zpracovanim vétSich serii nebo realizaci naro¢nych projektl, konzultovat
vybér nastroju s jejich vyrobci.

2.1 Odsavani

Zdravotni riziko spojené s tvorbou prachu
PFi zpracovani mGze vznikat prach. Existuje nebezpeci podrazdéni kiize a dychacich cest. V zavislosti na zpracovani a velikosti
Céstic, obzvlasté pfi vdechovani prachu, se mohou vyskytovat dali zdravotmi rizika.

Vznik prachu je nutno pfi hodnoceni rizik na pracovisti brat v ivahu. Obzvlasté pfi zpracovatelskych procesech s odnimanim
tfisek (napf. fezani, hoblovani, frézovani) je nezbytné pouzit i¢inné odsavani podle smérodatnych ochrannych a
bezpecnostnich pracovnich predpist. Pokud neni mozné zajistit adekvatni odsavani, je nutné nosit vhodny ochranny dychaci
prostredek.

Nebezpec€i pozaru a vybuchu
Prach vznikajici pfi zpracovani maze zpUsobit nebezpeci pozaru a vybuchu. Je tfeba respektovat pouzité bezpecnostni a
protipozarni smérnice.

2.2 Forméatovani a vrtani

Pro pfifez kompaktnich desek je doporu¢eno pouzit deskové nebo formatovaci kotoucoveé pily. Pro dobry vysledek fezu by se
mélo dbat na pomér poctu zubl (Z), fezné rychlosti (vc) a rychlosti posuvu (vf) K dokonéeni zpracovani na stavenisti je mozno
pracovat s ponornou pilou s vhodnou vodici listou.

Nutno respektovat:

= Pohledova strana (dekorova strana) smérem nahoru

= Dbat na spravny pfesah pilového kotouce

= PFizpusobit rychlost posuvu otackam a poctu zubu

= Pouziti nafezavaciho pilového kotouce je, pro Cisté Fezy na spodni strané
desky, nutno doporudit.

Podle pfesahu pilového kotou€e se méni vstupni a vystupni uhel a tim kvalita fezné hrany. Pokud je horni Fezna hrana necista,
musi se pilovy kotou¢ nastavit vySe. Pfi necCistém Fezu na spodni strané je tfeba pilovy kotou¢ nastavit hloubgji. Takto je nutné
zjistit vhodné vySkové nastaveni.

Pro opracovani kompaktnich desek obrab&nim frezkou se doporuéuji diamanty osazené nastroje. Caste¢né vhodné jsou
nastroje osazené tvrdokovem. Nastroje se segmentovanymi bfity by mély byt pokud mozno vyloucieny, nebot’ zafez v oblasti
prekryti zGstane vétSinou viditelny. V dusledku vysokého fezného tlaku je obzvlasté dulezité bezpecné vedeni obrabéného kusu
a nastroje. Pro profilovani hran existuji ¢etné moznosti. Stopy po frézovani se mohou odstranit brouSenim. Rovnomérné
barevnosti hrany Ize docilit nanesenim oleje bez obsahu silikonu. Aby se zamezilo zranénim, je tfeba ostré rohy a hrany srazit.
Pro oSetfeni EGGER Kompaktnich desek olejem bez silikonu je vhodny napfiklad: Innoplast Protector od firmy Innotec nebo
bézny Inény olej.
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Pro vrtani kompaktnich desek jsou nejvhodnéjsi vrtaky na umélou hmotu. Pfitom plati, ze je nutno respektovat pokyny vyrobce
nastroje. Mohou byt pouzity rovnéz spiralové vrtaky na kov nebo drevo, avsak v tomto pfipadé je tfeba pracovat s niz§imi
otackami a mensim posuvem.

min. 1,5 min. 3

min. 3

Obrazek 5: Minimalni odstupy vrtnych otvort od okraje desky

PFi pribéznych vrtech by kompaktni deska méla leZet na pevné podloZce, jezZ mlze byt navrtana. Je nutno zajistit bezchybny
odsun vrtnych tfisek. Dfive nez vrtak vystoupi z materialu, by mél byt zpomalen posuv, aby se zabranilo tfiSténi na strané
vystupu vrtaku z materialu. PFi nepribéznych vrtech, tak zvanych slepych otvorech, musi zistat minimalné 1,5 mm tloustky
desky. P¥i vrtech paralelné s rovinou desek je nutno dbat na to, aby zbyvajici tloustka k horni i spodni strané desky byla 3 mm
(viz. obrazek 5) Vybér nastrojl k fezani, frézovani a vrtani by mél byt vzdy provadén na zakladé dohody s vyrobci nastroju.

>>BlizSi informace obdrzite v doporu€enich pro zpracovani a na nastroje pro EGGER Kompaktnich desek pod
www.egger.com/kompaktplatte

3. Zpracovani

| pfes dobrou rozmérovou stalost kompaktnich desek mohou zmény klimatu zplsobit zmény formatu. Orientace vlaken jadrové
vrstvy udava kompakitni desce smér vyroby nebo posuvu (viz obrazek 6).

\/
¢

Obrazek 6: Vyrobni smér popr. smér posuvu kompaktni desky
Formatové zmény jsou v podélném sméru zhruba polovi¢ni nez v pficném sméru. Pfi zpracovani a navrhovani konstrukci je
tfeba zmény formatu od po€atku brat na zfetel. V zasadé by méla byt zohlednéna roztaznost 2,0 mm/m Rozdilné klimatické
podminky pfed a za nainstalovanymi elementy z kompaktnich desek mohou vést k jejich deformaci. Proto musi byt sténové
obklady s kompaktnimi deskami provedeny s dostate€nym zadnim odvétranim, které umozuje vyrovnavani teploty a vihkosti
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popf. aklimatizaci.

Vyrobni smér je u oboustranné dekorativnich kompaktnich deskach €asto k poznani jen podle vyrobnich méfeni. Vyjimku tvofi
dfevodekory nebo smeérove orientované tisténé dekory. Pfi zpracovani pfifezu je tfeba dbat na to, aby byly spolu zabudovavany
vzdy stejné vyrobni sméry. Na zakladé rizika zamény u pfifezl je nutno smér posuvu u zbytkl desek oznadit.

Nutno respektovat

= Tolerance roztaznosti 2,0 mm/m respektovat - zabudovani kompaktnich
desek je nutno vzdy bez nuceni uskutecnit.

= Provedeni s dostate€nym zadnim odvétranim - kompaktni desky musi
nutné na pfedni i zadni stran& mit vyrovnanou vihkost.

= PFi zabudovani pfifezl je nutno dbat na dodrzeni instalace ve stejném
vyrobnim sméru

3.1 Vyrezy

Vyfezy a vyklenky napfiklad pro spinace, mfizky ventilatord nebo pFistupu je nuto vzdy zaoblit, nebot ostrohrané rohy mohou
vést ke vzniku trhlin (viz nize uvedeny obrazky 7 a 8). Vnitfni rohy by mély byt zhotoveny s vnitfnim prdmérem minimalné 5 mm.
VSechny hrany je tfeba provadét hladké, bez trhlin a vrubl. Z divodu zamezeni vzniku vrubovych trhlin musi byt drazky a
falcové hrany provedeny se srazenymi hranami. Vyfezy Ize vyfrézovat pomoci horni frézky pfimo nebo predvrtat

s odpovidajicim primérem a potom od vrtu k vrtu vyfiznout. Pro vestavéné komponenty je nutné ocitat s dostatkem mista na
dilataci.

Obrazek 7: Rohy s radiusem 5 mm Obrazek 8: Rohy s mensim radiusem

3.2 Rohova spojeni

Silné namahatelna spojeni kompaktnich desek dosahnete kombinaci slepeni a upeviiovacich prostredku, tvarovych per (napf. z
kompaktni desky) nebo drazek. Dbejte na to, Ze kompaktni desky mohou byt spolu vzajemné spojeny jen ve stejném vyrobnim
sméru. Na nasledujicich obrazcich 9 az 14 naleznete nékolik ukazek zhotoveni stabilnich spoji kompaktnich desek.
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Obréazek 9: Drazkovany Obrazek 10 Drazkovany/falcovany Obrazek 11 pero & drazka

Obréazek 12: Rohové pero Obrazek 13 Kovovy roh prisroubovany Obréazek 14 Profilované spojeni

3.3 Lepeni

Lepeni dvou kompaktnich desek musi byt provedeno tak, aby nedochazelo k zabranéni rozmérovym zmén. Aby se zamezilo
pnuti, Ize vzajemné slepit jen dostate¢né klimatizované kompaktni desky a tyto pouze ve stejném vyrobnim sméru. Pfed
slepenim je nutno desky zbavit prachu, mastnoty a znecisténi a pfipadné pfedem oSetfit. Doporucuje se provést zkuSebni
slepeni. Dbejte bezpodminecné pokynl ke zpracovani od vyrobcl lepidel. Podle zplisobu pouziti je nutno pfi lepeni
respektovat nasledujici pokyny:

3.3.1 Lepeni pfi vyrobé nabytku

Zdvojeni a lepeni styénych spar
Pohledove silngj$i desky Ize zhotovit zdvojenim nebo nahranénim. Pfi zdvojeni se v obvodové oblasti nalepi odpovidajici pruhy
kompaktnich desek

Slepeni stykovych spar, jak je tomu napftiklad v pfipadé spojeni dvou kompaktnich pracovnich desek, se pouzije jako

desek a rohova spojeni. Je zde nutno dbat na stejny prabéh ve vyrobnim sméru. Pro lepeni je vhodné napf. pnuti vyrovnavajici
1K-Klebstoff Ottocoll M500 od Otto Chemie.

Doporuc¢ena lepidla:

OTTO CHEMIE INNOTEC JOWAT SIKA
Ottocoll M500 Adheseal Project Jowat 690.00 SikaTack* Panel
Ottocoll M560 Powerbond XS 330 15
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Obrazek 15: Zdvojeni

Nahranéni/spojeni na pokos

Pro tloustky do 100 mm a nebo pokud ma byt, s ohledem na vysledny vzhled, dekor na hrané viditelny, je vhodné pouzit jako
mozné feSeni spoje na pokos (Obrazek 16). Nejdfive se na obou spojovanych dilech provede pokos 45°. Nasledné se obrobek
polozi vnitfni stranou dold na rovinnou plochu, tak Ze se Spice pokosu dotykaji. Na tuto styénou sparu se pfipevni lepici paska.

| zde je nutno dbat na stejny vyrobni smér u dild. Nasledné se musi oba obrobky s odpovidajici opatrnosti otocit. Potom se
nanese lepidlo (obrazek 17) a nasledné se krat$i obrobek resp. pokos sklapne (obrazek 18). Az do vytvrdnuti lepidla je nutné,
aby pokos popf. toto pokosové spojeni bylo fixované lepici paskou ve spravné poloze. Jako vhodné lepidlo mGze byt pouzit
napfiklad Ottocoll P 85.

Doporucena lepidla:

OTTO CHEMIE WURTH INNOTEC
Ottocoll P85 PUR Rapid Repaplast Repair
Ottocoll P86 16 17 18 Timber Fix 30

=y

Obrazek 16: Nahranéni kompaktni desky Obrazek 17: Lepidlo nanést do pokosu a sklapnout
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Obrazek 18: Nahranéni silné sklapnout a upevnit lepici paskou

3.3.2 Lepeni v interiérové vystavbeé

Slepeni kompaktnich desek v oblasti sténovych oblozeni je nutné provést pro to specielné vyvinutym, dlouhodobé elastickym
lepicim systémem. Pfi tom mGze byt kompaktni deska jako sténovy obklad pfilepena na masivni dfevo, multiplex nebo kovovou
podkonstrukci. Je nutné dodrzet patficnou tloustku nanosu lepidla, aby pfipadné pohyby desky mohly byt elasticky vyrovnany.
K neviditelnému pfichyceni kompaktni desky na spodni konstrukci, doporu¢ujeme nap¥. Panel-loc od MBE.

Doporucena lepidla:

OTTO CHEMIE JOWAT INNOTEC MBE SIKA PRO DKS
PART Technik

Ottocoll M500 Jowat 690.00 Adheseal Project Panel-loc SikaTack* Panel

Ottocoll M560 Powerbond XS 330

3.3.3 Plosné lepeni
Plosna lepeni velkoploSnych rozmérd jsou mozna jen ve vyjimecnych pfipadech. Silné namahané spoje, napf. vibracemi, razy
apod. by mély byt zesileny pomoci mechanického spojeni.

Na zakladé chybéjici schopnosti materialll pfebirat vihkost nebo vystupujici plyny, se celoplo$né lepeni EGGER Kompaktnich
desek s laminatem nedoporucuje.

3.4 Sroubeni

Rezat zavit v kompaktnich deskach je bezproblému mozné. Rovnéz pouziti samoreznych $roubti je mozné. Doporuduiji se
zavitoveé Srouby s malym stoupanim, protoze se dosahne vétsi pevnosti ve vytazeni. V kazdém pfipadé je nutné pfedvrtavat.
Pfi vysokych vytahovacich zatézich se doporucuje pouzit Sroubovaci zavlacku napf. RAMPA Typ ES nebo pro tenké kompaktni
desky od 6 mm RAMPA Typ E. Ty umoznuji navic ke zvySenému stupni upevnéni i snazsi demontaz. Pro seSroubovani
paralelné s rovinou desky je nutno dodrzet minimaini hloubku zasroubovani 25 mm a pramér vrtu je nutno zvolit tak, aby
nedoslo k rozstépeni desky.

Plo$né Sroubové spoje s prlichozimi vrty musi mit dostate¢nou vdli, aby se mohly vyrovnavat zmény rozméra pfi teplotnim a
vlhkostnim kolisani. Priimér vrtu by mél byt o 2 az 3 mm vétsi nez pramér upevriovaciho prostfedku. Timto zpisobem mohou
byt eliminovana pnuti, ktera vznikaji vlivem zmén dimenzi pfi klimatickych zménach. Pouziti Sroubd se zapustnou hlavou (viz
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obrazek 19) se nedoporucuje, jelikoz tyto neumoznuji dilataci desky. Misto toho by se mély pouzit Srouby s plochou hlavou (viz
obrazek 20) Ty jsou u rGznych vyrobcl k dostani rovnéz s lakovanou hlavou.

Obrazek 19: Chybneé Obrazek 20: Spravné

NUTNO RESPEKTOVAT:

= Primeér vrtu provést o 2 az 3 mm vétsi nez je prlimeér Sroubového diiku
= Nepouzivat Srouby se zapustnou hlavou

= Tvorbu pohyblivych a fixnich bod

Provedeni fixnich a pohyblivych bodu je nezavislé na pouziti pro vertikalni a horizontalni provedeni, viz nasledujici stranu.

3.4.1 Fixni body
Fixni bod uchyceni slouzi k rovnomérnému rozneseni dilataéni vlle a mél by byt umistén pokud mozno co nejvice centrainé.
Primeér vrtu je stejny jako primér upevriovaciho prostfedku.

Obrazek 21: Chybné fixovani kompaktni desky

3.4.2 Pohyblivé body uchyceni

Primeér vrtu pohyblivych bodd by mél byt o 2 az 3 mmvétsi nez upeviiovaci prostfedek (viz obrazek 22.) Vrt by mél byt zakryty
hlavou Sroubu. Pokud je tfeba, musi byt pouzity Sroubové podlozky. Na obrazcich je na dfevéné spodni konstrukci upevnéna
tésnici EPDM paska z diivodu ochrany pred vlhkosti. EPDM je Ethylen-Propylen-Dien-Monomer. Je to synteticky kaucuk.
EPDM je velmi stabilni vi¢i UV, ozonu a ostatnim atmosferickym vlivim.

Zakladnim predpokladem pro zajisténi potfebné dilatacni vile je co nejvétsi vzdalenost pevného bodu od okraje desky. Praimér
vrtu pohyblivého bodu je tfeba zvétsit o 2 mm na 1 metr vzdalenosti. Pfi provedeni je v kazdém pfipadé dbat na pfesné
stfedové umisténi Sroubu ve vrtu. Toto mlze byt v kazdém pfipadé zajisténo prostfednictvim vhodného vrtného méreni Pro
interiery je mozno volit upevhovaci rozte€e uvedené v tabulce

A
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Obrazek 22: Spravné uchyceni kompaktni desky

Tloustky desek Maximalni odstup bodt upevnéni
[mm] a [mm] b [mm]
8 790 500
10 920 670
12 960 900
13 970 920
N o«
- 8o
N
x
x e
o
®
x|y
o
x
X —
. o
x
x|y
o
20 b 56 8o - 8o
20
Obréazek 23 Obréazek 24
@ = fixni bod ® = fixni bod
X = pohyblivy bod x = pohyblivy bod

4. Pouziti

4.1 Obklady stén

EGGER Kompakini desky se diky své robustnosti a odolnosti hodi obzvlasté dobfe pro pouziti jako obklady stén v interiéru.
K tomuto Gc€elu pouziti doporuc¢ujeme minimalni tloustku desek 8 mm. Pfed instalaci oblozeni by podklad mél byt dokonale
suchy. Stale dbejte na dostate¢né zadni odvétrani popf. aklimatizaci desek. Material nesmi byt vystaven zadné trvalé vihkosti.
V8echny dily, jez jsou vzajemné spojeny, musi vykazovat stejny vyrobni smér.

1SQ 9001:2015 NR.00184/0

El ualityaustria — T~

i Y mlNet m

SYSTEMZERTIFIZIERT] 8 st e
und Umwelt eV,

Zodpovida: Produktovy management Nabytek a interiérova vystavba Pokyny pro zpracovani  StranalO z 27



[E—
MEHR AUS HOLZ. E EGLGER

Revize: 03
Vydani: 19.12.2022

4.1.1 Spodni konstrukce a zadni odvétrani
Kompaktni desky musi byt pfipevnény na stabilni, korozi odoIné a zatiZzeni pfenasejici nosné konstrukci, ktera bezpecné
pfenese zatiZzeni vyvolané st&énovym obkladem a zaru€uje zadni odvétrani. U konstrukci suché vystavby se upevnéni spodni
konstrukce a rovnéz i kompaktni deska vzdy zakotvi s nosnou konstrukci.

PFi vybéru spojovacich prostfedku je nutné zohlednit typ podkladu a vahu obkladu. Rozdilné klimatické podminky pfed a za
elementy mohou vést k deformaci. Proto je tfeba obklady stén s kompaktnimi deskami vzdy provadét s dostatecnym zadnim
odvétranim, které umoznuje teplotni a vihkostni vyrovnani. Odvétrani musi probihat smérem do mistnosti.

Pfi chybéjicim zadnim odvétranim nebo pfi odvétravaci spafe mensi nez 2 cm, se musi ssavé mineralni podklady jako jsou zdi
popf. omitka pfedem oSetfit vodotésnou elastickou bariérou. Mozné
Systémy k tomu naleznete pod bodem "Pfima montaz" na str. 16.

o pouziti kompaktnich desek ve vihkém prostfedi naleznete na str. 17 pod "Sanitarni a sprchova oddéleni".

Vertikalni laténi umoznuje v zasadé cirkulaci vzduchu a u horizontalné probihajicich podkladovych konstrukci je nutné zajistit
dostate¢né zadni odvétrani prostfednictvim odpovidajicich konstrukénich prvka. Podkladova konstrukce by méla byt smérovana
svisle kolmo, aby umozrovala celoploSné upevnéni bez pnuti. Vhodnymi podkladovymi konstrukcemi jsou vertikalné smérované
pruhy ze dfeva, aluminia nebo kompaktnich desek.

Maximalni rozteCe laténi popt. podkladové konstrukce se Fidi podle pouzité tloustky kompaktnich desek. Je dulezité, aby oblasti
pfivodu a odvodu vzduchu zUstaly volné a nedochazelo timto k pferu$eni nezbytné cirkulace vzduchu. Dbejte téZ na to, aby se
vlhkost podkladu pfili§ neodchylovala od vihkosti nasledné zabudovanych elementu.

RozliSuje se mezi:

— viditelnym mechanickym uchycenim
— neviditelnym mechanickym uchycenim
— neviditelnym lepenym uchycenim

NUTNO RESPEKTOVAT

= Instalace kompaktnich desek je nutno realizovat vzdy s dilataci
= Kompaktni desky musi byt schopné vyrovnavat vihkost na pfedni a zadni
strané

4.1.2 Viditelné mechanické uchyceni
Uchyceni se uskute¢ni pomoci Sroubu nebo nytll na podkladovou konstrukci. Opét je nutno dbat na dostate¢nou dilata¢ni vuli a
spravné umisténi pohyblivych a fixnich bod{. Pfi pouziti dfeva jako podkladové konstrukce je nutno k oddéleni pouzit EPDM
pasku EPDM je Ethylen-Propylen-Dien-Monomer. To je synteticky kau¢uk EPDM je velmi odolny proti UV,0zonu a ostatnim
atmosferickym vlivam. K dostani jsou upevrnovaci prostfedeky s lakovanou hlavou hodici se k dekoram. U nytl je nutno pouzit
predsazeny kus, ktery dava ca 0,2 mm vali nytu v pohyblivych bodech.

QP —
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1 Vzduchova
mezera
2 EPDM pas

Obréazek 25 Viditelné mechanické uchyceni

4.1.3 Neviditelné mechanické uchyceni
Neviditelné uchyceni kompaktnich desek za pomoci zavéSeni umoznuje jednoduchou montaz a na pohled vypada lépe ve
srovnani s viditelnymi metodami uchyceni. Desky Ize rychle a jednoduse sejmout a instalovana vedeni &i potrubi umisténa za
elementy jsou tak dobfe pristupna. Dal$i prednosti podle zvoleného systému upevnéni je moznost dodate¢né Upravy elementu.
Kromé toho je mozné elementy montovat bez pnuti.

Pro v8echny uchycovaci metody pomoci zavéseni je nutna urcita dilataéni mezera, aby se umoznilo nadzdvizeni a zavéseni
elementu. Tato mezera nebo také ,vile v zavéseni“ zlstava viditelna.

Zavéseni pomoci profilovych list

Pro tento druh uchyceni se horizontalni podkladova konstrukce nadrazkuje, aby se do téchto drazek uchytila profilova lista
pfipevnéna k obkladovému dilci. S ohledem na snazsi zavéSeni je vhodné, aby pera profilovych list byla ten¢i nez Sitka drazky.
Falcové listy na elementech z kompaktnich desek by nemély probihat souvisle pfes celou Sifku elementu, nybrz by mély byt
prerusované, aby byla umoznéna vertikalni cirkulace vzduchu. Bez problém Ize pouzit profilové liSty napfiklad z preklizky nebo
kovovych Z-profild. Pokud u tenkych elementt z kompaktnich desek neni mozné bezpecéné uchyceni Sroubovanim, mohou byt
rovnéz slepeny.

Zavéseni pomoci kovani
PFi upevnéni sténovych elementu jsou nabizeny téZ systémy se zavésnym kovanim (viz obrazek 26) Aby bylo zaru¢eno
bezpecné uchyceni, musi byt zvoleny systém instalovan dle pokynd udanych jeho vyrobcem.
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Obrazek 26: Neviditelné uchyceni kompaktnich desek

4.1.4 Neviditelné uchycenilepenim
Uchyceni kompaktnich desek je mozno provést slepenim na dostate€né& nosnou podkladovou konstrukci za pomoci pro tento
ucel vyvinutym dlouhodobé elastickym lepicim systémem. PFi pouziti dfeva jako podkladové konstrukce je nutno nejprve pouzit
primer, aby byla zajiSténa bezpecna adheze a neutralizace vihkosti.

Systémy se skladaji z lepidla, montazniho pasu a odpovidajicich prostfedku pro pfedchozi oSetfeni ploch uréenych k lepeni.
Montazni paska slouzi pro prvotni fixaci. Trvalé uchyceni se provede pomoci lepidla. Dal§i funkce montazni pasky je vytvoreni
definované distan¢ni vzdalenosti. Tim je garantovana potrebna tloustka vrstvy lepidla, aby toto mohlo elasticky pfenést mozné
pohyby desky. Dbejte prosim pokyn( ke zpracovani udavanych vyrobcem lepidla.

4.1.5 Detailni provedeni
Nezavisle na zvolené podkladové konstrukci a montaznim systému jsou nasledujici podrobné zplsoby provedeni v praxi
obvyklé a zaru€uji bezproblémové montaze sténovych oblozeni s dlouhodobou Zivotnosti.

Zhotoveni stykl a spar
Existuji ¢etné moznosti provedeni spar nebo stykl (viz obrazek 27 az 29). Je dulezité dbat na to, aby elementy mély dostatek
prostoru k dilataci.

—

Obréazek 27 Obréazek 28 Obrazek 29
Horni ukonéeni
Horni ukon&eni obkladu stény musi vykazovat s ohledem na funkéni zadni odvétrani odstup od stropu slouzici k odvétrani
smérem do mistnosti. Odstup mezi stropem a kompaktni deskou umozriuje také nezbytnou dilata¢ni vili. Aby byla zajisténa
plna funkénost zadniho odvétrani, musi odstup od stropu odpovidat minimalné odstupu zadniho odvétrani.
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1 Vzduchova mezera
2 Montazni pas
3 Lepidlo

Obrazek 30: Ukonéeni sténového obkladu nahore

Ukon¢eni dole
Dolni ukon&eni obkladu stény z kompaktnich desek Ize zhotovit ve dvou variantach.

Ukonceni s odstupem od podlahy funguje principielné stejné tak jako ukonceni kompaktni desky nahofe Odstup mezi
kompaktni deskou a podlahou obstarava dostate¢nou cirkulaci vzduchu za kompaktni deskou a zabrariuje, aby se vihkost
hromadila za sténovym obkladem. PFitom musi byt ale bezpodmine&né dodrZzen nejmensi odstup 50 mm od podlahy.
Instalovany sokl by mél byt proveden co mozna nejtensi, tak aby byl k dispozici dostate¢né velky prarfez k odvétrani.

1 Vzduchovéa mezera

2 Sokl z obkladacek

3 Silikonové spara

4 Odstup od podlahy min. 50mm

Obrazek 31 Ukonceni sténového obkladu dole

U montaze s napojenim na podlahou, s niz se Ize €asto setkat pfi pouziti kompaktnich desek v oblasti sprchy, nesmi kompaktni
deska pfiléhat pfimo na podlahu, jelikoz dochazi k pohybum desky rozpinanim a smrstovanim. Takzvana dilataéni paska slouzi
k tomu, aby se pfi montazi dodrzel nezbytny odstup, a tim se zajistila pozdéjsi dilatacni vlle desky.

Mezera mezi Kompaktni deskou a podlahou muaze byt nasledné utésnéna silikonovou sparou, aby se zamezilo vnikani vihkosti.
K vylepSeni pfilnavosti silikonu by méla byt hrana kompaktni desky zkosena. Aby bylo pfi uzavieném spodnim styku docileno
cirkulace vzduchu, musi byt mezera pro zadni odvétrani dimenzovana co mozna nejsirsi.
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1 Komprimacni paska (Tésnici paska)
2 Silikonhuge

Obrazek 32: Montaz spojena s podlahou v oblasti sprchy

Rohové feseni

Rovnéz pfi rohovém feseni ve vihké oblasti s Kompaktnimi deskami se musi nechat odstup mezi Kompaktni deskou a sténou
minimalné tloustky spodni konstrukce. Rohové spojeni mezi obémi kompaktnimi deskami je nutno volit dostatecné velké, aby
mohly byt vyrovnavany rozmeérové zmeny v dusledku zmény klimatu. Jestlize je utésnéni rohového spojeni nezbytné, jako napf.
pfi pouziti ve sprchach, i to se opét realizuje pomoci komprimaéniho pasu, aby byla zajisténa moznost dilatace. Mezera mezi
jednotlivymi kompaktnimi deskami se zajisti proti proniknutim vody prostfednictvim silikonové spary (obrazek 33). Rovnéz zde
je doporuceno provést hranu s Sikmym srazenim.

1 Pruhy z kompaktnich desek

2 Komprimacéni pas (tésnici pas)
3 Silikonhuge

4 Kompaktni deska

Obrazek 33: Rohové reseni ve vihké oblasti

Plosny styk

BéZnym FeSenim ochrannych ramu u obkladd stén v nemocnicich je instalace kompaktni desky coby obkladu stén v poloviéni
vysce. V tomto pfipadé je nezbytné vytvorit ploSné navazujici pfechod z kompaktni desky ke zdi. K zajisténi fungujici
aklimatizace kompaktni desky je mozno pouzit k optickému zakon&eni roh z uSlechtilé oceli (obrazek 34).
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Obrazek 34: plosné navazujici montaz

Pfima montaz
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1 Tapetované sadrokartonové desky
2 Roh z u8lechtilé oceli
3 Kompaktni deska

03
19.12.2022

U ¢aste¢ného obloZeni stény je bézné, pasy z kompaktni desky upevnit na sténu pfimo a viditelné Sroubovanim. V dasledku
chybgjiciho zadniho odvétrani je nezbytné nutné mezi kompaktni deskou a sténou umistit parotésnou zabranu. Navic je
doporuc¢ena maximalni vySka kompaktni desky 300 mm. Parotésna zabrana musi byt pfitom instalovana smérem ke zdi.

Obrazek 35: Pfima montaz

Mozné parotésné zabrany

Tekuté natéry

— OTTO CHEMIE: OTTOFLEX tekuta folie
— FERMACELL: Fermacell tekuta folie

— KNAUF: Knauf ploSné zatésnéni
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Tésnici pasovina
— OTTO CHEMIE: OTTOFLEX izola¢ni pas
— KNAUF: Knauf izolaéni a separac¢ni pas

4.2 Sanitarni a sprchovaci separace

Pokud jsou kompaktni desky pouzity v sanitarni oblasti, je nutno pfi konstrukci a montazi dbat na to, aby kompaktni desky
nebyly vystaveny soustavnému plsobeni vihkosti a aby bylo zajisténo dostate¢né odvétrani prostor. Je bezpodminecné nutné
pouzit u konstrukci a upevnovacich prostfedkd antikorozni materialy. Pouziti v oblastech silné vihkosti pfedpoklada, ze rohova
spojeni budou posilena mechanicky, napfiklad pomoci hmozdin nebo per a bude pouzit vodéodolny vytvrzujici lepici systéem.
U intenzivnéjSiho komer&niho vyuzivani je nutno dbat na to, aby byl dodrZzen odstup od podlahy ke spodni hrané desky
minimalné 120 mm.

1 odstup 120mm

[

Obrazek 36

Je dulezité, aby v mistnostech bylo zajisténo dostate¢né vétrani a odvétrani, a aby kompaktni desky po pouZiti sprchovaciho
zafizeni mohly oschnout.

Taktéz je nutnénmineralni podklady jako jsou zdi popf. omitka pfedem oSetfit vodotésnou elastickou zabranou. Tyto izolace
jsou bézné na plochu natfeny a zabranuji praniku vody do podkladu. Od zdruzeni "Zentralverband Deutsches Baugewerbe" je
dostupna brozura k pravé takovym typum izolaci pop¥. uzavériim (,Abdichtung im Verbund mit Fliesen und Platten®).

Tato brozura popisuje tekuté zpracovatelna tésnéni s obkladackami a dlazdicemi v interiéru a exterieru s ohledem na
definované tfidy vihkostni namahani a podlozi. Odpovidajici t€snici systémy najdete na S. 11 pod ,PFfimé montaze®. Tridy
vlhkostniho namahani materiald je nutno s vyrobci nebo prodejci konzultovat. Je nutno dbat pokynt ke zpracovani pfislusného
vyrobce.

NUTNO RESPEKTOVAT

= Utésnéni podkladu u obkladu sprchy

. Elementy pro dvefe kabiny vzdy zhotovit jako podélny pfifez

. Kompaktni desky nesméji byt vystaveny trvalému mokru

= Kompaktni desky musi byt bezpodmine€né schopny vyrovnavat vlhkost na
pfedni i zadni strané
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Obrazek 37: Priklad aplikace v sanitarni oblasti © andreaswimmer.com

4.3 Nabytkové dvere

Dvefe by nemély byt SirSi nez vyssi. Jelikoz zmény dimenze v podélném sméru desky jsou jen polovicni nez v pficném sméru
doporucuje se kfidla dvefi Fezat z kompaktni desky v podélném sméru. P¥ilis velky rozdil teploty nebo vihkosti mezi pfedni a
zadni sténou dvefi mlze vést k deformaci kompaktni desky. Proto je tfeba pfi instalaci napfiklad do sanitarnich bunék nebo
prevlékacich kabin dbat na cirkulaci vzduchu. Rozhodujicim faktorem pro pocet pouzitych zavésnych kovani jsou Sitka, vysSka a
vaha dvefi. Dal$i faktory, jakymi jsou misto pouziti nebo prfedpokladana dodate¢na zatiZzeni napf. haky na oble¢eni, mohou byt
pfipad od pfipadu velmi rozdilné a je nutno je brat v potaz.

Proto jsou Udaje (viz obrazek 38) pouze orientaéni hodnoty pro 13 mm silné dvefe do Sitky 600 mm. Je doporu¢eno vyzkousSet
doraz. U zatizeni vysokou hmotnosti Ize zabudovat pfidavny zavés maximalné 100 mm pod horni zavés. Nejmensi odstup
hornich a dolnich zavésl od vnéjsi hrany by mél byt maximalné 100 mm. Vhodné zavésy nabizi napf. firmy Hafele, Blum
(Expando T) nebo Prameta (Serie 3000) (viz obrazek 39)
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Obrazek 38: Orientacni hodnoty pro 13 mm tlusté dvere

4.4 Stolové desky
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Obrazek 39: Zavés
Obrazky: © Prameta

Kompaktni desky jsou obzvlasté vhodné pro pouziti jako stolové desky pro kancelarské, psaci, Skolni, konferenéni, pracovni
stoly. Tloustku desky, vzdalenosti pro upevnéni a pfesah pfes podstavec je tfeba dimenzovat tak, aby odpovidaly o&ekavanym
zatézim. Stolové desky musi byt minimalné 10 mm tlusté, aby byl k dispozici dostatek materialu pro bezpecéné pfiSroubovani.
Uchyceni k podstavci mizZe byt zhotoveno riizné. DlleZité je zajisténi montaZe bez pnuti. Srouby se mohou zasroubovat pfimo
do desky nebo Ize pouzit Sroubovaci objimku. Body uchyceni do spodni konstrukce je nutno provést s dostatecnou dilataéni
vali. Prmeér vrtu by mél byt o 2 az 3mm vétsi nez pramér upeviiovaciho prostredku.

Obrazek 40: Doporuéené uchyceni kompaktnich desek

Tloustka desky [mm] Presah [mm] Vzdalenost uchyceni [mm]
10 max. 100 310
12 max. 150 390
13 max. 200 440

Uberstand

Befestigungsabstand

Uberstand

Obrazek 41 Priklad pouZiti se vzdalenostmi

4.5 Instalace kompaktnich pracovnich desek

Kompaktni desky jsou s ohledem na svoji odolnost proti vihku a robustnost velmi €asto pouzivany v kuchynich jako pracovni

desky nebo myci stoly.

Pfi zpracovani a konstrukci kompaktnich pracovnich desek je vSak nutno pfedem dbat na zmény formatu. Zmény klimatu
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zpusobuji smrétovani nebo roztahovani pracovni desky. U kompaktni pracovni desky je zména formatu v podélném sméru
pfiblizné polovi¢ni nez pfricném smeéru. V zasadé by meéla byt zohlednéna tolerance roztaznosti 2 mm/m. Dal$i informace k tomu
naleznete také na str. 4 pod ,3. Zpracovani".

4.6 Zabudovani diez( a varnych desek

Vyfezy pro varné desky nebo dfezy je tfeba provést dle rozmérovych a pozi¢nich udaju, popf. za pomoci montazni Sablony,
dodanych vyrobcem. Pfilozena nebo integrovana tésnéni od vyrobce je nutno pouzit zpdsobem odpovidajicimu montéaznimu
navodu - viz obrazek 42.

PFi zhotoveni vyfez(i v kompaktnich pracovnich deskach je nutno respektovat pokyny uvedené pod bodem 3.1 ,Vyfezy“, aby
se zabranilo tvorbé prasklin.

Hrany vyfezu je nutno peclivé chranit proti vnikani vihkosti do korpusu. Kompaktni pracovni deska zatésnéni spar s ohledem na
homogenni a vihku odolnou skladbu jeji konstrukce nutné nepotiebuje. Instalované zatésnéni vSak zabranuje vnikani vihkosti

do korpusu.

Upevnovaci svorka

Obrazek 42: Zatésnéni a upevriovaci svorka

Vystfedéné zabudovani a tim i dostatecny bezpecnostni odstup od hrany vyfezu musi byt specialné u varnych desek zhotoven
dle udaji vyrobce. Varna deska nesmi z bezpecnostnich divodl doléhat na feznou plochu, jelikoz pfi provozni poruSe muze
dojit ke zvySeni teploty az k 150 °C. DalSimi variantami vestavby jsou montaz v roviné plochy nebo spodni vestavba.

1 odstup 12 mm

Obrazek 43: Montaze v roviné plochy Obréazek 44: Spodni vestavba
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Pfi upeviiovani drezl je v pfipadé kompaktni pracovni desky nezbytné pouzit specielni feSeni. Za timto ucelem je nabizena
EGGER upevnovaci sada, ktera zaru€uje jednoduchou montaz - viz. obrazek 45. Ve spojeni s kompaktnimi pracovnimi deskami
se upevnovaci listy vlepuji na stojato - viz obrazek 46. Podrobné informace naleznete v Technickém listu ,EGGER Upevnovaci

sada pro drezy*“.

Pro lepeni sady pro dfezy je vhodné pouzit lepici systém vyrovnavajici pnuti jako napf. Ottocoll M500 od Otto Chemie. Dalsi
doporuceni stran lepeni naleznete v odstavci 3.3. ,Lepeni“ na str. 6.

prilepena

Obrazek 45: Montaz s EGGER Upevriovaci sadou Obrazek 46: Lista poloZena na stojato a slepena

Zbyvajici plochy pracovni desky po vyfezu musi byt minimalné 50 mm Siroké. Z ergonomickych divodi by odstup mezi varnou
deskou a horni skfiftkou mél byt nejméné 300 mm. Bezpec€nostni odstup udavany vyrobcem varné desky je nezbytné nutné
dodrzet. Tato vzdalenost plati jako doporuéeni pro odstup mezi dfezem a varnou deskou - viz obrazek 47.

2300mm

2 50mm

Obrazek 47: Doporuceny odstup mezi dfezem a varnou deskou.

Planovani kuchyné by se ohledem na bezpecnost jakoz i ergonomii mélo konzultovat se specialistou na navrhovani kuchyni a
zhotoveni realizovat prostfednictvim odborné firmoy. Specielné realizace napajeni elektfinou, plynem a vodou smi byt provadéna
prostfednictvim vyskolenych osob. V oblasti rohovych spoju je pfi planovani vyfez( a zafezu nutno respektovat minimalni odstup

300 mm - viz. obrazky 48 a 49.
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2300mm

Obréazek 48: Spravny miniméalni odstup 300 mm Obrazek 49: Chybny minimalni odstup

Po zhotoveni vyfez( v pracovni desce, je nutno kazdy dalSi transport provadét s mimorfadnou opatrnosti, aby se zamezilo
rozlomeni desky. Pfenaseni kompaktni pracovni desky by se poté mélo provadét ve svislé poloze, protoze v dlsledku
vodorovného pfenaseni by se vyfezy popf. kompaktni pracovni deska mohla poskodit.

U bé&znych spodnich skFinék Ize v zasadé pouzit standardni konstrukci. U konstrukce dfezd a/nebo spodnich skfinék pod
varnou deskou se doporucuje zabudovani kovového pfi¢niku viz. obrazek 50. Kompaktni pracovni deska je zde prostfednictvim
ocelové traverzy zajisténa proti moznému prahybu, jelikoz v disledku vyfezu pro dfez a/nebo vyfezu pro varnou desku je
pracovni deska zeslabena a podkladové plochy na spodnich skfifikach minimalizovany.

Mimo stabilizace slouZi ocelové traverzy navic k uchyceni pracovni desky nebo kryciho pruhu - viz obrazek 51.

Obréazek 50: Stabilizovani pomoci ocelovych traverz Obr zek 51: Stabilizovani pomoci ocelovych traverz
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Pro montaz ocelovych traverz je tfeba zhotovit vrty do stran korpusu. Schema vrtd zahrnuje dva vrty s @ 8 mm a hloubkou 7 mm.
Jeden dal$i vrt s @ 5 mm a 13 mm hloubkou je nutno provést, pokud se aplikuje upevnéni pomoci euro$roubu 6,3 x 13 mm - viz
obrazek 51 a 52.

55mm

24 mm %5 mm 15,5 mm

g8mm @5mm ?8 mm

Obrazek 51: Doporucené odstupy pro vrtani Obrazek 52: Priklad aplikace

EGGER Ocelové traverzy pro spodni skfifiky se dodavaji pro Sitky skfinék 600, 800, 900, 1.000 a 2.000 mm jakoz i pro rizné
tloustky korpusovych stran. Pfibalené upeviovaci Srouby slouzi k montazi Kompaktnich pracovnich desek. Pfi tom je nutno
dbat na to, aby byly ocelové traverzy skrze své podlouhlé otvory Srouby spojeny s pracovni deskou.

4.7 Styky pracovnich desek a rohova spojeni

V8eobecné umoznuje pracovni deska o délce 4.100 mm preklenuti beze spary, takze deskové styky nejsou potfebné. Oproti
tomu se Casto vyskytuji rohova spojeni pracovnich desek. Tyto nesméji byt v dusledku vyrezt nebo zarezl jako napf. pro varné
desky nebo dfezy zeslabeny. Rohova spojeni pracovnich desek jsou zhotovovana pomoci fez(i na pokos na stolovych okruznich
pilach nebo frézovanim pomoci CNC fréz popt. ruénich hornich frézek s pomoci $ablon - viz obrazky 53 a 54.
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Obrazek 53: Rohové spojeni pracovni desky na pokos Obrazek 54: Rohové spojeni pracovni desky

Styky pracovnich desek a rohova spojeni musi byt provedeny s presnosti a tésnosti. U kompaktnich desek neni utésnéni

z dlivodu jejich homogenni konstrukce desky nutné. Uzaviraci oSetfeni styénych spar a rohovych spoju vSak zabraruje vnikani
vihkosti do korpusu. Za timto u¢elem byl vyvinut EGGER Tésnici tmel, specielné pro utésnéni styénych spar (spar rohovych
spoju) u kuchynskych pracovnich desek. Flexibilni t&snéni spolehlivé zabrariuje pronikani vihkosti a tekutin do rohového spoje.
Je odolné vugdi Cisticim prostfedkdm, vodé, tuku, oleji atd. a je k dostani v Sedé, bilé, ¢erné a hnédé barvé. Obsah tuby 10 g
staci pro pramérnou délku spary 600 mm - viz obrazek 55.

Obrazek 55: Lepeni stykové spary

Pracovni deska je dodavana se zafrézovanymi podélknymi hranami. Jestlize jsou navic zafrazovany hrany také na pfi¢nych
stranach, je mozZno se obejit u rohovych spoju bez béZzného obrysového frézovani. Srazenou hranou budou obé pracovni desky
vuci sobé ohraniceny, to znamena, ze bude dosazeno zdlraznéni zkosené hrany na horni strané pracovni desky, jak je rovnéz
obvyklé na pracovnich deskach z kamene - viz obrazek 56. V pfipadé zakraceni kompaktni pracovni desky se doporucuje zhotovit
zkoseni hrany v identickém provedeni.
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Obrazek 56

Zpracovani uzaviraciho oSetfeni zaCina prorazenim membranového uzavéru tuby a naslednym nasroubovanim ¢erné aplikaéni
pomUcky - viz obrazek 55. Nasledné se vede aplikator podél horni strany sty¢né spary pracovnich desek a tésnici hmota se z
tuby rovnomérné vytlacuje. Bezprostfedné po naneseni tésnici hmoty je tfeba pracovni desky spolu vzajemné spojit a Srouby
spojit. Eventuelné vyteklé pfebyte¢né mnozstvi by mélo byt neprodlené odstranéno vhodnym Cisticim prostifedkem.

BlizSi podrobné informace a doporuceni barevné kombinace pro pfislusné dekory pracovnich desek naleznete v Technickém
listu ,EGGER Tésnéni rohovych spoja “.

Spojeni jednotlivych pracovnich desek se provede pomoci mechanickych upeviovacich systému (spojovaciho kovani
pracovnich desek) a pevnost spoje se docili pouzitim fixacnich pomucek, takzvanych tvarovych pér/lamel a dodateéného
slepeni. Kompaktni pracovni deska s ohledem na svoji malou materialovou tloustku vyzaduje pouziti specielniho spojovaciho
kovani pro pracovni deseky. Fa. EGGER nabizi odpovidajici spojovaci kovani jako sadu, jez se hodi pro 12 mm tlusté pacovni
desky - viz obrazek 57. Zafrézované kapsa u kompaktni desky pro spojovaci kovani je 8 mm hluboka. DalSi detaily viz. obrazek
58.

47 “7—"
o I <IJ
R
Obrazek 57: Upevnéni se spojovacim kovanim pracovnich desek Obrazek 58: Zafrézovana kapsa pro spojovaci kovani

Dalsi informace naleznete v Technickéem listu ,EGGER spojovaci kovani pracovnich desek®. Poget spojovaciho kovani pro
pracovni desky je dan Sifkou pracovni desky. Obvyklé jsou nutné vzdy dvé spojovaci kovani do $itky < 799 mm a tfi spojky pro
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Sifky = 800 mm. Navaznost plochy ve spoji se dosahne tim, ze vrchni plocha pracovni desky bude zvolena jako vodici hrana
pro zafrézovani drazek pro tvarova péra jakoz i jejich pevné uchyceni.

P¥i realizaci by méla byt vénovana pozornost nasledujicim krokiim:

1. Pracovni desky se slozi na srovnané spodni skfifiky a zkontroluje se pfesnost styéné spara v€etné tvarovych per a

frézovani pro kovani..

Lepidlo nanést jak popsano pod bodem 3.3.1 Slepeni u stykové spary.

3. Tésnici hmotu (napf.EGGER Tésnici tmel) nanést rovnomérné priibézné na horni frézovanou nebo feznou hranu,
popfipadé za pomoci aplikaéni pom(icky. Toto by mélo byt provedeno bezprostfedné pred stazenim spojovacich
Sroubd.

4. Pracovni desky se sestavi, nasadi se kovani a Srouby se lehce pfitahnou. Pracovni desky se srovnaji horizontalné
klinem nebo pakou a vertikalné pomoci gumové palice nebo Sroubovacich svérek (za pouziti pfilozky). Po srovnani,
spojovaci Srouby pracovnich desek ru¢né pevné dotahnout. Pfi dotahovani je nutno dbat na to, aby povrchy obou
pracovnich desek zlstaly srovnany a tésnici hmota vytekla Pracovni desky v pribéhu vytvrzovani nezatéZovat.

5. Vyteklou tésnici hmotu je tfeba neprodlené odstranit. Povrchovou plochu pracovni desky je nutné odistit vhodnym
Cisticim prostfedkem, jako je citrusovy nebo acetonovy Cisti¢. Pozor: Aceton mlze pfi delSim pUsobeni narusit
povrchovou plochu. Proto se doporucuje, povrchovou plochu v oblasti stykové spéry oblepit lepici paskou.

N

4.8 Upevnéni a pFipojeni ke sténé

Dfive nez se provede zatésnéni mezi pracovni deskou a sténou, je tfeba dbat na to, aby tato byla nejenom dostate¢né
podepfena, ale byla téZ spojena se spodni konstrukci. Jinak mdze vlivem namahani dojit k poSkozeni zatésnéni spary.

Ke spojeni s korpusem se mohou byt desky jak pfiSroubovany (pokyn pod 3.4), tak i slepeny (pokyn pod 3.3). Pfi lepeni je nutno
dbat na to, aby byl pouzit dlouhodobé trvanlivy elasticky lepici systém s pozadovanou lepivou hustotou, aby mohl elasticky
pfebirat pfipadné pohyby desky. Nezavisle na zvoleném druhu upevnéni je nezbytné zajistit toleranci roztazitosti 2 mm na
bézny metr . K realizaci fadného odvétrani kompaktni desky je nezbytné instalovat na horni strané korpusu traverzu (viz
obrazek 59).

Obrazek 59: Horni strana s traverzou

Rohova spojeni dvou pacovnich desek se zhotovi s vlihkosti odolnymi spojovacimi desti¢kami jako jsou napf. Lamella

Pfi vestavbé je nutno dbat na to, aby se pracovni desky v zadném pfipadé nenaklanély ke sténé, jelikoz to muze vést k
zadrzovani vihkosti. V oblasti zatésnéni spary je nutné jak pracovni desku tak i pfipojeni ke sténé ocistit a odmastitt a v
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zavislosti na pouziti tésnici hmoty pfedem oSetfit prostfedkem zvysSujicim pfilnavost.

Jako zadovy panel se doporucuje pouzit laminatem potazenou desku. Podrobné informace ke zpracovani a montazi naleznete
online po vyrobkem ,Zadové desky k pracovnim deskam* v sekci stahovani.

w y rd

5. Pokyny k ¢€isténi a k pouzivani

S ohledem na svoji hygienickou a neprodysnou povrchovou plochu nevyzaduji EGGER Kompaktni desky zadnou zvlastni péci.
V zasadé je nutné znecisténi nebo rozlité substance jako €aj, kava, vino apod. neprodlené odstranit, protoZe del$i doba jejich
pusobeni zvy$uje naroénost jejich nasledného &idténi. V pfipadé nutnosti &isténi je treba pouzit etrné &istici prostfedky. Cistici
prostfedky nesmi pfedevs§im obsahovat abrazivni slozky, jelikoZ tyto mohou zplsobit zménu stupné lesku ¢i poSkrabani povrchu.

Pfi kazdodennim pouzivani je nutné dodrzovat nasledujici zasady:

— Odkladani hoficich cigaret na povrchové plochy Kompaktnich desek vede poskozovani jejich povrchové plochy. Pouzivejte
vzdy popelnik.

— Zasadneé nesmi byt povrchové plochy kompaktnich desek pouzivany jako fezné plochy, jelikoz fezy nozem zanechavaji i na
kompaktnich deskach fezné stopy. Vzdy pouzivejte prkénko na krajeni.

— Je nutno zabranit odstavovani horkého nadobi jako jsou napf. hrnce, panve atd. pfimo z varné desky nebo trouby na
povrchovou plochu, jelikoz vlivem plsobeni tepla mGze dojit ke zméné lesku nebo poSkozeni povrchové plochy. Vzdy
pouzivejte tepelné-izola¢ni podlozku.

— Rozlité tekutiny musi byt vzdy ihned otfeny popf. odstranény, jelikoz delSi ¢as plsobeni ur€itych substanci mize
zpusobit na povrchové ploSe kompaktni desky zmény lesku. Zvlasté v oblastech vyfez( a spoju je tfeba rozlité tekutiny
dasledné a bezodkladné setfit.

—Tato doporuceni plati obzvlasté pro matné povrchy kompaktnich desek, které svoji optikou a haptikou zaujmou, av8ak stopy
po pouzivani jsou na nich vyraznéji viditeIn&j$i. Podrobné informace naleznete v letaku ,,Ci$téni a doporuéeni k pouzivani
EGGER Laminatt“ pod www.egger.com/kompakiplatte

6. Likvidace

Kompaktni desky jsou s ohledem na své vysoké hodnoty vyhfevnosti, obzvlasté vhodné pro termické zhodnoceni v
odpovidajicich spalovacich zafizenich. V zasadeé je tfeba respektovat specifické zakony a nafizeni k likvidaci v jednotlivych
zemich.

Pfedbézna dolozka:

Tyto pokyny ke zpracovani byly vytvoien podle nejlepsiho védomi a se zviastni peclivosti. Udaje se zakladaji na zkugenostech z praxe a na vlastnich testech a odpovidaji nasemu
soucasnému stavu védomosti. Slouzi jako informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo vhodnosti pro urcité Ucely pouziti. Za chyby tisku, norem a omyly neruc¢ime.
Kromé toho muze v dusledku soustavného zdokonalovani a vyvoje EGGER Kompaktnich desek, jakoz i zmén norem a dokumentu vefejného prava dochazet k technickym zménam. Proto
nemuze obsah téchto pokynu ke zpracovani slouzit ani jako navod na pouziti, ani jako pravné zavazny podklad. Zasadné plati nase VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

stitut Boven
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