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POKYNY PRO ZPRACOVANI

1. ROLETOVE PROFILY

1.1 Kryci Sirka/vyska roletovych profilti
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1.2 Oblasti pouziti

Nasledujici diagramy plati pro jednodverové skiing; pouzitim dvoudverovych skfini je mozno Sirky zdvojnasobit:

Horizontalni posuv

Vy8ka skfiné 7

5 OH (1750 mm) pouze E4 a
SE16
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1.3 Viypocet délky profil

Vertikalni posuv

W Pfi pouziti vertikalni brzdy integrované v kluzném koliku,
C.v. 779680 - viz diagram*. Brzdny Ucinek Ize variabilné
nastavit pomoci rozpérmého vrutu:

\lySka skiiné

3 OH (1050 mm) *pouze E 23

2 OH (700 mm)

1 OH (350 mm)
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Sitka skfiné v mm

W Pri pouziti vyvazovacich systém( RAUVOLET C6 a C3
— viz samostatné montazni navody.
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Zkracovani profilli se obvykle provadi pomoci 3 e
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1.3.1 Vodici systém pro zafrézovani - 8 mm/12 mm (viz bod 4)

1.3.2 Nasazeny vodici systém - 8 mm
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- = | ‘ Systém Vodici profil Oblouk 90°
¥ = _ _ _ = ‘ 8 mm - nasazeny 779450 779950
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Vertikalni posuv Horizontalni posuv
1.3.3 RAUVOLET C3 Interieur (vertikalni posuv) - viz samostatny montazni navod
2. FIXACE ROLETOVEHO PANCIRE
Po sestaveni jednotlivych profilli je tfeba zafixovat hotovy roletovy pancit na zadni strané textilni lepici paskou (¢.v. 779390).
Zabrani se tim vzajemnému posouvani jednotlivych profil(i pfi montazi do skiiné. Pri délce profilli do 800 mm doporucujeme 2,
v ostatnich pripadech 3 lepici pasky. Pri podlepovani by mély byt jednotlivé profily v pancifi stia¢eny na nulovou vili.
3. PRIPRAVA KONCOVE LISTY PRO ZAMEK - C.VYR. 779790
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4. MONTAZNI VARIANTY

V nasledujicich bodech jsou zndzornény riizné montazni varianty pro roletové skiiné s horizontalnim posuvem.
Pro vertikalni posuv plati principialné stejné miry. Montaz se nasledné provadi dle stejného schématu pfi otoCeni 0 90°.
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Sy Kapacita $neku K = uZzite¢na Sitka

Vnitfni $itka S

E23

Veskeré miry v mm, tloustka lamina 18 mm




4.1 Montazni varianta pro navin do vodiciho Sneku

Vhodny vodici $nek zvolte nasledujicim zplisobem:
A. Na zakladé dané vnitrni Sitky skiiné S a po stanoveni typu profilu (sloupec 1 a 2) vyberte z tabulky 1 vhodny vodici Snek.

Priklad:

W vnitini Sitka skiing: 1162 mm

W zvoleny profil: E23

M kryci Sitka profilu E23 = 45 mm; systém 8 mm (viz bod 1.1)

M viz tabulka 1: vodici Snek Ctyfchody - €.v. 779750, Sya = 1453 mm (>1162 mm)

B. Potfebna Sitka roletového pancife vychazi z vnitini Sitky skiiné S minus 46 mm (kryci Sitka koncove listy).
Pocet profilll zjistite, pokud vydélite Sitku pancite kryci Sitkou zvoleného profilu.

Priklad:

B 1162 mm - 46 mm = 1116 mm

W 1116 mm / 45 mm (Sifka profilu) = 24,8 ks
M 2voleno 25 profildl E23

C. E’Fezkouéeni kapacity zvoleného vodiciho Sneku:
Sitka roletového pancife vCet. koncove listy (46 mm) minus So nesmi byt vétsi nez K(max.)-

Je-li tato hodnota v&tsi nez K(max.)l je tieba zvolit vetsi vodici Snek, popf. zvétsit Sp.

Priklad:

W 25 (profilll) x 45 mm (kryci $itka) = 1125 mm (Sitka pancite)

W 1125 mm (Sitka pancife) + 46 mm (Sitka koncové listy) = 1171 mm (8ifka rolety)
W 1171 mm (Sifka rolety) - 133 mm (So, viz tabulka 1) = 1038 mm

M max. kapacita zvoleneho vodiciho Sneku Kmgy ) = 1280 mm (tabulka 1)

| K(max.) = 1280 mm > 1038 mm

M zvoleny vodici Snek vyhovuje

Systém Profil Vnitini Sitka S Vodici Snek H 4 Sy Kmax.)
max. [mm]

C. vyrobku Typ [mm] [mm] [mm] [mm]

8 mm E23 753 779730 dvouchody 366 65 93 670

8 mm E23 1453 779750 ¢tyrchody 366 105 133 1280

8 mm E23 1803 779770 pétichody 366 115 143 1590

12 mm E4/SE16 753 779740 dvouchody 366 65 93 670
12 mm E4/SE16 1453 779760 Ctyrchody 366 105 133 1280

Tabulka 1

4.2 Montazni varianta pro posuv v zadni sténé

Montazni parametry jsou totozné jako u pfedchozi varianty (viz schéma — bod 4). Misto vodiciho Sneku vSak pouZijte oblouky 90°
(Rynitini = 35 mm) v kombinaci s vodicimi profily.

ZpUisoby pouziti:

A. posuv pred zadni sténou

B. posuv za zadni sténou

C. posuv mezi zadni a dodate¢né umisténou (faleSnou) sténou

Mezi vnéjSim okrajem frézovani a zadni (popf. bocni) sténou doporucujeme dodrzet odstup min. 5 mm, aby nedochdzelo ke kontaktu roletového
pancife se sténami. V predni ¢asti korpusu by tento odstup nemél byt mensi nez 10 mm.

4.3 Rozméry frézovani pro vodici profily

Frézovani je 0 néco hlubsi nez vodici profil, aby bylo mozné pojmout zbytky drevotfisky a pfebyte¢né lepidio.
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| Systém Sitka (S) Vodici profil Oblouk 90°
_ 8 mm - k zafrézovani 13 mm 779370 779690
=] 12 mm - k zafrézovéni 17 mm 779380 779700
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4.4 Stiedovy doraz
Dorazy se pouzivaji u dvoudverovych skfini s horizontainim posuvem a umistuji se do stfedu korpusu.

Systém pro zafrézovani:
¢.v. 779710 (E23)
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Primér vrtani D:

| iy 20 mm pro systém 8 mm
o fa-D 25 mm pro systém 12 mm
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5. MONTAZ

5.1 Zabudovani roletového pancire

K zabudovani roletového pancife je tfeba korpus rozepfit podle nasledujiciho nacrtku.
Rozpérna lista musi byt cca 0 10 mm delSi nez vnitfni vyska.

MontaZ u vertikalnich skiini se provadi analogicky s oto¢enim o 90°.

5.2 Pouziti vodicich profilli

Pro lepsi fixaci v korpusu doporucujeme prilepit vodici profily bilym lepidlem.
6. UDRZBA A PECE

Za normaliniho provozu nevyzaduji rolety RAUVOLET prakticky zadnou tdrzbu. Po urcité dobé je vSak tfeba proveéfit, nejsou-li vodici profily
znecCistény. Povrch rolet Ize oSetfovat béznymi Cisticimi prostiedky, které neobsahuji abrazivni pfisady nebo agresivni fedidla.

7. LAKOVANI

Veskeré profily ze standardniho programu RAUVOLET (PVC) Ize bez problém(i prelakovat. Je mozné pouZit laky na akrylatové nebo polyuretanové
bézi. O vhodnosti a podminkdch jejich pouziti se pfedem poradte s konkrétnim vyrobcem.

8. TESTOVACI UPOZORNENI(
MontaZni pokyny a informace o funkci roletovych systém, které jsou uvedeny v této technické informaci, zahrnuji pouze standardni montazni

varianty pri pouZiti systémovych komponentl REHAU. Pro zajisténi neomezené a bezpecné funkénosti také u Vasich specidinich konstrukénich
feSeni doporucujeme praktické odzkouSeni, event. dlouhodobé testovani.
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