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RAUVISIO crystal/
crystal slim

Pokyny pro zpracovani
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Tento dokument obsahuje vyhradné pokyny k pouziti a
zpracovani produktt RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal
slim. Technické podrobnosti naleznete v technické informaci
F20610.

Nase aktudlni technickd dokumentace je k dispozici ke
staZeni na adrese rehau.de/rauvisio-crystal.
Vsechny rozméry a hmotnosti jsou orientacni.
Vyhrazujeme si pravo na chyby a zmény.


http://www.rehau.de/rauvisio-crystal
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01 Informace a bezpecnostni pokyny

Platnost
Tato technicka informace plati celosvétové.

Aktualita technické informace

Pro vasi bezpec€nost a spravné pouzivani nasich vyrobkd
prosim pravidelné kontrolujte, zda jiz neni k dispozici nova
verze této technické informace. Aktualni verzi tohoto
dokumentu ziskate u svého autorizovaného prodejce, v
prodejni kancelati spole¢nosti REHAU nebo si ji mlzZete
stahnout na adrese rehau.de/rauvisio-crystal.

Navigace
Na zacatku této technické informace najdete podrobny
obsah s hierarchickymi nadpisy a pfislusnymi Cisly stranek.

Piktogramy a IogaA

Bezpecnostni pokyny§

Pravni upozornéni
| oy
U DuleZité informace

@ Informace na internetu

[|6 Vase vyhody

Urcené poutziti

Produkty RAUVISIO spolecnosti REHAU smi byt navrhovany,
zpracovavany a montovany pouze tak, jak je popsano v
téchto technickych informacich. Jakékoli jiné pouZiti je v
rozporu s urc¢enim a je proto nepfipustné.

Vhodnost materidlu

PFi zpracovani / montazi a pouzivani produktd RAUVISIO
crystal resp. RAUVISIO crystal slim je tfeba dodrZovat
prislusné platné technické informace. Nase technické
informace vychazeji z laboratornich hodnot a zkusenosti
platnych ke dni vydani. Poskytnuti téchto informaci
neznamena zadné ujisténi o vlastnostech popsanych
produktd. Nelze z nich odvodit zadnou vyslovnou ani miéky
predpokladanou zaruku.

Tyto informace nezbavuji uZivatele / kupujiciho povinnosti
odborné a naleZité posoudit vhodnost tohoto materialu a
jeho zpracovani pro pfislusné podminky objektu a Gcely
poufziti.

Predavani informaci

Prosim, bezpodminecné zajistéte, aby vasi zdkaznici,
mj. i koncovi zékaznici, jsou informovani o nutnosti
dodrZovat aktualni technické informace a pokyny k
udrzbé a pouzivani produktt RAUVISIO crystal a
RAUVISIO crystal slim. Pokyny k pouZiti a udrzbé musi
byt koncovym zakaznikm poskytnuty bud vami, nebo
vasimi zakazniky. (viz technicka informace F206110)

®

Upozornéni pro naSe obchodni partnery a
zakazniky, ktefi lisuji sklenéné laminaty RAUVISIO a
dale prodavaji kompozitni desky

Informujte prosim také své zdkazniky o nutnosti
dodrzovani aktualnich technickych informaci a poskytnéte
jim tyto informace.

Upozornéni pro zpracovatele lisovanych sklenénych
laminatovych desek

Zajistéte prosim, aby byly vasim zakaznikim,
zpracovatelskym a montdznim firmam, predany alespon
montdazni pokyny (kapitola ,, 15 Montazni pokyny — shrnuti”)
a pokyny k pouZivani a udrzbé (kapitola ,16 Pokyny k
pouzivani a udrzbé pro kone¢ného uzivatele”).


http://www.rehau.de/rauvisio-crystal

Bezpecnostni pokyny a montazni navody Dodrzujte pokyny
uvedené na obalech, na pfislusenstvi a v montaznich
navodech, jakoZ i pokyny pro manipulaci pfiloZzené k zbozi.
Montazni ndvody si uschovejte a méjte je k dispozici.

Pokud jste bezpecnostnim pokynim nebo jednotlivym
montéznim navodim nerozuméli nebo jsou pro vas
nejasné, obratte se na svou prodejni pobocku spoleénosti
REHAU.

Platné predpisy a bezpecnostni vybaveni Disledné
dodrzujte vSechny platné bezpecnostni a ekologické
predpisy, jakoZ i pfedpisy inspekce prace a profesniho
sdruZeni. Tyto predpisy maji vidy prednost pred pokyny a
doporucenimi uvedenymi v technickych informacich.

VZdy pouzivejte bezpecnostni vybaveni, jako jsou
= rukavice

= ochranné bryle

= ochrana sluchu

= protiprachova maska

lepidla a doplrikové pracovni pomiicky
Dbejte na bezpecnostni pokyny tykajici se pouzivanych
lepidel a bezpodminecné je dodrzujte.

Doplrikové pracovni prostfedky, jako jsou napf. alkoholové
Cistici prostredky a jiné snadno horlavé materidly, skladujte
pouze na bezpecnych a dobfe vétranych mistech.

Vétrani / odsavani, vyrobni prach

Dbejte na dobré vétrani a odsavani u zpracovatelskych
stroju.

Pti vdechnuti vyrobniho prachu zajistéte pfisun cerstvého
vzduchu, v pfipadé potizi vyhledejte lékare.

Bezpecnost prace a likvidace

Vznikajici prach neni toxicky. Koncentraci prachu je tfeba
minimalizovat vhodnymi ochrannymi opattrenimi, jako je
odsavani nebo prachova maska.

Prach z materiald RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim
nepredstavuje zadné specifické riziko vybuchu.

Kéd odpadu podle nafizeni o seznamu odpadii:

= 170203 / Stavebni a demoli¢ni prace ze dfeva, skla,
plastl

= 120105 / Odpady z procest mechanického tvarovani
a fyzikalni a mechanické povrchové Gpravy kovl a
plastl (plastové a soustruznické tisky)

Hoftlavost

RAUVISIO crystal a RAUVISIO crystal slim jsou podle normy
DIN 4102-B2 klasifikovany jako normalné hoflavé. V pfipadé
poZaru se neuvolfiuji Zadné toxické latky, jako jsou tézké
kovy nebo halogeny. Lze pouZit stejné techniky haseni jako
u stavebnich materialt obsahujicich drevo.

Haseni poZaru

Vhodnymi hasicimi prostifedky pro haseni poZaru jsou
= vodni rozstfik

" péna

« CO

2

= hasici prasek
Z bezpecnostnich dlvodi neni vhodny plny proud vody.

Pfi haseni pozaru noste vhodny ochranny odév a v pfipadé
potieby samostatny dychaci pfistroj.



02 Pfeprava, baleni a skladovani

02.01 Pokyny pro pfepravu a nakladku

A

PFi pfijmu zboZi ihned zkontrolujte vné;jsi obal, zda neni

poskozen:

= V pfipadé poskozeni oteviete obal jesté v pritomnosti
prepravce a pofidte zdznam o poskozeni zbozi

= Ridi¢ prepravni spole¢nosti to musi potvrdit uvedenim
jména, nazvu prepravni spolecnosti, data a podpisu.

= Skodu je nutné nahlasit prepravci do 24 hodin.

V pfipadé nedodrzeni téchto pokynt nepfebira prepravni

pojisténi prepravce Zadnou odpovédnost!

Dodavka

Desky ¢i laminaty se v zavislosti na zpUsobu prepravy a s
ohledem na nutnou rovinnost pfepravuji na dostate¢né
pevnych hranolcich nebo paletach.

* Po dodani je tfeba prepravni jednotky

(VPE) vyloZte pomoci vysokozdvizného voziku nebo podobnych

zafizeni.
= Pokud neni k dispozici pfislusna technika, Ize desky

vyloZit rucné. Pfitom je tfeba dbat na to, aby desky

nebyly znecistény ani mechanicky namahany.

= Pfiru¢nim vykladani je nutné nosit ochranné
pomlicky, jako jsou napf. rukavice, protozZe ostré
hrany mohou zpUsobit fezné rany.

= PFi manipulaci pouZivejte pfepravni pomlcky, jako
jsou vakuové zveddky, zvedaci Uchyty a prepravniky
desek, a dodrzujte pokyny pro manipulaci, viz také
kapitola ,3.1 Rozbaleni”.

= Pfi horizontalni prepravé desek RAUVISIO crystal
neni pripustné jejich prohybani.

02.02 Baleni

JAN

Desky chrarite pénovou viozkou.
U materialu RAUVISIO crystal je nutné bezpodminecné
chranit bo¢ni hrany i povrch.

Ochrana povrch musi byt zajisténa i u materialu RAUVISIO
crystal slim. Zejména pfi presunu, kompletaci a dalSim
zpracovani desek je nutné zabranit znecisténi, které se
mUZe dostat mezi jednotlivé desky, pfipadné ho odstranit.
V opacném pfipadé dojde v disledku pusobeni
stohovaciho tlaku / vlastni hmotnosti desek nevyhnutelné
k otlakiim na povrchu laminatu.

Povrchy chrarite pénovou netkanou textilii. Tim se zabrani
tomu, aby se pfi stohovani prvk( na povrchu objevily stopy
znecisténi zpGsobené tlakem.

02.03 Vnitropodnikova pfeprava a
skladovani

Vnitropodnikova preprava

Deskovy material RAUVISIO crystal, resp. laminat,
pfepravujte v horizontalni poloze na rovné plose a s
pribéZnou oporou. K tomuto Ucelu se doporucuje preprava
v dodaném obalu (nepfebalovani se nedoporucuje).

Skladovani

RAUVISIO crystal se doddva na paletach nebo na hranolcich
s odpovidajicimi ochrannymi deskami k zakryti. Balici
jednotky (VPE) s RAUVISIO crystal jsou stohovatelné.
Vzhledem k tlaku pfi stohovani vsak nesmi byt nad sebou
skladovano vice nez pét jednotek.

JAN

Chranite balici jednotky (VPE).

Chrarite balici jednotky (VPE) pfed poskozenim, velkymi
vykyvy teploty a vlhkosti a vysokym podilem UV zareni v
umélém osvétleni nebo pfimém slunecnim svétle.



A

Desky skladujte naplocho a rovné.

Deskovy materidl RAUVISIO crystal musi byt skladovan a
pfepravovan v horizontalni poloze na rovné plose a musi
byt po celé délce podepren. K tomuto Ucelu se doporucuje
skladovani na dodané balici jednotce (VPE). V opacném
pfipadé je nutné pouZit alespon rovnou a vyrovnanou
podlozku z péti dfevénych prken (viz nakres). Pouze tak lze
zabranit prohnuti nebo zdeformovani.

Obr. 02-1 Baleni na paleté

Obr. 02-2 Podlozka z péti drevénych prken

PFi nespravném skladovani v rozporu s vySe popsanymi
skladovacimi predpisy (paleta nebo alespon podlozka z
péti kusl dreva) nelze poskytnout zaruku proti
deformacim.

Skladovani musi probihat v uzavienych, vytapénych
prostorach, pricemz teplota v mistnosti musi byt mezi 15 a
25 °C a relativni vlhkost vzduchu mezi 30 a 70 %.

Pred otevienim baleni je tfeba dbat na dostatecnou, v
zavislosti na roénim obdobi, minimalné
48 hodin.

Po otevieni a vyjmuti ¢asti zasilky je tfeba dbat na to, aby
pfi opétovném uloZeni zlstala na zboZi kryci deska, aby se
zabranilo znecisténi a asymetrickému pusobeni teploty a
vlhkosti (napf. proudicim vzduchem nebo vzduchem z
topeni) a tim se predeslo deformacim a poskozeni
povrchu.

Skladovani pred a po lepeni laminatu

VSechny materidly, které se k sobé lepi, musi byt
dostatecné dlouho aklimatizovany a nesméji vykazovat
teplotni rozdily.

Skladovani bezprostfedné po lepeni musi probihat v
uzavienych, vytapénych prostorach.

Ujistéte se, ze skladovaci/pfepravni teplota nepfesdhne
60 °C.



4 d Vé
03 Pred zpracovanim
03.01 Vybaleni PFi spojovani riznych laminatl do jedné zakazky je tfeba
dbat na to, aby byly pouZity pouze laminaty se stejnym
Pfed otevfenim baleni je tfeba zajistit dostate¢nou vyrobnim Cislem.
aklimatizaci zbo?i p¥i pokojové teploté v zavislosti na Pokud se vyskytuji rizna vyrobni €isla, je nutné pred
roénim obdobi, minimalné viak po dobu 48 hodin. zpracovanim bezpodminecné provést barevné sladéni.

Kontrola shody barev musi byt provedena za denniho

svétla, které umoznuje objektivni srovnani, nikoli vSak za
A jasného slunec¢niho svétla. Ojedinélé minimalni optické
vady povrchu nelze z technickych dlvodu pfi primyslovych
vyrobnich procesech zcela vyloudit a nepredstavuji divod k
reklamaci.

®

Naklady vzniklé pti kontrole vyse uvedenych bodl nemze
spole¢nost REHAU uhradit. To plati i pro pfipadné
nasledné naklady vzniklé pfi dalSim zpracovani vadného

Desky opatrné vybalte.

PFi otevirani obalu dbejte na to, aby povrchy nebyly
poskozeny ostrymi pfedméty nebo posunovanim. K oddéleni
desek je nutné pouzit vhodnou zvedaci techniku.

Baleni oteviete nGzkami na baliky. Nepouzivejte ostré
predméty!

1. Prefiznéte balici pasku.

2. Ochrannou félii prefiznéte svisle.

zbozi.

3. Nejvrchnéjsi ochrannou desku opatrné zvednéte svisle

nahoru bez posunuti pomoci 2 osob a 4 vakuovych .

(e v iy L . « 03.03 Pfiprava

zveddkaq, resp. v pripadé jednotlivého baleni odstrante

karton.
4. Bezpodminecné zabrante znecisténi, které by se mohlo

dostat mezi jednotlivé desky, pfipadné ho odstrarite. ﬁ
03.02 Zkontrolujte desky nebo laminaty RAUVISIO crystal a viechny dalsi materidly urcené ke

zpracovani, jako napf. hrana, musi byt pfed zpracovanim
kondicionovany pfi pokojové teploté (min. 18 °C) po dobu
nejméné 48 hodin.

A Zpracovani probiha rovnéz pii pokojové teploté. Je tfeba
dbat na to, aby byly vSechny desky klimatizovany, a to
zejména v chladnéjsich mésicich.

Pokud v dusledku velikosti stohu nedojde k dostate¢nému
aklimatizovani vnitfnich laminatd, je tfeba odpovidajicim
zplUsobem upravit dobu zdrzeni.

Pfed dalSim zpracovanim a naslednou Upravou zboZi prosim
zkontrolujte soucasti systému RAUVISIO crystal z hlediska
nasledujicich bodu (viz kapitola ,,9.4 Podklady pro zaruku na
material“):

= Vnéjsi poskozeni, jako napf. praskliny nebo zarezy

= Poskozeni povrchu nebo vady

= Rovinnost (u lisovanych desek)

= Povrchové pnuti zadni strany laminatu (pfi
pouZiti samostatného laminatu) 03.04 Podklady pro zaruku na material
= Srovnatelnost barev v rdmci jedné vyrobni Sarze
Aby bylo mozné reklamace vysledovat, je nutné uschovat
dodaci listy zboZi véetné prepravnich stitkd.

Povrchy RAUVISIO crystal se zdsadné dodavaji s ochrannou

folii. Ta slouzi k ochrané laminatu a miZe vykazovat drobné K jednoznaénému pfifazeni k vyrobni Sarzi slouzi navic
Skrdbance nebo otlaky. Poskozeni ochranné félie inkoustovy potisk na Uzké strané nosné desky. Ten je tieba v
nepredstavuje divod k reklamaci. pripadé reklamace nahlasit prodejni kancelati spolecnosti

REHAU.



04 Podminky pro lisovani

04.01 Zpracovani samostatného laminatu

RAUVISIO crystal Ize — po konzultaci s oddélenim aplikacni
techniky — kromé lisované varianty zakoupit také jako
samostatny laminat. V tomto pfipadé je vSak tfeba dbat na
vhodné technické vybaveni, aby bylo mozné dosahnout
dostatecné kvality.

04.01.01 Nosny material

Jako nosny material pro RAUVISIO crystal pfichazeji v
Uvahu drevéné nosné materialy, lehké desky nebo
kompozitni nosné materialy. Aby byly spInény vysoké
pozadavky na povrch, je rozhoduijici, aby vybér nosného
materidlu odpovidal Ucelu pouZiti.

Pfi vybéru nosného materidlu je treba vidy dbat na
dostatecnou rovinnost. Ta je zakladem pro rovinnost
lisovaného konec¢ného vyrobku.

Dalsim faktorem pro dobry vzhled je povrchova struktura
nosného materidlu. Jemna povrchova struktura napomaha
vytvoreni hladkého a tim i vysoce kvalitniho povrchu.

Jako nosny material se zde doporucuje deska MDF. Ta ma
velmi jemnou povrchovou strukturu, z niZ se pfi opracovani
(Fezani, frézovani, vrtani, lepeni) vytrhavaji pouze mensi
vldkna. Naproti tomu u drevotfiskové desky, desky OSB
nebo preklizky je vytrhavani vldken podstatné vétsi, a proto
hrozi, Ze se tyto vytrZené kousky/necistoty protlaci
laminatem a budou vnimany jako

Lrusivé”. U drevotfiskovych desek mohou z prostfedni vrstvy
vypadavat ¢astice, které v laminatu zanechavaji otlaky. Toto
riziko pfi pouZiti nosné desky z MDF nehrozi.

®

Pro dosaZzeni kvalitniho vzhledu povrchu se doporucuje
nosna deska z MDF.

04.01.02 Lepidlo

Kromé vybéru vhodné nosné desky je pro funkénost
systému dulezity také vybér vhodného lepidla. V poslednich
letech se zde stdle vice prosazuji jednoslozkové reaktivni
PU-hotmelty. Tyto lepidla Ize snadno nanaset valecky na
nosnou desku nebo podklad. K zajisténi vysoké pocatecni
pevnosti obvykle staci kratkd doba pritlaceni. Aby byla
zajiSténa vysoka kvalita povrchu, je tfeba lisovani provadét
na kontinudInim valcovém laminovacim zatizeni. Vysledky
lepeni jsou vyznamné ovlivnény parametry zafizeni a
okolniho prostredi, jakoZ i pouZitymi materialy. Tyto
ovliviiujici parametry je nutné vzdjemné sladit v ramci
zkusebni vyroby.

Pti vybéru vhodného typu lepidla je tfeba dbat na
dostatecnou pfilnavost, aby bylo mozné celit sildam, které pfi
rtznych klimatickych podminkach pUsobi mezi dievénym
nosicem a plastovym laminatem, a zabranit posunuti
plastového laminatu pres dfevény nosic¢ a s tim spojenému
otevreni spary u hrany, jakoz i obecnym jevim delaminace.

Spole¢nost REHAU doporucuje pro vysoce kvalitni lepeni
lepidlo RAUVISIO FLAT-LAM PUR, které je idedlné
pfizplsobeno viem komponentlm a zaroven nabizi co
informace F20602 ,RAUVISIO FLAT-LAM PUR“).

Pro zachovani narokd na zaruku je nutné pouzit lepidlo
RAUVISIO FLAT-LAM PUR.

JAN

Dbejte na dostatecnou pocatecni a konecnou pfilnavost.
Pfilnavost cca 80 % je dosaZzena jiZ po nékolika hodinéch,
konecna pevnost lepeného spoje se ustali nejpozdéji po 7
dnech. Zkontrolujte spoj. Zejména u specialnich aplikaci je
nutné spoj na vlastni odpovédnost zkontrolovat podle
danych pozadavka.
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04.01.03 Protitlak

K zajisténi funkéniho celkového systému, ktery si pfi
teplotnich a vihkostnich namahanich zachova tvarovou
stabilitu, je zapotfebi protitah, ktery zarudi stabilitu pfi
ménicich se klimatickych namahanich. Bez protitahu je u
RAUVISIO crystal velmi pravdépodobné, Ze dojde k
deformacim.

Obecné Ize desky a prvky odolné proti deformaci
dosahnout pouze pomoci symetrické konstrukce. Za timto
ucelem byl vyvinut specialni polymerni protitlak, ktery se
tloustkou a sloZzenim podoba sklenénému laminatu a
vykazuje tak podobné vlastnosti pfi riznych klimatickych
zatizenich, ¢imz se minimalizuji jevy deformace.

Tuto vrstvu je tfeba pouZivat vZidy.

U specialnich feseni mohou byt v nékterych pfipadech
nutné zkousky dilG, aby bylo mozné kvalifikovat cely
kompozit. Pouziti pozadované protilaminace je tifeba v
jednotlivych pripadech konzultovat s oddélenim aplikaéni
techniky spole¢nosti REHAU.

V této souvislosti se prosim obratte na pFislusnou
prodejni pobocku spole¢nosti REHAU.



05 Zpracovani RAUVISIO crystal

05.01 Spravna manipulace s deskami RAUVISIO

PolozZeni desek na pracovni stil stroje

Stal stroje musi mit dostate¢nou velikost, nesmi mit

Zadné ostré hrany a musi byt dikladné vycistén.
Alternativné: Pokryjte pracovni stlil stroje ¢istou podlozkou
(dfevotfiskova deska, karton atd.) nebo desku polozte
otocenou tak, aby ochranna félie smérovala doll a protilehla
strana nahoru.

Ofrez desek

Pro formatovani desky se doporucuje metoda nesting. Pri
formatovani pomoci pily prosim dodrzujte pokyny pro
pokladani na pracovni stll stroje (viz vyse). V tomto pripadé
pracujte s predrezdvacem.

Mezi jednotlivymi kroky zpracovani

Po frézovani/fezani je nutné odstranit vsechny cizi
predméty a vycistit vSechny povrchy. Pro prfepravu umistéte
desky svisle a jednotlivé na vhodné prepravni voziky.
Alternativné: Obrobky stohujte po vrstvach na paletu s
Cistou a pruznou mezivrstvou z lepenky nebo pénového
materidlu.

Obrabéni hran obrobku

P¥i obrabéni hran obrobk(l pouzivejte antistatické
prostredky, abyste zabranili ulpivani tfisek. Ujistéte se, Ze
desky vstupuji do zafizeni Cisté a jsou dobfe vedeny.
Vznikajici trisky musi byt spolehlivé odvadény odsavanim.

Vrtani a frézovani
PF¥i vrtani/frézovani musi byt tfisky spolehlivé odstrariovany,
napf. odsavanim, ofukovanim apod.

Baleni obrobku

Obrobky skladejte na palety po vrstvach s Cistou a
poddajnou mezivrstvou z kartonu nebo pénového
materidlu. PouZijte pfepravni zajisténi, abyste zabranili
poskozeni zplsobenému posunutim atd.
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05.02 Pfiprava jednotlivych laminata

05.02.01 PFeduprava laminath a nosné desky

RAUVISIO crystal je na barevné spodni strané opatfeno
koronovou Upravou. Tato Uprava zajistuje dobré spojeni
laminatu s lepidlem. Vysokd smacivost povrchu zarucuje
dobré slepeni. Smacivost lze zjistit pomoci testovaciho
inkoustu. Méfitkem je povrchové napéti, které se udava v
jednotkach [mN/m]. Je prokazano, Zze povrchové napéti s
Casem klesd, proto se doporucuje lamindty zpracovat do
jednoho roku.

Pokud povrchové napéti ¢ini méné nez 38 mN/m, je nutné
zadni stranu z ABS dodatecné upravit. To lze provést
napfiklad opalovanim, koronovou/plazmovou Upravou
nebo nanesenim zakladniho natéru.

NeZ se laminat nalepi na nosnou desku, musi oba projit
Cistici stanici. Zde je dllezité, aby se po ¢isténi na horni a
spodni strané laminatu jiz nenachazely Zadné cizi Castice.
Cizi Castice by totiz mohly béhem procesu laminovani
zanechat otisky, které se projevi az po odstranéni ochranné
folie.

05.02.02 Po vyrobeni lisované desky

| po lisovani laminatd je tfeba dbat na to, aby se mezi
jednotlivé vrstvy nedostaly Zadné cizi Castice, resp. aby byly
tyto Castice spolehlivé odstranény, a tim se zabranilo vzniku
otlakl na povrchu, které mohou vzniknout v disledku
vznikajiciho tlaku pfi stohovani.

Pfed dalSim prepravovdnim je nutné dodriet dobu
odpodinku/vytvrzovani v horizontalni poloze v délce
minimalné 24 hodin.

Jakékoli prohnuti, kterému je kompozit béhem doby
vytvrzovani vystaven, nevyhnutelné vede k deformacim a
je tfeba mu zabranit.
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Pro dalsi zpracovani je tfeba v zavislosti na systému lepidla
a okolnich klimatickych podminkéch ovéfit, kdy Ize provést
dalsi kroky zpracovani. K tomu lze vyuZzit technicky list
lepidla.

Pfi kompletaci/skladovani jednotlivych dilt se doporucuje
chranit povrchy netkanou textilii nebo podobnym
materidlem. Tim se zabrani tomu, aby se pfi stohovani dil{
na povrchu objevily necistoty zplsobené tlakem.

05.03 Mechanické opracovani
materialu RAUVISIO crystal

RAUVISIO crystal Ize opracovavat pomoci vétsiny
schvalenych a ostrych nastroji pro zpracovani dreva. Pri
obrabéni s odstrariovanim tfisek musi na povrchu zlstat
polyetylenova ochranna félie.

Pouzitim vhodnych néstroju je tfeba zabranit vytrzeni a
delaminaci plastovych laminata.

®

Pro ovéreni kvality systémového kompozitu RAUVISIO
crystal se doporucuje provést zkusebni zpracovani na
zkusebnich vzorcich.

V3sechny Udaje o procesnich parametrech jsou orientaéni a
mohou se lisit v zavislosti na stroji, nastroji, zafizeni a
poufZiti. Proto se doporucuje pred zahdjenim vyroby urcit
optimalni podminky pro vasi vyrobu na zakladé vyroby
vzorkd.

S tim vam rad pomuze oddéleni aplikaéni techniky
spole¢nosti REHAU a vas vyrobce nastroj.

05.03.01 Rezani

Za dobry vysledek fezani jsou zodpovédné rlizné faktory:
= Spravny presah pilového listu

= Rychlost posuvu

= Tvar zubl

= Roztec zubl

= Otacky

= Rezna rychlost

V zavislosti na objemu fezani Ize pouzit kotouce s
karbidovymi (HW) nebo diamantovymi (DP) zuby.

05.03.01.01 Rezani materialu RAUVISIO crystal
Formatové pily

Zéasadné se doporucuji pily s vysokym poctem zubd.

Nejlepsi kvality fezu se dosahuje s kombinaci tvard zubd
trapézovy-plochy-zkoseny (TR-FL-FA). Dobré vysledky
fezani poskytuji také pily s alternativnim zubem a Uhlem
osy na predni strané.

Pilové kotouce s dutymi zuby poskytuji horsi kvalitu fezu
(vylomky ve vrchni vrstvé). Minimalni vytrZeni lze vétSinou
tolerovat diky naslednému formatovani desek v procesu
ofezavani hran.

Dobré hrany na obou strandch se dosahuji pouZitim
vhodného prediezavace s hloubkou fezu 3 mm.

Optimalni presah pilového listu: 20—-30 mm
Doporuéena rychlost fezu: 60 — 70 m/s Posuv na zub:
0,03-0,05mm

sy
] |\

Obr. 05-1 Stfidavé zuby Obr. 05-2 Trapézovy plochy (TR-F)
Obr. 05-3 Trapézovy plochy Obr. 05-4 Presah pilového
s fazetou (TR-F-Fa) listu

Pily na fezani desek
Na zafizenich pro fezani desek se dosahuje dobrych vysledk s
tvarem zub( ,trapézovy plochy“ (TR-FL).



®

Kvalitni hrany na obou stranach se dosahuji pouzitim
vhodného prediezdvace s hloubkou fezu 3 mm. Osvédcily
se zde predrezavace se stridavou geometrii zubl a vysokym
Uhlem nastaveni (cca 25°).

Alternativou je zpracovani s predni stranou opatienou
polyetylenovou ochrannou félii smérujici dold.

Presah pilového listu je tfeba nastavit v zavislosti na
praméru:

Pilovy list Pfesah (0)
@ 300 mm cca20 mm
@ 350 mm cca 25 mm
@ 400 mm cca 25 mm
@ 450 mm cca 30 mm

05.03.01.02 Rezani materialu RAUVISIO crystal
Formatové pily

JelikoZ se u materialu RAUVISIO crystal slim jedna o Cisty
polymerovy kompozit, doporucuje se pro dosazeni vysoké
kvality fezu bez ryh a odstépkud pouzit vhodny pilovy list na
plasty. Pilové listy na plasty se vyznacuji vysokym poctem
zub a zapornym thlem odstépu.

Obr. 05-5 Zaporny Uhel odstépu

Optimalni pfesah pilového listu: cca 10 mm
Doporucena fezna rychlost: 60 — 70 m/s Posuv na zub:
0,01-0,02 mm

Pilujte na dostatecné velkém a rovném podkladu. Jelikoz
jakykoli vertikalni pohyb sniZuje kvalitu fezu, v pfipadé
potieby desku RAUVISIO crystal slim pred fezanim pevné
upevnéte mezi dvéma deskami MDF.
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Rezani desek RAUVISIO crystal s ohledem na smér

JAN

Pfi zpracovani desek RAUVISIO crystal Strong Collection,
Deep Collection a nékterych barevnych odstinl fady Pure
Collection je tfeba dbat na to, aby smér montaze vsech dild
odpovidal sméru Sipek na ochranné félii. Pokud by byl
néktery prvek namontovan otoc¢ené, mize v dasledku
orientace pigmentd dojit k odliSnému barevnému dojmu.
Barvy zavislé na sméru jsou rozpoznatelné podle Sipek na
ochranné folii.

05.03.02 Frézovani na prichozich linkach

Material Ize v zasadé obrabét nastroji z pného karbidu
nebo nastroji osazenymi karbidem, frézami s karbidovymi
vyménitelnymi destickami nebo také diamantovymi
frézami. Nastroje vSak musi mit bfitové hrany se stfidavym
Uhlem os.

U fréz s vyménitelnymi destickami se mohou objevit vinéni.
PouZiti ndstroju v upinacich systémech s vysokou rychlosti
otaceni prinasi zjevné vyhody.

KFistaloveé Cistou hranu v oblasti polymerniho sklenéného
laminatu nelze dosdhnout Zadnou klasickou frézou. Je-li to
nutné, je tfeba pracovat se specidlnimi lesticimi frézami
nebo nasledné s monokrystalickymi diamantovymi frézami
(frézami MKD).

Obrabéci nastroje pro pribézné linky

Nastroj Doporucuji se zde obrabéci nastroje s nizkym
feznym tlakem.

Rezna rychlost 80 m/s

Posuv zub( 0,15-0,20 mm
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Stolni frézka a frézy pro pribézné linky

Nastroje Doporucuji se frézovaci hlavy s
vyménitelnymi destickami z tvrdokovu
(lesténé) nebo diamantové (DP) frézy s co
nejvétsim uhlem osy. Doporucuji se lesténé
bfity a jemné brousené Ghly zadni hrany.

Primér zvolte co nejvétsi

Rezna rychlost 50— 60 m/s
P¥iklad: @ 100 mm —> 12 000 ot./min @
125 mm —=> 9 000 ot./min @
150 mm —> 8 000 ot./min @
180 mm —> 6 000 ot./min

Posuv zubd 0,3-0,5mm

Obrabéni na CNC — stacionarni technika

Upinaci prostiedky ~ Hydraulické upinaci skli¢idlo, skli¢idlo s
tlakovym smrsténim nebo skli¢idlo s
tepelnym smrsténim

Nastroj Frézy s dfikem z celokovového karbidu, frézy
s dfikem s vymeénitelnymi destickami a
stfidavymi Uhly os, diamantové frézy s dfikem
Z=2nebo Z =3, v zavislosti na poZzadované
rychlosti posuvu

Rezna rychlost v zavislosti na priméru: 15— 25 m/s
Zubovy posuv 0,15 -0,25 mm (v Zddném pfipadé < 0,1 mm)
Obrébéni v protibéZném rezimu

05.03.03 Vrtani

Vrtani otvort pro hmozdinky do polymerové sklenéné
vrstvy Nejlepsich vysledk( dosahnete s konvenénimi
karbidovymi vrtaky na hmozdinky. S vrtacimi ty¢inkami
nelze dosahnout uspokojivych vysledkd. Je vsak nutné
rychlé vrtani (rezim S-S). Pfi pomalém vrtani (rezim L-S) se
kolem vrtdku tvofi dlouhé plastové tfisky.

Posuv: 3 -4 m/min
Otacky: 4 500 ot./min

Vrtani otvort pro hmozdinky do polymerového
podkladu Lze pouzit konvencni karbidové vrtaky na
hmozdinky. Nejlepsi okraje otvord Ize dosdhnout pomoci
vysoce vykonnych vrtak( na hmozdinky VHW.

Je nutné rychlé vrtani (rezim S-S). Pfi pomalém vrtani
(rezim L-S) se kolem vrtaku tvofi plastové ttisky. Dobrych
vysledku Ize dosahnout i pfi protismérném vrtani s
vrtacimi hroty.

Posuv: 3 —4 m/min
Otacky: 4 500 ot./min
Priichozi otvory

Nejlepsi okraje otvord na vstupni strané (Glaslaminat) i
na vystupni strané (protitah) Ize dosahnout pomoci
standardnich prlichozich vrtak{ z tvrdokovu. Posuv:

3 -4 m/min
Otacky: 4500 ot./min

Je nutné rychlé navrtavani (rezim S-S-S). Ani zde nelze pouZit
rezim pomalého navrtavani (rezim

L-S-L) nelze pouZit, protoZe se kolem vrtaku tvofi

plastové tfisky.

Otvory pro kovani a pasové zavésy

Doporucuji se standardni vrtaky s valcovou hlavou. Pomalé
vrtani (rezim L-S) témér nevyhnutelné vede ke spaleni
okrajd otvoru a k tvorbé dlouhych plastovych tfisek, které
se mohou ovijet kolem vrtaku.

Posuv: 1,5-2 m/min
Otacky: 3 000 ot./min

Otacky nad n =4 000 ot./min se nedoporucuji.

Vrténi otvor do materialu RAUVISIO crystal
slim Viz kapitola ,,12.5 Vrtani“ na strané 39.



05.03.04 Zpracovani na pokos

Zpracovani materialu RAUVISIO crystal pod thlem je
mozné. Doporuduje se obrobit hranu dilu ze vSech ¢tyf stran
véetné zkoseni. Nasledné se dil frézuje pod uhlem. Aby
zkoseni zlstalo Cisté, frézujte presné tak daleko, aby byla
odfrézovéna hrana, ale prihledna ¢ast povrchu zistala
zachovana. Timto zplsobem se zabrani tomu, aby pfi
frézovani na horni hrané materidlu zdstala ostra hrana,
ktera ma sklon k odlupovani, a zaroven neni lepidlo pouzité
k lepeni viditelné ptes prihlednou vrstvu.

f

Obr. 05-6 Cista Ghlova frézka

05.03.05 Specialni uprava
Aby se povrchu dodaly rdzné vzhledy/akcenty, lze pomoci

pfislusného staciondrniho obrdbéni do polymerového
materialu vyfrézovat povrchové drazky/V-drazky.

Obr. 05-7 RAUVISIO crystal slim s povrchovymi frézovanymi drazkami

V zévislosti na pozadavcich na kvalitu se pouzivaji riizné
fezné materialy a geometrie nastroju.

K vytvoreni matného vzhledu frézovani Ize pouzit frézu z
tvrdokovu.

15

Pro vysoce leskly povrch je nutné minimaini odbér
materidlu 0,1 — 0,2 mm pomoci monokrystalické
diamantové frézy, proto je v zavislosti na hloubce
pozadovaného frézovani nutné predfrézovéni/vycisténi
geometrie pomoci frézy z tvrdokovu. Pfitom je tfeba dbat
na to, aby rovnocenné kvality obou frézovacich bokt bylo
dosaZzeno pouze obrabénim ve stejném sméru.

Idedlni parametry obrabéni
Posuv: 2 m/min
Otacky: 18 000 ot./min

Podobné pozadavky na technologii nastroju a parametry
stroje vyplyvaji pfi obrabéni ¢istého laminatu resp.
RAUVISIO crystal slim (napf. pro nanaseni zkosené
geometrie hran).

Obr. 05-8 RAUVISIO crystal slim s povrchovymi frézovanymi drazkami

K vytvoreni efektl podsviceni frézovanim zadni strany
nabytkové desky lze pouzit podobné provozni
parametry, jaké jsou popsany vyse. Aby byl zajistén
rovnomérny vzhled, zejména u frézovani velkych ploch,
doporucuje se plosné upnuti (napf. na vnorovacim
stole).

Aby se minimalizoval teplotni vklad a tim se dosahlo co
nejrovnomérnéjsiho a nejrovnéjsiho frézovaného povrchu,
je nezbytné nutné provést nékolik frézovacich operaci:

= Hloubenido-0,3 mm:
fréza s karbidovym upinacim drikem, GGL, n = 18 000
ot./min

= Predfrézovanido -0,1 mm:
karbidova fréza s dfikem, GGL, n = 20 000 ot./min

= Dokoncovaci frézovani na 0:
karbidova fréza (matnd) nebo fréza s lesténym
dfikem MKD (leskld), GGL, n = 20 000 ot./min
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Pro vytvoreni prisvitnych povrchi a zakryti stop po
frézovani se doporucuje nasledné lakovani frézovanych
ploch uréenych k podsviceni pomoci dvouslozkovych vodou
feditelnych lak( vhodnych pro PMMA. Kompatibilita
pouzitych systémd musi byt ovéfena na zkusebnich
vzorcich.

Alternativou k lakovani je piskovani frézované plochy.

V pfipadé dotazd vam pomiuzZe vase pfislusna prodejni
pobocka REHAU a také oddéleni aplika¢ni techniky REHAU.

Obr. 05-9 RAUVISIO crystal mirror slim s podsvicenim

Obr. 05-10 RAUVISIO crystal s podsvicenim

05.03.06 Ohybani RAUVISIO crystal

Na rozdil od pravého skla Ize tento polymerni material v rdmci
definovanych mezi ve 2D prostoru tvarovat za studena. To lze
provadét jak konkavné, tak konvexné pfi dodrzeni minimalniho
poloméru

R =400 mm.

Pouziti technologie ohybani vyZaduje pouZiti definovanych
materidlt v konstrukci, jakoZ i vhodnych procesnich
parametru a strojniho vybaveni. Pfedbézna kvalifikace musi
byt provedena na zakladé vyhotoveni prvniho vzorku a jeho
schvdleni a je v odpovédnosti zpracovatele. V pfipadé
dotazll vam pomUze vase pfislusna prodejni poboctka REHAU
a také oddéleni aplika¢ni techniky REHAU.

T——

Obr. 05-11 Ohybany dil



05.04 Obrabéni materialu RAUVISIO crystal
magnetic

VAN

PFi obrabéni materialu RAUVISIO crystal magnetic mohou
vznikat jiskry.

To je nutné bezpodminecné zohlednit pfi odvodu t¥isek.
Ddle je tfeba dbat na vhodné osobni ochranné prostredky a
dodrzovani nezbytnych protipozarnich predpisa.

Pro obrabéni materialu RAUVISIO crystal magnetic jsou
vzhledem k ocelové vyplni obecné vhodné nastroje s
karbidovym ostfim, pevné pfipajenymi bfity a taznym
fezem. Nesmi se pouzivat nastroje s diamantovym ostfim,
protoze ocelova vypln zplGsobuje poskozeni bfith.

Ocelova vlozka obecné vede ke zkraceni Zivotnosti
nastrojl. Proto je tfeba upfednostfiovat tvarovani pomoci
fezani pilou a vyhnout se dodate¢nému frézovani.

Rezani pilou

K fezani se doporucuje pilovy list s karbidovymi zuby
pilovy list s karbidovym ostfim. Osvédcily se ploché zuby se
zkosenim (FZ/FA).

Doporucené otacky: n = 2500 — 4500 ot/min
Doporuceny posuv: vf = 6 — 10 m/min Doporuéeny
presah pilového listu: G =15-20 mm

Frézovani

Doporucuje se fréza s vyménitelnymi destickami a
masivni spirdlova rovna fréza z tvrdokovu se
stfidavym zavitem Z2+2.

Doporucené otacky: n = 14 000 — 18 000 ot./min
Doporuceny posuv: vf =5 — 10 m/min Doporuceny
smér fezu: protibézny (GGL)

®

Vzhledem k specifikdm obrabéni se RAUVISIO crystal
magnetic nabizi vyhradné ve varianté slim.
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Aby bylo dosaZzeno co nejdelsi Zivotnosti, musi béhem
frézovani dochazet k plynulému posunu nastroje v ose Z
(oscilace). Velikost oscilace zavisi na pouzité fréze, méla by
viak byt nastavena tak, aby vysledkem bylo rovhomérné
opotrebeni. Rozsah oscilace by mél init 5-6 mm.
Doporucuje se fezat co nejblize konecnému rozméru, aby
se pfi frézovani dosahlo relativné malého odbéru ttisek a
tim se minimalizovalo opotfebeni. Dale se doporucuje
pouZiti dvou nastrojl. Jeden nastroj obrobky predfrézuje,
druhy ndstroj nasledné dofrézuje konturu.

Vrtani
Doporucuje se pouzit karbidovy vrtak na hmozdinky nebo
vrtak na prichozi otvory. Pro vytvoreni Cistych vstupnich a
vystupnich otvorl se doporucuje obrabét material z obou
stran.

Doporucené otacky: n = 4500 ot./min
Doporuéeny posuv: vf =1 —1,5 m/min

®

Otvory pro pasové spoje je tfeba provadét standardnim
naradim vzhledem k hlinikové vloZce na zadni strané.
Specidlni nafadi neni nutné.

Toto se tyka vyhradné zadni strany dilu!

05.05 Zivotnost nastrojt

Zivotnost nastroji a vysledek obrabéni samoziejmé zavisi na
nékolika faktorech,

napft. od materialu, nastroje a stroje. Zkousky Zivotnosti s
materidlem RAUVISIO crystal prokazaly delsi Zivotnost nez
pfi obrabéni melaminem potazené dfevotfiskové desky.
Vzhledem k rozmanitosti obrabécich stroj a rlizné sloZitosti
uloh doporucujeme projednat specifické pozadavky
zakaznika s prislusnou prodejni pobockou spolec¢nosti
REHAU nebo s vasim vyrobcem nastroju.

Uvedené poznatky byly ziskany ve spolupraci se
zavedenymi vyrobci nastrojl; podrobna doporuceni tykajici
se parametr( stroji a doporuceni ohledné nastrojli vam
muZe poskytnout vase obchodni zastoupeni spolec¢nosti
REHAU.
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05.06 Olimovani s RAUKANTEX pro

Obr. 05-12 Olepeni bez spary — RAUKANTEX visions pro

Vzhledem k vysoce kvalitnimu povrchu RAUVISIO crystal
doporucuje spole¢nost REHAU pouZziti RAUKANTEX pro pro
obé ndsledujici moznosti olepovani. Viz pokyny pro
zpracovani / TLV RAUKANTEX pro vsechny riizné materialy a
provedeni. Pro dalsi informace se prosim obratte na svou
prodejni pobocku REHAU.

Konecna kvalita dilu (napt. pfilnavost hrany, vzhled a
uZitné vlastnosti) zavisi na nastaveni stroje a kvalité
pouZité desky a musi byt zkontrolovana zpracovatelem.

Optimalni parametry stroje, dimenzovani nastroja a fezné
rychlosti je tfeba pred zahajenim vyroby individualné urdit
na zékladé zkusebni série; v tomto ohledu vam rada pomuze
aplikaéni technika spole¢nosti REHAU.

05.06.01 »Uno-feseni — RAUKANTEX color pure/pro

Obr. 05-13 RAUKANTEX color pure/pro v provedeni s vysokym
leskem

Nejrozsitenéjsi a také spolecnosti REHAU standardizované
je pouziti RAUKANTEX color (dale jen ,feSeni Uno“).

Lze jej zpracovavat jak ve verzi s adhezivnim prostfedkem
pro klasické lepeni, tak ve verzi bez spary. Pro dokonaly
vysledek dilu doporuc¢ujeme RAUKANTEX pro.

Spole¢nost REHAU nabizi barevné sladénou rfadu hran k
dekordim RAUVISIO crystal v provedeni s vysokym leskem i
matném, kterd zejména v kombinaci s barevné sladénou
polymerni funkéni vrstvou zajistuje homogenni vzhled v
souladu s laminatovymi povrchy i v oblasti rohovych spoja.

Varianta Uno navic diky pouZziti hrany s adhezivnim
prostfedkem nabizi zajimavou moZnost zpracovani hran,
zejména pokud neni mozné provést zpracovani s nulovou
sparou. Sklenény efekt v oblasti hrany zde nejlépe vynikne,
pokud se frézuje 45° zkoseni pres hranovou pasku a povrch,
¢imz se odhali sklenény laminat.

Obr. 05-14 Zkoseni 45° pres hranovou pdsku a povrch

D

\J

Obr. 05-15 Zkoseni 45° pfes hranu a povrchovy material

Zde lze pouZit rizné fezné materialy, sméry os nastrojl i
jejich geometrie, které v zavislosti na pozadavcich na
kvalitu zajisti odpovidajici vzhled povrchu frézované oblasti
(matny/leskly).

Aby bylo dosaZzeno co nejrovnomérnéjsiho vzhledu
povrchu, je zapottebi vysokd presnost vyvazeni frézy,
vysoky pocet bFitll a nizka rychlost posuvu



pro minimalizaci vibraci frézy, stejné jako pevné vedeni a
upnuti nastroje a malé, rovhomérné odstrafovani tfisek pfi
pouziti taznych bfitl, aby se zabranilo rozdilnym lesklym
efektiim a vytrZeni/vibracim v povrchovém materialu. Jak
vyrobci stroj, tak vyrobci nastroju nabizeji rGzna feseni pro
dosazeni dobré kvality zkoseni. V této souvislosti se prosim
obratte na svého pfislusného vyrobce stroje ¢i nastroje
nebo na oddéleni aplikacni techniky spole¢nosti REHAU

Dalsi potencial pro optimalizaci lesku v oblasti frézovani
nabizeji ndsledné specidlni procesy opracovani, které je
tfeba v jednotlivych ptipadech posoudit podle konkrétnich
pozadavka.

®

,Redeni Uno” je k dispozici jak v provedeni bezsparové
hrany RAUKANTEX color pro s polymerni funkéni vrstvou,
tak v provedeni hrany s adhezivnim prostfedkem
RAUKANTEX color pure prostiednictvim kolekce REHAU
Express Collection.

05.06.02 ,Duo FeSeni — RAUKANTEX Duo Design

Obr. 05-16 RAUKANTEX Duo Design pro

Jako alternativu k jednobarevné fadé RAUKANTEX color
nabizi spole¢nost REHAU fadu RAUKANTEX Duo Design.
Materialy hran RAUKANTEX Duo Design pro pro
bezsparovou Upravu hran jsou vyrobeny z materialu PMMA.
Jsou urceny ke zpracovani na lepicich strojich na hrany se
vsemi dostupnymi technologiemi bezsparového lepeni
(laser, horky vzduch, NIR, plazma). Viz pokyny ke zpracovani
/ RAUKANTEX.

Hranové materidly jsou opatfeny prihlednou polymerovou
funkéni vrstvou. Vhodnost materidlu RAUKANTEX pro si
zakaznik ovéri pomoci zkusebnich zpracovani.
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Pti zpracovani RAUKANTEX Duo Design pro je tieba dbat
zejména na dostatecny pfitlak v Uzké prihledné oblasti
hrany smérem k prihledné oblasti sklenéného lamindatu a
na synchronizaci mezi vstupem hrany a posuvem desky, aby
byla zajisténa optimalni prihlednost ve sklenéném vzhledu.
Kvalita spoje z hlediska vytrzeni a ryh v prihledné oblasti
zavisi na systému tfisek, nastaveni frézy a jeji kvalité,
geometrii frézy atd.

Pruhledna cast hrany

Sklenény vzhled v oblasti hrany

Kompozit s povrchem RAUVISIO crystal

MozZné varianty:
Zelenkavé zbarveni priihledného ramene okrajové pasky
pro vylepseny sklenény vzhled

Obr. 05-17 Vylepseny sklenény vzhled diky decentnimu zabarveni v
prihledné oblasti

Barevna &ast hrany

Designovy kompozit povrchové vrstvy a protivrstvy Kryti
nosné desky, protivrstvy a zabarvené vrstvy
povrchového materidlu RAUVISIO crystal

Mozné varianty:
Dekorace ramene hrany napf. v provedeni nerezové oceli,
dreva atd.

Obr. 05-18 Varianty dekori RAUKANTEX
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®

Pfi pouziti RAUKANTEX Duo Design pure mdze v
dlouhodobém horizontu dojit ke Zloutnuti lepené spary.
Diky prihledné vrstvé je toto zaZloutnuti jasné viditelné.
Tomu lze zabrdnit pouze pouZzitim hrany s nulovou sparou a
nejedna se o divod k reklamaci.

Aby bylo mozné dosahnout opticky i funkéné bezsparového

spojeni mezi deskou a hranou, pouZiva se bezsparova hrana.

Zadni strana hrany je za timto Uc¢elem opatfena prihlednou
polymerovou funkéni vrstvou. To umoznuje prihledné
spojeni mezi deskou a hranou a dotvari sklenény vzhled.

Tento systémovy celek slozeny z desky a hrany s nulovou
spdrou umoznuje komplexni, bezesvé olemovani a tim i
dokonalé celoplo$né obloZeni dfevéné nosné desky
plastovymi prvky.

Prihledné bocnice

Sklenény

laminat
Bocni lista barevna

Dfevéna Hrana bez spary
nosna
deska

Protilehld
vrstva

Obr. 05-19 RAUVISIO crystal — lisovany systémovy prvek s RAUKANTEX
visions pro

V zavislosti na moZnostech zpracovani Ize na hranovém
materidlu provést opracovani v podobé zaobleni nebo s
raznymi geometriemi zkoseni.

P

Obr. 05-20 RAUVISIO crystal — lestény zaobleny okraj

o

Obr. 05-21 RAUVISIO crystal, 45° zkoseni
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05.07 RAUVISIO crystal complete

Kromé cistého laminatu a lisovanych velkoformatovych
desek nabizi spole¢nost REHAU zdkaznik(m prostiednictvim
konfiguratoru moznost objednat si laserem olepené dily
podle vlastnich pozadavka.

Obr. 05-23 Laserem olepeny dil

Pro oblast pouziti v ¢elnich panelech byla ve spolupraci s
TUV Rheinland Gsp&sné provedena certifikace podle
smérnic AMK. Certifikovany dil se vyznacuje nasledujicimi

kvalitativnimi vlastnostmi:
Obr. 05-22 RAUVISIO crystal — 20° zkoseni « Kvalita

= Pouzitelnost
Pro dosazeni jednotného lesku Ize hrana z PMMA vylestit na = pravidelnd kontrola vyroby
vysoky lesk tak, aby ladila s povrchem laminatu i hrany, ¢imz
vznikne homogenni, vysoce leskly povrch.

Qualitat

| Gebrauchs-
tauglichkeit
RegelmaBige
Produkt-

TUVRheinland | dberwachung

WWW, LY. COmM
1D 111208559

&

Konfigurator pro fezané dily a dily s laserové ohybanymi
hranami najdete na adrese rehau.com/boards.


http://www.rehau.com/boards
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06 Obrabéni na stavenisti

06.01 Rezani

i

RAUVISIO crystal slim Ize nafezat na pozadované
rozméry pomoci rucni kotoucové pily a vodici listy.
Kontury nebo jemné vyrezy lze realizovat pomoci
primocaré pily.

06.01.01 Ruéni kotouéova pila

Pfi opracovani materialu RAUVISIO crystal slim rucni

kotoucovou pilou doporucuje spolecnost REHAU nasledujici

postup:

= Poutzijte pilovy kotou€ na plasty s vysokym poctem
zub( a geometrii trapézovych plochych zubl

= Zvolte vysoké otacky a udrzujte Ghel odstépu pokud
mozno zaporny

* Nejlepsich vysledkd dosahnete rovhomérnym a
pomalym ruénim posuvem

= Abyste zabranili vytrhavani na viditelné strané,
mUzete laminat opracovavat tak, Ze reliéfni zadni
strana sméfuje nahoru

06.01.02 Pfimoc¢ara pila

Chcete-li dosahnout dobrych vysledk pfi praci s pfimocarou
pilou, dodrZujte prosim nasledujici doporuceni:
= Pouzivejte plastovy pilovy list s rozteci zubtd 2,5 mm
= Nastavte kyvny zdvih na vysokou Uroven
= Abyste zabranili vytrhavani na viditelné strané,
muzZete laminat opracovavat tak, Ze reliéfni zadni
strana bude smérovat nahoru

06.02 Frézovani

RAUVISIO crystal slim Ize pomoci horni frézky a vodici listy
upravit na pozadované rozméry. Pfi obrabéni horni frézkou
prosim dodrzujte nasledujici pokyny:

= Pouzivejte frézy s drikem z tvrdokovu

= Zvolte co nejvyssi otacky

= Rucni posuv by mél byt pomaly a rovnomérny

Frézovani zkoseni

PYi frézovani zkoseni dbejte na to, aby velikost zkoseni
nepresahla tloustku prihledné vrstvy. PUsobivy vzhled Ize
dosahnout pfi zkoseni cca 1,5 mm. K vytvoreni zkoseni
pouZijte prosim frézu s Ghlem 45°.
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06.03 Brouseni 06.05 Vrtani

Pomoci excentrické brusky a jemného brusného papiru lze Flexibilni vrtani pfimo na misté Ize snadno provést. Pro

opracované hrany materialu RAUVISIO crystal slim déle vrtani plati nasledujici doporuceni:

zuslechtit. Dbejte pfitom na nasledujici body: = Poutzijte vrtdk do plastu

= Zrnitosti 800 lIze vytvofit velmi dobry podklad pro * Vrtat do materidlu s malym tlakem a pfizpisobenym
nasledné lesténi posuvem

= Ochrannou félii neodstrariujte pred dokoncenim = Abyste zabranili vytrzeni materialu, pouZijte dfevénou
opracovani podlozku, do které budete vrtat, aby se snizily sily

puUsobici na spodni stranu
06.04 LeSténi

Pomoci rotaéni lesticky a lesticiho prostfedku 1-Step mizZete = Obecné spole¢nost REHAU doporucuje pfi vrtani otvor(
dosahnout vysoce lesklého vysledku. Jako alternativu k pouzivat horni frézu, s niz Ize pomoci startovaciho
lesticce lze tento proces provést ruéné pomoci lesticiho filcu. krouzku a Sablony navrzené pro tento Ucel bezpecné

vyfrézovat pozadovany vyrez.

= P¥i pouziti dérovacich vrtakd se osvédcilo pouziti
ostrych pilovych zubUl s mirné tupymi centrovacimi
vrtaky.

= Aby nedoslo k odlomeni okraje otvoru, pouzijte
dfevénou podlozku, do které budete vrtat.

Pokud vysledek jesté neni uspokojivy, Ize kroky brouseni a
lesténi opakovat. Ochrannou félii neodstraniujte pred
dokoncenim Upravy.
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06.06 Lepeni RAUVISIO crystal slim 06.07 Sparovani RAUVISIO crystal slim

= Po vytvrzeni lepidla odstrante ochrannou fdlii

T

V zavislosti na strukture podkladu pracujte s lepidlem
nanasenym ve tvaru pismene V (vyrovnani vétsich
nerovnosti) nebo nanasejte lepidlo zubovou stérkou.
Zplsob nanaseni lepidla ovliviiuje vzhled u vysoce lesklych
povrchd. Pro dosazeni nejlepsiho vysledku nanasejte
lepidlo na vysoce lesklé povrchy zubovou stérkou a
pfedem zohlednéte vlastnosti podkladu.

= Spary vyplrite silikonem v odpovidajici barvé

Desku pritlacte po celé plose.

A

Dbejte na dilatacni spary o Sifce minimalné 2 mm po
celém obvodu! Doporucuje se podloZit desku distanénimi = Silikon odstrante
vlozkami.

= Hotovo



06.08 Spoji mezi panely RAUVISIO crystal slim

Detail spoje:

Dilatace a tésnici spara (silikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Lepici spara k podkladu

Podklad (sténa apod.)

Detail spoje vnéjsiho rohu:

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Dilataéni a tésnici spara (silikon)

Lepici spara k podkladu
Podklad (sténa apod.)

Detail spoje u vnitfniho rohu:

e Dilatace a tésnici spara (silikon)

RAUVISIO crystal slim 4 mm

Lepici spara k podkladu
Podklad (sténa apod.)

25
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07 Pouziti a pokyny k instalaci

RAUVISIO crystal je uréeno pro vertikalni poufziti v interiéru.
07.01 Pougiti na éelni strané

RAUVISIO crystal byl plvodné vyvinut pro pouziti na
Celnich plochach, kombinuje vysoce kvalitni sklenény
vzhled s pozitivnimi vlastnostmi polymerniho materialu a
nabizi tak maximalni flexibilitu pfi vyrobé s vyuzitim
klasickych procest zpracovani dieva. At uz se jedna o
fezani, frézovani, vrtani nebo olepovani hran vhodnymi
feSenimi hranovych pask( REHAU, vyroba kompletniho
Cela ve sklenéném vzhledu je mozna bez specialnich
procesu. Pravé diky pouziti polymerni vyztuZe je navic
zajisténa dostatecna rovinnost, kterd je pro pouziti na
Celech nezbytna.

Obr. 07-1 RAUVISIO crystal jako ¢elni panel

PFi provedeni Gchytl nabizi RAUVISIO crystal velky prostor
pro kreativitu, od konvenc¢nich Uchytl pres uchytové listy az
po bezuchytovou variantu Push-to-open.

U konvencénich tchytd je tfeba dbat na Cisté provedeny
vrtny vzor. Pro utahovaci moment Uchytl doporucujeme 1
Nm a pro dodate¢nou ochranu povrchu pouziti silikonovych
podlozek.

07.02 Poutiti v nikach

RAUVISIO crystal slim nebo RAUVISIO crystal s hranami lze
dale pouzit jako zadni sténu vyklenku.

Obr. 07-2 RAUVISIO crystal jako zadni sténa vyklenku

| pfi instalaci jako zadni sténa vyklenku je tfeba vidy
zohlednit koeficient tepelné roztaznosti pro dany pfipad
poufZiti. Dilatacni spara musi byt dimenzovana v zavislosti
na velikosti desky, koeficientu tepelné roztaznosti a danych
podminkach prostfedi a montaze (viz technicka informace
F20610).

ZkuSenosti ukazuji, Ze pti ploSném lepeni v bytové vystavbé
se doporucuje dilataéni spara o Sifce 2 mm.

2 mm dilataéni spary

Obr. 07-3 Dilatacni spary

RAUVISIO crystal je termoplasticky polymerni material, a
proto je urcen pouze pro povrchové teploty max. 80 °C. Z
tohoto dlivodu je nutné v zavislosti na typu varné desky a z
toho vyplyvajicich teplotach salani dodrzovat dostatec¢né
velké minimalni vzdalenosti od okraje varné desky.

Varna deska Minimalni vzdalenost

Indukéni, sklokeramicka, litinova >50 mm

Plyn > 200 mm




Pfi nespravném pouzivani, jako je napt. dlouhodobé zapnuté
varné desky, které nejsou zcela zakryté, nebo ptrimy kontakt s
horkymi hrnci/panvemi atd., mize dojit k poskozeni povrchu
vlivem vysoké teploty. Stiikance tuku, které pfi sprdvném
pouzivani dopadnou na povrch, jej neposkozuji a lze je
odstranit beze zbytku.

Obr. 07-4 Spravné a nespravné pouzivani

Aby se predeslo témto potencialnim rizikim, Ize za varnou
deskou alternativné pouzit tepelné ochranné stity z tepelné
odolnych materiald, jako je napf. nerezova ocel.

Vzdélenost od stény 2 mm
RAUVISIO crystal slim

Tepelny tit varné desky

O ny $tit a vzddlenost od zadni stény — RAUVISIO

crystal

Pro ploSné upevnéni RAUVISIO crystal na zadni sténu se
doporucuje lepeni pomoci certifikovaného polymer-
hybridniho lepidla SikaFlex AT connection. K tomu musi byt
lepené podklady rovné, Cisté a bez mastnoty a je nutné
dodrzovat pokyny vyrobce lepidla.

Polymer-hybridni lepidlo SikaFlex® AT connection bylo
spolec¢né s vyrobcem testovano a schvéleno pro poufiti s
RAUVISIO crystal / RAUVISIO crystal slim. Pokud se poufziji
jina lepidla, musi je zakaznik samostatné ovéfrit. V zasadé
jsou k tomuto ucelu vhodné polymerné-hybridni lepidla,
ktera si i ve vytvrzeném stavu zachovavaji urcitou pruznost,
a lepidlo musi byt kompatibilni s PMMA. Technické
oddéleni spole¢nosti REHAU vam v této zaleZitosti rado
poradi.
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Lepidlo by mélo byt nanaseno ve tvaru housenky svisle v
rozestupech cca 50 mm. Doporucuje se vytvofit housenku
ve tvaru pismene V, jejiz tloustku je tfeba pfizpUsobit
danym vlastnostem podkladu (standardné u rovného
podkladu cca 6 mm). V oblasti varné desky se vzhledem k
pUsobeni vyssich teplot doporuduje zmensit vzdalenost mezi
pruhy na 25 mm.

Naneste svisle lepici pruhy o tloutce cca
6 mm v rozestupech cca 50 mm

Vzdélenost 2 50 mm mezi zadni sténou
> vyklenku a okrajem varné desky

Varna deska

Naneste pruhy lepidla o tloustce cca 6 mm v
rozestupech cca 25 mm po celé délce varné
desky

Obr. 07-6 Upevnéni RAUVISIO crystal na zadni sténu

K upevnéni Ize ¢astecné pouZit oboustrannou lepici pasku.
PFi upeviiovani na sténu je tfeba pomoci vhodného pfitlaku
vyvinout dostatecnou silu, aby mezi deskou a sténou vznikla
maximalni mezera 2 mm a bylo zajisténo dostatecné
prilnuti.

Spary, které je tfeba zachovat napfiklad kvili narazim v
rohovych oblastech, pfipojenim ke sténam (jak je popsano
vyse) z divodu tepelné roztaznosti, musi byt rovnéz
utésnény a vyplnény silikonovymi sparami. To je obzvlasté
dulezité, pokud mGze RAUVISIO crystal pfijit do styku s
vlhkosti.

Pfipojovaci nebo dilatacni spary jsou udrzbové spary,
které je tfeba pravidelné kontrolovat a v pfipadé
potfeby obnovovat.

Je nutné dodrzovat aktudlni pokyny ,Zentralverbund
Deutsches Baugewerbe / Fachverband Fliesen und
Naturstein” pro ,,provadéni kompozitnich hydroizolaci s
obklady z dlazdic a desek pro vnitfni prostory“, aby
pronikajici voda nezpusobila poskozeni stavby. Spole¢nost
REHAU neprebira Zadnou odpovédnost za nespravné a
neodborné zpracovani a za $kody, které z toho vyplyvaji.
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A

Zkontrolujte prosim, zda existuji pfedpisy specifické pro
danou zemi tykajici se okoli varnych desek, a postupujte
podle nich.

Kompatibilitu pouzitého lepidla/tmelu s RAUVISIO
crystal si musi zakaznik ovérit sam.

07.03 Ostatni nabytkarska vyroba

RAUVISIO crystal lze pouzit i pro nabytek v
horizontdInim provedeni.

Pouziti je schvaleno vyhradné pro ,nepracovni
prostory”, tedy nikoli pro pracovni desky a jidelni
stoly.

Obr. 07-7 RAUVISIO crystal v horizontdlnim pouZiti



07.04 Obklady koupelen a sprchovych kout

RAUVISIO crystal slim se hodi také jako ndhrada obklad(
ve vlhkych prostorech (varianta lisovana

na drevény nosic¢ neni vhodna z dlvodu zvyseného rizika
nabobtndni nosice).

Obr. 07-8 Dilataéni spary a upevnéni RAUVISIO crystal slim ke sténé

Obecné plati stejné pokyny k instalaci z kapitoly 7.2, pokud
jde o zohlednéni dilatacnich spar, napf. v rohovych
oblastech nebo u ptilehlych prvkd, v Sifce miniméiné 2 mm
a upevnéni pomoci polymer-hybridniho lepidla (S*aFe<® AT
connection) s rozteci lepenych pruhd 50 mm.

Vyfezy i otvory musi byt rovnéz
0 4 mm vétsi a je tfeba je utésnit silikonem, aby se
zabranilo pronikani vihkosti.
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K utésnéni vnéjsich a styénych hran se doporucuje
silikonové sparovani pres vsechny odkryté hrany, aby se
zabranilo pronikani vihkosti, usazovani necistot, hromadéni
vody a vzniku plisni.

2 mm lepici vrstva\

Silikon

; Sprchova vanicka

Obr. 07-9 Silikonové spary

JAN

PFi sparovani stavebnich prvkd, které jsou vystaveny
napéti (napr. zplsobenému armaturou), doporucujeme
pouzit silikon bez kyseliny octové, protozZe jinak hrozi
vznik trhlin zpGsobenych napétim.

Je nutné dodrzZovat aktualni pokyny ,Zentralverbund
Deutsches Baugewerbe / Fachverband Fliesen und
Naturstein“ (Ustfedni svaz némeckého stavebnictvi /
Odborny svaz pro obklady a pfirodni kdmen) tykajici se
,provadéni kompozitnich hydroizolaci s obklady z dlazdic a
desek pro vnitini prostory“, aby pronikajici voda
nezpUlsobila poskozeni stavby. Spole¢nost REHAU neprebira
zadnou odpovédnost za nespravné a neodborné zpracovani
a za Skody, které z toho vzniknou.



30

07.05 RAUVISIO crystal mirror

RAUVISIO crystal mirror je polymerové zrcadlo vyvinuté
specialné pro aplikace, které jsou u sklenénych zrcadel
omezené. RAUVISIO crystal mirror vynika zejména svou
nizkou hmotnosti, flexibilitou pfi zpracovani a odolnosti
proti rozbiti.

Zpracovani lze provadét pomoci nastrojli na zpracovani
dreva, jak je popsano v kapitole 6 v pokynech ke zpracovani
pro RAUVISIO crystal. Material neobsahuje Zadné kovové
vlozky.

Pfi montazi RAUVISIO crystal mirror slim ma presnost
lepeni rozhodujici vliv na koneény opticky vzhled zrcadla.

Je tfeba vénovat zvlastni pozornost nasledujicim bodim:

= Podklad musi byt hladky a rovny (napf.
sadrokartonova konstrukce)

= Polymerni hybridni lepidlo je tfeba nanaset zubovou
stérkou, aby se zabranilo vzniku stop

= Desky slim je tfeba pfilepit rovnomérnym
pfitla¢enim po celé ploSe.

= Doporuéené lepidlo: S*@FeX” AT connection

Zrcadlovy povrch zpUsobuje, Ze jsou vSechny nerovnosti
velmi dobfe viditelné. Diky pruznosti materialu RAUVISIO
crystal slim je bodovy tlak obzvlasté vyrazny. Optické vady
zpUsobené montazi nepredstavuji diivod k reklamaci.

Pro pouziti ve vihkém prostredi doporucujeme pouZit
RAUVISIO crystal mirror slim a utésnit jej silikonem. PFi
poufZiti varianty composite mize v dlouhodobém
horizontu dojit ke zméné povrchu vlivem plsobeni
vlhkosti.

Pokud je RAUVISIO crystal mirror podsviceno nebo
frézovano z rubu, je tfeba dbat na to, aby byl pfisun tepla do
frézované oblasti co nejmensi. Pfisun tepla vede k optickym
vadam na povrchu.

JAN

Material nesmi byt vystaven teplotam > 50 °C! V opa¢ném
ptipadé hrozi, Zze dojde k poskozeni povrchu a/nebo
nebude zarucena rovinnost konstrukce.

RAUVISIO crystal mirror je polymerové zrcadlo. Z tohoto
dlvodu mUze pfi pohledu z vétsi vzdalenosti a pod malymi
Uhly dochazet k optickym porucham. To je dano fyzikalnimi
vlastnostmi materialu a nelze to ddle omezit. Za urcitych
svételnych podminek mohou byt ¢astecné viditelné lestici
hologramy nebo mirné modravé artefakty. Lestici
hologramy se mohou projevit jako nejjemnéjsi vlasové cary.
Jedna vlasova ¢dra nesmi presahnout plochu 200 x 200 mm.
Z vyrobnich dlivodl nelze zabranit vyskytu nejmensich tecek
a vméstkl o priméru < 2 mm. Tyto vady nepredstavuji
ddvod k reklamaci.

Obr. 07-10 RAUVISIO crystal mirror jako hranény prvek

iHH |
Obr. 07-11 Zrcadlo jako designovy prvek s frézovanym zadnim okrajem
a podsvicenim



08 Pokyny k montazi — shrnuti

A

Poskozeni povrchu RAUVISIO v dlsledku
nespravného zachazeni

Dodrzujte nasledujici pokyny, abyste predesli
Skodam na majetku.

Skladujte a prepravujte velkoformatové desky pouze na
paletach s celoploSnou rovnou a stabilni ochrannou
podlozkou (napf. MDF 18). Desky Slim navic opatrete kryci
deskou.

Palety vZdy vykladat a nakladat uprostied z pficné strany.

Velkoformatové desky ani hotové desky neskladujte ve
vlhkych mistnostech ani pfimo na podlaze.

Velkoformatové desky a hotové desky neskladujte venku
ani v prostorech s UV zéfenim.

Hotové prvky pifed montdzi nechte alespon 24 hodin
aklimatizovat pfi pokojové teploté (min. 18 °C). Pri teploté
pfi dodani pod 5 °C musi byt prvky aklimatizovany ze vSech
stran po dobu nejméné 48 hodin.

Na velkoformatové desky a hotové prvky neukladejte
Zadné predmeéty, protoZze by mohlo dojit k jejich
poskozeni.

Pro ochranu pfi prepraveé a skladovani jsou desky z
materidlu RAUVISIO crystal potaZzeny polyethylenovou félii.
Ochrana povrchu zistava na desce az do kone¢ného pouziti
hotového dilu a je odstranéna az u kone¢ného zékaznika.

RAUVISIO crystal je vhodny pro vertikdlni pouZiti v interiéru
(zejména Cela nabytku a vyklenky). Specialni pripady
poufziti, které presahuji vySe popsané ovérené vlastnosti,
musi zpracovatel / zdkaznik samostatné provéfit s ohledem
na konkrétni pouziti, ptipadné se dotdzat u vyrobce a v
pfipadé potreby nechat schvilit.
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Pro plosné upevnéni RAUVISIO crystal slim (nap¥. pfi pouZiti v
vyklencich) se doporucuje lepeni polymer-hybridnim lepidlem
(SikaFlex® AT connection). K tomu musi byt lepené podklady
rovné, Cisté a bez mastnoty a je nutné dodrZzovat pokyny
vyrobce lepidla.

Lepidlo by mélo byt nanaseno ve tvaru hadicky v
rozestupech cca 50 mm. V zavislosti na montazni situaci je
tfeba zohlednit dilatacni spary.

Aby se pfi zpracovani a montazi zabranilo vzniku trhlin
zplsobenych napétim, smi byt material pred pokladkou
skladovan vyhradné v originalnim obalu v mrazuvzdornych
a uzavrenych prostorach.

Montdz aklimatizovaného materidlu nesmi probihat pfi
teplotach < 15 °C.

VSechny materidly a komponenty je treba pred
zpracovanim / montézi zkontrolovat, zda nevykazuji
poskozeni nebo vady.

Neohranéné uzké strany nosné desky z dievéného
materialu nesmi pfijit do styku s vihkosti. Rezané hrany je
tfeba vzdy utésnit vhodnou hranou (RAUKANTEX visions pro
nebo RAUKANTEX color pure/pro).

Vsechny otvory v deskach z dfevéného kompozitniho
materidlu musi byt béhem montaze utésnény tak, aby byly
vodotésné.

K poskozeni povrchu mohou vést silné chemické latky, jako
jsou napf. silnd rozpoustédla, specialni Cistici prostredky
(napf. Cisti¢e odpadd, primyslové Cistici prostfedky atd.) a
agresivni drhnouci prostredky.

Skrabance pfi ¢isténi mohou zplsobit nasledujici prvky:
zrnka pisku nebo podobné ¢astice, abrazivni Cistici pomacky

/ Cistici houbicky atd.

Uginnym opattenim k minimalizaci statického naboje je
oSetreni antistatickym Cisticim prostfedkem na plasty.

Nestoupejte na vyrobky RAUVISIO crystal. Nefeite je
ostrymi predméty.

Na povrchu nepracujte s naradim.
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09 Pokyny k poutziti a Udrzbé pro koncového uzivatele

RAUVISIO crystal je ndrazuvzdorny a odolny povrchovy
materidl z akrylu. Je vhodny pro vertikalni pouZiti v interiéru.
Tento neporézni, homogenni material je hygienicky, vhodny
pro styk s potravinami a odolny proti plisnim a bakteriim.

RAUVISIO crystal se snadno Cisti — vétSinu necistot i otiskd
prstu Ize odstranit vodou a mikrovldknovym hadtikem. K
¢isténi povrchu lze navic pouzit bézné tekuté Cistici
prostiedky pro domacnost.

Produkt je odolny viéi béZnym domacim chemikaliim a
latkam i dezinfekénim prostfedkdm. Dlouhodobé plsobeni
agresivnich latek mdzZe zanechat stopy nebo material
poskodit. NepouZivejte prosim silné Cistici prostredky,
drhnouci prostfedky ani rozpoustédla. U matnych povrch(
Ize po Cisténi v pripadé potreby pouZit gumicku na
necistoty.

Silna rozpoustédla, specialni Cistici prostfedky (napf. Cistice
odpadd, pramyslové Cistici prostiedky) i agresivni drhnouci
prostiedky a silnéjsi chemické latky mohou povrch
poskodit. Odolné nedistoty odstranujte mékkou houbou,
bézné dostupnymi Cisticimi prostfedky na plasty nebo
tekutym cisticim mlékem (bez drhnoucich pfisad).
Nepouzivejte abrazivni Cistici houbicky s drsnou vrstvou
(napf. houbicky na nadobi atd.) ani kartace, které mohou
pfi pouziti vétsi sily zplsobit Skrabance.

Vyhnéte se mechanickym zplUsobUm ¢isténi, jako jsou napft.
Ziletky, noZe nebo skrabky atd. Mohlo by dojit ke vzniku
Skrabancl a poskozeni odolného proti odéru povlaku.

RAUVISIO crystal ma vynikajici opticky efekt hloubky.
Povrch je opatien vysoce lesklou nebo matnou vrstvou
odolnou proti poskrabani a odéru, takze se v maximalni
moZné mire zabrani béZnym stopam po pouZivani v
domacnosti.

PFi nespravném pouzivani, jako je napf. dlouhodobé
ponechani zapnutych varnych desek bez krytu nebo s
neuplnym krytem, ¢i pfimy kontakt s horkymi
hrnci/panvemi atd., mGze dojit k poskozeni povrchu
vlivem teploty.

Obr. 09-1 Spravné a nespravné pouzivani
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Tento dokument je chranén autorskym pravem. Vyhrazujeme si prava z néj
vyplyvajici, zejména prava na preklad, dotisk, pouZiti obrazka, rozhlasové
vysilani, reprodukci fotomechanickymi nebo podobnymi prostiedky a
ukladani do pocitacovych systému.

Nase poradenstvi tykajici se pouZiti, at uZ Ustni & pisemné, vychdzi z
dlouholetych zkusenosti a standardizovanych predpokladi a je
poskytovano podle nejlepsiho védomi. U¢el pouziti produktti REHAU je
vyCerpavajicim zplisobem popsan v technickych informacich o produktech.
Aktualné platna verze je k nahlédnuti online na adresewww.rehau.com/TI .
Poutiti, aplikace a zpracovéni produktd

probihaji mimo nasi kontrolu a spadaji proto vyluéné do odpovédnosti
pFisludného uzivatele/spotiebitele/zpracovatele. Pokud by presto méla byt
zvazovéna odpovédnost, fidi se tato vyluéné

podle nasich dodacich a platebnich podminek, které jsou k nahlédnuti na
adresewww.rehau.com/conditions , pokud nebylo se spole¢nosti REHAU
pisemné dohodnuto jinak. To plati i pro pfipadné naroky z odpovédnosti
za vady, pfi¢em? zaruka se vztahuje na stalou kvalitu nasich

produktii v souladu s nasi specifikaci. Vyhrazujeme si pravo na technické
zmény.
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