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Pokyny pro zpracovani

EGGER Zadové desky ke kuchynskym deskam

EGGER Zadové desky ke kuchyriskym deskam se pouzivaji v kuchynich jako zasténa a jsou dekorativni alternativou ke
keramickym obkladim. Misto keramickym obkladem se sténa pfiléhajici k pracovni desce oblozi zadovou deskou, takze
vznikne harmonické a funkéni spojeni. Zadové desky ke kuchyrfiskym deskam jsou k dispozici v dekoroveé a strukturové vazbé
ke vSem dekordim pracovnich desek. Mimo to jsou rovnéz v nabidce kontrastni zaddové desky, napf. se vzhledem lamaného
kamene.

Zadova deska ke kuchyriské desce F242 ST10 Bridlice Jura antracitova

Postformingova pracovni deska F242 ST10 Bridlice Jura antracitova

Dvitka H1344 ST32 Dub Sherman kornakové hnédy (Eurodekor)
Korpus H1344 ST32 Dub Sherman kornakové hnédy (Eurodekor)
Sokl U968 ST9 Uhlikové Seda (Eurodekor)

d Podlaha EPDO045 Bfidlice Jura antracitova
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1. Popis materialu

Zadoveé desky ke kuchyriskym deskam jsou oboustranné dekorativnim laminatem potazené desky na bazi 8 mm tlusté
drevotfiskové desky - viz Obrazek 1. Oboustranné potazeni je provedeno laminatem o jmenovité tloustce 0,60 mm. Na predni
a zadni strané pouzivame rozdilné dekorové / strukturové kombinace. Toto slouzi pouze jako redukce poctu variant.

Laminét - jmenovita tloustka 0,60 mm
Eurospan drevotfiskova deska - tloustka 8,0 mm

Laminat jmenovita tloustka 0,60 mm

Obrazek 1

2. Skladovani a manipulace

Zadové desky ke kuchyriskym deskam je nutno skladovat v uzavfenych a suchych prostorach, chranénych pred vihkosti. Mimo
toho by v prostorach mély prevladat normaini klimatické podminky. Po dodani musi byt zadové desky ke kuchyriskym deskam
zkontrolovany na viditelna poSkozeni a nasledné uskladnény celoploSné na horizontalnich, rovnych a stabilnich ochrannych
deskach. Je nutno zabranit pfimému kontaktu s podlahou a/nebo pfimému slunecnimu zareni. Horni deska musi byt pfikryta
laminovanou ochrannou deskou (ne surovou dfevotfiskovou deskou) o minimalné stejném rozméru.

Pfi ruéni manipulaci delSich zadovych desek je nutno tyto nosit na stojato, aby se zamezilo silnému prohnuti. V zasadé by
vSechny osoby, které zadové desky prepravuji popf. s nimi manipuluji, mély nosit osobni ochranné pomucky (bezpecénostni
obuv, rukavice, vhodné obleCeni atd.). Je nutno zamezit, aby dekorové strany byly pres sebe vzajemné posunovany nebo
pretahovany.
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3. Zpracovani

PFed zpracovanim zadovych desek je nutno dbat na dostate¢né klimatizovani. Desky musi byt klimatizovany minimalné 24
hodin v prostorach predpoklaného vyuZiti popf. za podminek pozdé&jsiho vyuZiti.

3.1 Odsavani

Pfi zpracovani zadovych desek je nutno dodrzovat obvyklé bezpecnostni pfedpisy ohledn& odsavani prachu, protipozarni
ochrany atd. Pokud neni zajisténo dostatecné odsavani, musi pracovnici pouzivat ochranny respirator. Zpracovavani zadovych
desek neni problematické. Existuji ale osoby, které reaguji alergicky na prach, ktery vznika pfi zpracovani.

3.2 Nebezpeci pozaru a vybuchu

Prach vznikajici pfi zpracovani maze zpUsobit vznik poZaru nebo vybuchu. Je tfeba dbat bezpeénostnich a protipozarnich
opatreni.

3.3 Prifez

K pfifezovani zadovych desek mohou byt pouzity bézné difevoobrabéci stroje jako jsou deskové, stolové okruzni pily nebo
kmitaci pily, ale rovnéz CNC frézky. Dobry vysledek fezu ovliviiuji rizné faktory jako jsou: pohledova strana smérem nahoru,
spravny presah pilového listu, rychlost posuvu, tvar zub(, déleni zubu, a fezna rychlost.

PFiklad - stolni pila:

Rezna rychlost: cca. 40 aZ 60 m/sek.

Pocet otacek: cca 3.000 az 4.000 ot./min.

Posuv: cca 10 az 20m/min. (ru¢ni posuv)

S vyjimkou deskovych pil a CNC center se pfifezovani provadi s ruénim posunem. Opotfebeni nastroju je s ohledem na vysoce
hodnotné pryskyfice pouzitych u EGGER Laminatl vyrazné vy$si, nez u béZznych materal( na bazi dfeva. Pfi fezani nebo
frézovani zadovych desek se osvédcilo pouziti nastrojli s bfity z tvrdokovu nebo osazenymi diamanty. Podle pozadované kvality
fezu (hruby nebo jemny fez) se pouzivaji rlizné tvary zubd - viz. obrazek 2.

Pfi pouzivani ruénich okruznich pil nebo kmitacich pil je nutno pouzit dorazovou listu. Mimo toho je nutno dbét na to, aby byl fez

veden od spodni strany desky.
A\ A
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Zub s vydutou Feznou hranou Zub se stfechovitou feznou hranou

7 A

—fH irﬂ

Zub se stfidavé sikmymi Zub s vydutou Feznou hranou Zub s rovnou feznou hranou
hranami se srazenymi hroty trapezovy

Obréazek 2
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3.4 Hrany a hranéni

K ohranéni zadovych desek je mozno pouzit plastové ABS hrany pro pracovni desky se shodnymi dekory. Pouze Sitku hran je
nutno pfizpusobit tloustce zadovych desek. Pro 5 kontrastnich dekori zddovych desek doporucujeme pouziti vybranych
plastovych ABS hran o tloustce 2 mm - viz niZze uvedeny prehled.

Dekor Néazev dekoru Dekor plastové hrany ABS
FO07 ST10 Kamenny obklad Terra hnédy U200 ST9
F008 ST10 Lamana bfidlice Seda U963 ST9
F009 ST9 Mozaika kamenna U963 ST9
F010 ST9 Used Metal U960 ST9
H192 ST10 Ornamentic Wood U156 ST9

EGGER plastové hrany ABS prejimaji ochrannou a designovou funkci — viz obrazky 3 a 4. Vliv vihkosti na nechranéné
drevotfiskové desky v oblasti hran vede k bobtnani. U vyfezu, kde neni ohranéni mozné, je nutno hrany oSetfit t&snici hmotou.
Podrobné informace k hranéni naleznete v "Pokynech ke zpracovani EGGER plastové hrany ABS".

R o g
[igk: At Lo i

4L”

Obrazek 3 — F010 ST9 Used Metal Obréazek 4 — 92 ST10 Ornamentic Wood

3.4 Vrtani a vyrezy

Pred zpracovanim je nutno dbat na to, aby zadova deska byla bezpeéné polozena a v dusledku fezani nebo vrtani nedoslo

k jejimu poskozeni. Pfedevsim Uzké pruhy desek se mohou v disledku neodborného poloZeni béhem zpracovani zlomit resp.
vytrhnout. U vyfezl je nutno vzdy volit minimalni radius 5 mm, protoze ostrohranné rohy vedou k tvorbé trhlin. Vyfezy se nejlépe
zhotovuji pomoci ruéni vrchni frézky nebo CNC frézky. Pfi pouziti kmitacich pil je nutno vyfez v rozich zaopatfit zaoblenim

s odpovidajicim polomérem. Pfifez je nutno provadét ze spodni strany desky, aby se zamezilo vytrhavani laminatového
povrchu. Je nutno provés opracovani hran, takzvané "srazeni hran" brusnym papirem, pilnikem nebo ruéni frezkou, aby se
zabranilo vzniku vrubovych trhlin. Kruhové vyfezy, napf. pro elektrické zasuvky nebo vypinace se béZné provadéji pomoci
vykruzovacich pil nebo vrtakl. Primér vyfezu pro zasuvky nebo vypinace je tfeba zhotovit podle navodu vyrobce. Obvykly je
pramér 68 mm. Vyfezavani se provadi z pfedni strany zadové desky, jelikoz v dusledku vrtani mize dochazet k vytrhavani.
Rovnéz by se mélo provést dodate€né opracovani "srazeni“ hran.
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4. Pripravné prace a montaz

4.1 Priprava montaze

Stény jsou slozeny pfedevsim z mineralnich podkladl jako jsou napf. cihly, tvarnice, pfirodni kamen, omitka, obkladacky,
sadrokarton atd. U poréznich podkladu je tfeba povrchovou plochu o€istit pomoci ocelového karta¢e nebo brusnym kotou¢em.
Znecisténi, jako je tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/t&snici hmoty, je nutno odstranit. Podklad musi byt soudruzny, Cisty, bez
prachu a mastnoty a také suchy. Hrubé nerovnosti sténovych ploch musi byt pfedem vyrovnany. Staré plochy z keramickych
obkladud jsou vhodné k prelepeni a nemusi se tudiz odstrarfiovat. V zavislosti na pouzitém lepidle mize byt nutné nanést na
puvodni keramicky obklad adhezni vrstvu.

Rozmér popf. vyméfeni zadové desky se bézné provadi jiz pfi planovani. Zadovéa deska nesmi byt s ohledem na mozné
rozmérové zmény instalovana presné k pfiléhajicim plocham stén nebo korpust. Vzduchové mezery nebo styéné spary se po
ukonéeni vdech montaznich praci utésni pomoci silikonu.

Montaz zadové desky se provadi az poté, co jsou instalovany pracovni deska a zavésné skfinky atd. Pfed montazi by se mély
pracovni desky pfekryt a chranit napf. malifskym rounem. VSechny instalace na sténé, jako jsou zasuvky, vypinace nebo
drzaky, musi byt odmontovany — viz obrazek 5.

Orézek

Zasuvky bez krytti
Malifské rouno
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4.2 Lepidla a jejich aplikace

Nabidka vhodnych lepidel je rozmanita. Osvédcily se produkty, které umoznuji pnuti vyrovnavajici lepeni a montaz. Nize

uvedeny vybér bézné dostupnych typl lepidel a jejich vyrobci. Pfi volbé lepidel a pfi jejich pouzivani respektujte prosim pokyny
jejich vyrobc.

= OTTOCOLL M 560 — univerzaini hybridni lepidlo s extremné vysokou poc&atec¢ni pfilnavosti
= OTTOCOLL S 495 - silikonové lepidlo pro sténové panely

Vyrobce: Hermann Otto GmbH — KrankenhausstraRe 14 — DE 83413 Fridolfing

Telefon: +49 8684-908-0

E-mail: info@otto-chemie.de
Internet: www.otto-chemie.de

= Pattex PL 300 — Fixe & Jointe

Vyrobce: Henkel AG & Co. KGaA Deutschland — HenkelstralRe 67 — 40589 Dusseldorf
Telefon: +49 211-797-0
Internet: www.pattex-pro.de

= Montazmi lepidlo MAMUT GLUE HIGH TACK DEN BRAVEN

Vyrobce: Den Braven Czech and Slovak a.s. 793 91 — Uvalno 353
Internet: www.denbraven.cz
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V zavislosti na materialu sténovych ploch a pouzitych lepidel je pfipadné nutno adhezni plochy pfedem oSetfit zakladnim
natérem popf. primerem. Informaci k tomuto obdrzite od vyrobcu lepidel v technickych listech. V téchto podkladech je bézné
popsano také nanaseni lepidla. Pfedtim, nez se lepidlo nanese, je rovnéz nutno odistit zadni stranu zadove desky, to znamena,
Ze musi byt prosta prachu a mastnoty. Pfebrouseni zadni strany hrubym smirkovym papirem je v zasadé vhodné, aby se
zvétsila pfilnavost. Naneseni lepdla se provadi ve dvou svislych pruzich v odstupu cca 200 - 300 mm. Pruhy lepidla by se
nemely nanaset priibézné, aby byla mozna dostate¢na cirkulace vzduchu pro vulkanizaci - viz obrazek 6. Tyto (daje jsou pouze
orientaCni a mohou se v zavislosti na typu lepidla a vyrobce liSit.

Respektujte prosim proto bepodminecné predevsim pokyny a udaje vyrobce.

e s i

Obrazek 6

Pruhy lepidla (lepidlové pasy)
Cirkulace vzduchu

Jako podpurny prostfedek k lepidlu mize byt pouZita také oboustranna lepici paska na zrcadla. Lepici paska na zrcadla
zaruCuje pocatecni pfilnavost a pfeklenuje ¢as na vytvrzeni lepidla.

Montaz

Pfed montazi je v zavislosti na mistnich podminkach doporuceno provést "zkousku na sucho" bez naneseni lepidla, aby se
pribéh montaze vyzkousel a identifikovaly pfipadné mozné prekazky. Témi mohou byt vodni armatury, svétla zavésné skfinky
atp. Zkouska muze byt rovnéz vyuzita k provéreni spravnosti zaméreni. V zavislosti na velikosti dilcu a situaci zastavby je

k montazi zapotiebi druha osoba.
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Prubéh montaze je znazornén na Obrazku 7. Je tfeba zohlednit nasledujici kroky:

1. Odstranit malifské rouno nebo alternativni ochranu v oblasti zadové desky.

2. Zadovou desku nasadit na pracovni desku a spodni podélnou hranu pfitisknout k ploSe stény.

3. Finalné provéfit presné zalicovani.

4. Nasledné se zadova deska pfitla¢i na plochu stény. V zavislosti na rovinnosti podkladu si pomizeme vodovahou a
pravitkem.

5.

Rovnomérné pfitisknuti popf. rovhomérny pfitlak na zadovou desku.

R
L

Obréazek 7

Po ukon&eni montaznich praci se instaluji zasuvky, stykové a spojovaci spary k pracovni desce se oSetfi tésnici hmotou, aby
se zabranilo vnikani vlhkosti — viz obrazek 8 a 9. Horni spara k digestofi nebo k zavésnym skfirtkam by neméla byt zatésnéna
bezprostfedné, aby pfipadna zbytkova vihkost mohla vyschnout.
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Obréazek 8

Obrazek 9

Tésnici hmota (silikon)
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5. Uziti

Z&dové desky jsou odolné a jejich povrchové vlastnosti jsou témér identické s pracovni deskou. Pouzivani plynovych varnych
desek vyzaduje presto zvlastni pozornost. S ohledem na otevieny plamen musi byt volen vétsi odstup varné desky odsténa dle
Gdaju vyrobce. Mimoto zadovou desku Ize instalovat jen tehdy, pokud je chranéna predsazenou sklenénou tabuli ESG
(celotabulové bezpecnostni sklo) — viz. obrazek 10.

Obrazek 10

ESG-sklenéna tabule

ESG - sklenéna tabule musi kryt celou plochu az k digestofi a pfesahovat plynovou varnou desku o cca 100 mm na kazdé
strané. VSeobecné se pouzivaji transparentni, 6 az 8 mm tlusté, ESG-sklenéné tabule. Tyto se upevni pomoci takzvanych
"Pico-drzaku", popf. se pfiSroubuji. ESG-sklo je nutno pfedem nechat u sklenarské firmy provrtat. Primér vrtu a zapusténi musi
byt v souladu s "Pico-drzaky". Obvykly je prdmér vrtu 12 mm a 45° zapusténi s vnéjSim primérem 20 mm — viz obrazek 11

a 12. Tyto rozméroveé parametry se liSi podle upevniovaciho systému a musi byt pfedem konzultovany se sklenafskou firmou.
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"Pico-drzak" je navrzen pro racionalni upevnéni ESG sklenénych tabuli v interiéru. Drzak je na bazi umélé hmoty a ma dvé
funkce: Chrani vnitfni sténu vrtu ve skle vici Sroubu se zapustnou hlavou a nedovoluje, aby se skla dotykal. Navic udrzuje
odstup sklenéné tabule od zadové desky. Po pfiSroubovani se otvor i Sroub zakryje popf. uzavie kovovym krycim teréem — viz
obréazek 13.

Obrazek 11 Obrazek 12

Sténa

Hmozdinka

Zadova deska

Pico-drzak a kryci ter¢
ESG-sklenéna tabule
Sroub se zapustnou hlavou
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6. Doporuceni pro udrzbu a Cisténi

Podrobné informace naleznete v prospektu ,Doporuceni k ¢isténi a pouzivani EGGER Laminat(".

7. Nakladani se zbytky

Zbytky zadové desky k pracovnim deskam jsou na zakladé jejich vysoké tepelné hodnoty vhodné pro termické zhodnoceni

v odpovidajicich spalovacich zafizenich. Pokud je dfevni odpad z vyroby odebiran likvida¢ni firmou, smi tento vétSinou
obsahovat maly podil materialt na bazi dfeva opatfeny hranami ABS. Jak vysoky smi byt podil ABS a jinych takzvanych
pfimési, by mélo byt dohodnuto s likvidatorem odpadu. V zasadé je tfeba respektovat specifické zakony a nafizeni k likvidaci
v jednotlivych zemich.

8. Pravodni dokumenty / Produktové informace

Dal$i informace naleznete v nize uvedenych dokumentech:

Pokyny pro zpracovani " EGGER Pracovni desky"

Technicky list "EGGER Laminat s povrchovou strukturou ST9 — Smoothtouch Matt”
Technicky list "Doporuceni na ¢isténi a pouzivani EGGER Laminatd"

Technicky list "Chemicka odolnost EGGER Laminat(®

Predbézna dolozka:

Tyto pokyny ke zpracovani byly vytvoteny podle nejlepsiho védomi a se zvlaétni pééi. Udaje spogivaji na zkugenostech z praxe, jakoz i na vlastnich testech, a odpovidaji naemu sougasnému
stavu védomosti. Slouzi jako informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo vhodnosti pro uréité ucely pouZiti. Za chyby tisku, norem a omyly nemtzeme prevzit zadnou
zaruku. Navic mohou s ohledem na nasledny vyvoj EGGER Zadovych desek k pracovnim deskam jakoz i s ohledem na zmény norem a dokumentti vefejného prava dochazet k technickym
zménam. Proto obsah téchto Pokyn( pro zpracovani nemuze slouzit ani jako navod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. V zasadé plati nase VSeobecné prodejni a dodaci podminky.
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