b Kvalita pro profesionaly

PONAL STANDARD B

KLiH PRO LEPENI DREVA

OBLAST POUZITi

Montéazni lepeni (kolik, drazka a pero, ¢ep a dlab), lepeni spéar (masivni dfevo, naklizek), lepeni ploch, vrstvené desky z
lisovanych hmot, lisované dievovldknité desky apod.

SLOZENI
Bily klih ze syntetické pryskyfice na bazi PVAc

BALENi

plastové ldhev 250 g/ balend jednotka 12 ks
plastové ldhev 750 g/ balend jednotka 12 ks
kbelik 5 kg/ balena jednotka 1 ks

VLASTNOSTI

Vysoka pevnost lepeni

Vyte¢né vhodny pro montazni, sparové a plodné lepeni
Zadné zabarveni dreva (také u dfeva obsahujiciho tanin)
Po zaschnuti transparentni

Kratkodobé odolny vodé

TECHNICKE UDAJE

HodnotapH Cca 6,5
Mérna hmotnost (specifickda hmotnost)  Cca 1,1 g/cm?
Spotieba podle savosti podkladu  Cca 150 az 200 g/m?
Lepena spara je odolnd proti kratkodobému ptisobeni vody a spliiuje podminky
dle EN 204, skupina namédhani D1 a D2
D1 = 7 dni ulozeni v normalnim klimatu, pevnost spoje za sucha
Pevnost lepeni nejméné 10 N/mm?
D2 = 7 dni ulozeni v norm. klimatu, 3 hod. ulozeni ve studené vode,
7 dni normalni klima, pevnost spoje pfi opétném schnuti nejméné
7 N/mm?
Teplota zpracovani  +5 az + 30 °C, optimdlné +20 az + 25 °C
Doba zpracovani  +5 °C
Dalsi opracovani 12 mésici

* Tento Udaj se nevztahuje jen na potiebnou teplotu mistnosti, nybrz pfedevsim na teplotu lepeného materialu a klihu
samotného.
** PFi vyssich teplotach se ¢asy umérné zkracuji

KONECN/A PEVNOST LEPENE SPARY

Je vSeobecné vyssi nez kone¢na pevnost dieva. Lepend spdra odolavé tepelnému zatizeni pfiblitné +70 °C, kratkodobé dokonce
+120 °C, takze lze provést predyhovani.

PRIPRAVA MATERIALU

Lepené plochy je nutno pfipravit tak, aby licovaly a byly ¢isté. Specidlni dieva, jako napf. tykové dievo, eventualné omyjte
rozpoustédly (aceton), které jsou bézné v prodeji. Vlhkost dieva by méla byt kolem 8 az 12 %. Vy3si vlhkost dieva prodluzuje
dobu tuhnuti.

PRACOVNI POSTUP

Klih Ponal Standard jednostranné naneste $tétcem, plastovou stérkou na lepidlo, ru¢nim véle¢kem na lepidlo nebo strojem k
nandseni lepidla. U tvrdého dieva je G¢elné provést oboustranny nanos. Lepidlo nedavejte do styku s pracovnimi néstroji s
obsahem zeleza (nebezpeci zabarveni).
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LISOVACI TLAK
Nejméné 0,15 N/mm? (1,5 kp/cm?), u tvrdého dieva a vrstvenych desek z lisované hmoty 0,2 - 0,5 N/mm? (2-5 kp/cm?).

LISOVANI

V zévislosti na teploté, druhu a vlhkosti dieva a tloustce nanosu lepidla. Za normalnich podminek maji minimalnf lisovaci doby
nésledujici hodnoty:

1. pfi lepeni dieva pfi 20 °C 60 minut
2. pfi lepeni vrstvenych desek z lisovanych hmot pfi 20 °C 90 minut
3. pfi 50 °C 30 minut
LISOVACI DOBA

Vytvrzeny vyrobek se da z pokozky odstranit jiz jen mechanicky. PokoZka se poté musi promastit.

ZABARVENI DREVA
Hodnota pH je u klihu Ponal Standard kolem 6,5. Ani u dfeva s obsahem taninu nedochazi k zabarveni, pokud nebyly pfi
nanaseni lepidla pouZity nastroje obsahujici Zelezo. Pii dyhovani pouzivejte podle moznosti hlinikové plechy jako prilozky
a dyhované plochy pripadné zakryjte. Zabarveni dieva lze eventualné odstranit pomoci 2 - 3 procentniho vodnatého roztoku
kyseliny oxalurové.

CISTENI
Pracovni nastroje ihned po pouZiti vycistéte studenou vodou. Skraloupy lepidla nebo zaschnuté zbytky lepidla nechejte
nabobtnat namoc¢enim po dobu nékolika dni a odstrarite.

OCHRANNA OPATRENI

Nejsou potiebna.

UPOZORNENI

Tyto informace vychdzeji z nasi soucasné trovné poznatkl. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vite, spole¢nost neru¢i
za zadné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam piesvédcil, Ze za danych okolnosti neni potieba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodate¢na opatieni ¢i ovéfit uvedené informace.

DISTRIBUTOR

Henkel CR spol. s r.o.
U Prahonu 10

170 04 Praha 7

tel.: 220 101 101
www.ponal.cz
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