ECO3

Jednoslozkové spliuje pozadavky skupiny D 3, smichanim s tvrdidlem D 4

Vlastnosti

RAKOLL®-ECO 3 je PVAc lepidlo s dobrou vodoodolnosti,
které pfi jednoslozkovém zpracovani spliiuje pozadavky
skupiny D3 a smichanim s RAKOLL®-GXL 3-Harter spliuje
pozadavky skupiny D4 dle DIN EN CZ 204/205.

RAKOLL®-ECO 3 vytvrzuje velmi rychle. Lisovani za tepla
umoznuje velmi kratké casy. Lepené spdry se vyznacuji

dobrou tepelnou odolnosti.

Pfi opracovavani lepené spdry Setfi nastroje.

Zatfidéni dle DIN EN CZ 204 / 205

jednoslozkové : (ift, Rosenheim) D3
s RAKOLL®-GXL-3 Harter smichanim : D4
Pouziti

Priklady klimatickych podminek a oblasti pouZziti :

e D-3 : vnitfni prostory s castym vyskytem odtékajici
vody nebo zkondenzované vody / nebo
dlouhodobé plsobeni vy3si vzdusné
vlhkosti
Venkovni oblast : chranit pred plsobeni
povétrnostnich podminek

e D-4 : vnitfni prostory s castym silnym plsobenim
odtékajici vody nebo zkondenzované vody.
Venkovni oblast odolavd povétrnostnim
podminkam, avsak s dostatec¢nou
povrchovou Upravou

® plosné lepeni dekoracnich folii

e vysokofrekvencni lepeni

e stacionarni olepovani hran zdyhy, lamindtu a

masivnich drfevénych list

e plo3né lepeni HPL/CPL v taktovém lisu

e  korpusové a montazni lepeni

e lepeni sparovky, latovky a blokd z mékkého i

tvrdého dfeva

Pokyny pro zpracovani

Otevieny Cas a lisovaci ¢as jsou silné pfi praci ovlivnény
napf.: teplotou, vlhkosti vzduchu, savosti materidlu,
nanesenym mnozstvim a pnutim v materidlu.

Dobrych wvysledkli je dosazeno za nasledujicich
predpokladd :

Teplota mistnosti a materialu 18-20°C
Vlhkost dieva 8-10 %
Relativni vihkost vzduchu 60-70 %

MnoZstvi ndnosu :
Montdzni lepeni
Plo$né lepeni

150 - 190 g/m’
70 - 150 g/m”

8-12 min
0,1-0,8 N/mm

Otev¥eny &as p¥i 150 g/m’

Lisovaci tlak u dilG bez pnuti 2

Minimalni lisovaci Cas :
plosné lepeni dekoracnich folii v

taktovych lisech 5-10sec
vysokofrekvencni lepeni s ohfevem  od 15 sec
plosné lepeni HPL/CPL v taktovych

lisech pti 70 °C od 40 sec
montazni lepeni 8- 15 min
sparovka, lepeni blokd 10 - 15 min

Lamelovani okennich hranol(:

Dle smérnice i.f.t. Rosenheim , Lamelované profily pro
drevénd okna“ musi byt vihkost dfeva 13 + 2 %.
Teplota mistnosti a dfeva musi byt minimalné + 15 °C.

Misici pomér
100 hmotnostnich dil&i RAKOLL®-ECO 3 s
5 hmotnostnimi dily RAKOLL®-GXL-3 Harter

Lepidlo a Harter vzajemné dikladné promichat.

Hrncovy cas
Cca 24 hod pfi normalni teploté. Pfi teploté nad 25°C se
hrncovy cas zkracuje.

Pfiprava dieva

Dily musi byt Cisté, bez prachu a mastnoty. Nepresnosti
( tolerance ) v sestaveni dild prodluZuji lisovaci ¢as a
snizuji pevnost.

Opracovani drfev by mélo byt provedeno kratce pred
lepenim.



Nanos lepidla

RAKOLL®-ECO 3 se obvykle nanasi jednostranné, pfi
pozadavku na vys$si vodoodolnost také oboustranné,
nanasecim zafizenim, valeckem, Stétcem nebo jinym
zafizenim v tenké, rovhomérné vrstvé.

Lisovani

Lepené dily spojime v pribéhu otevieného casu a
lisujeme tak dlouho, dokud neni dosazeno dostatecné
pocatecni pevnosti. Lisovaci tlak by mél byt tak velky,
aby se lepena spara v celé délce uzavrela.

Pocatecni pevnost lepené spary potrebna k dalSimu
zpracovani se dosdahne v zavislosti na druhu materidlu a
druhu spoje za kratky cas. Vys$si odolnost lepené spary
vici vodé se tvofi pomaleji a dosahne se cca az po 7
dnech po slepeni.

Barveni dieva

Sohledem na rozdilné slozeni jednotlivych latek ve
drevé, vzdavislosti na oblasti rdstu muaze dojit
v jednotlivych pfipadech k zabarveni spoje, napf. u buku,
tfesni apod.

Vedle toho mUlzZe kov ve spojeni s kyselinami ve drevé
zpUsobit barevné zmény, zvlasté u dubu.

Doporucujeme provést vlastni zkousky.
Chemicko-technické udaje

RAKOLL®-  RAKOLL®- smés
ECO 3 GXL-3 Harter

Base: PVAc disperze polyisoisokyanat

Barva: bila bezbarvy bila
Viskosita : cca 11.500 mPas cca 11.500 mPas
(Brookf. HBT, kuzel 3, 20 Upm, méreno pfi + 20°C)

Bily bod: cca+6°C cca+6°C
pH: cca 3 cca 3

Cisténi

Pracovni nastroje pred zaschnutim lepidla vodou.
Vhodnost skladovacich nadob, vedeni a
nanasecich zarizeni

Skladovaci  tanky, vedeni a nadoby zkovu,
pozinkovaného kovu, hliniku ¢i jinych barevnych kovi
nejsou vzhledem k slabé kyselé reakci disperze vhodné,
nebot je zde nebezpedi koroze.

Doporucujeme proto pouzit skladovaci nadoby, vedeni
a nanaseci zafizeni znerezovych materidld nebo
umélych hmot (tvrzené PVC, PE, polyesterova
pryskyfice).

Oznaceni
RAKOLL®-ECO 3 nepodléha povinnosti oznacovat dle
platnych predpis( pro nebezpecéné latky.

RAKOLL®-GXL-3 Harter podléha povinnosti oznacovat dle
platnych predpisd pro nebezpeéné latky. Obsahuje
nepatrné mnozstvi isokynatu.

Bezpecnostni doporuceni
Prosime dbejte pokynli uvedenych v bezpecnostnim
listu.

Skladovani
V dobie uzavienych originalnich balenich pti normalni

teploté. Teplota nad 25 °C zkracuje minimalni skladovaci
dobu.

RAKOLL®-ECO 3 po delsim skladovani trochu zhoustne.
Lepidlo je po dikladném rozmichani opét pouzitelné.
Zpracovatelnost do 9 mésicl od data vyroby.

Citlivé na mraz !

Technicky stav : leden 2009

Od tohoto data jsou odlisné Udaje uvedené v dfive vydanych technickych listech neplatna.

DuleZita upozornéni:

Specialni produkt k pouZiti jen po technickém obeznameni zapracovanymi odbornymi pracovniky za pfisného dodrzovani udaja v technickych

specifikacich.

Chrarite pred détmi! Neskladovat spolec¢né s potravinami. Nadoby dobre uzavfit, dobfe uloZit!

Nase pisemné pokyny, technické specifikace, navod k uzivani a jiné tisténé specifikace jsou sestaveny na zakladé nasich nejlepsich védomosti, vlastnich
pokus, vysledkd nasich vyzkum a nasich praktickych zkusenosti. Soucasné plati nami pfedané Ustni informace.

Zarudujeme stalou kvalitu nasich produktd, Vysledek jejich poufZiti a zpracovani zalezi na dodrzeni podminek, nebot nase produkty podléhaji faktortim,

které nemuUzeme ovlivnit a v jejich celistvosti posoudit.



