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Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu
lesen, um mit dem Messwerkzeug
gefahrlos und sicher zu arbeiten.
Machen Sie Warnschilder am Mess-
werkzeug niemals unkenntlich.
BEWAHREN SIE DIESE ANWEI-
SUNGEN GUT AUF.

» Vorsicht - wenn andere als die hier ange-
gebenen Bedienungs- oder Justiereinrich-
tungen benutzt oder andere Verfahrens-
weisen ausgefiihrt werden, kann dies zu
gefdhrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warn-
schild in englischer Sprache ausgeliefert (in
der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 10 gekennzeichnet).

» Uberkleben Sie das englische Warnschild vor
der ersten Inbetriebnahme mit dem mitgelie-
ferten Aufkleber in lhrer Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht
auf Personen oder Tiere und
blicken Sie nicht selbst in den
Laserstrahl. Dieses Messwerk-
zeug erzeugt Laserstrahlung der
Laserklasse 2 gemal IEC 60825-1.
Dadurch kénnen Sie Personen
blenden.

e

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Schutzbrille. Die Laser-Sichtbrille dient
zum besseren Erkennen des Laserstrahls, sie
schutzt jedoch nicht vor der Laserstrahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Sonnenbrille oder im StraBenverkehr.
Die Laser-Sichtbrille bietet keinen vollstan-
digen UV-Schutz und vermindert die Farb-
wahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicher-
gestellt, dass die Sicherheit des Messwerk-
zeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug
nicht unbeaufsichtigt benutzen. Sie kénnten
unbeabsichtigt Personen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht
in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Im Messwerkzeug kénnen
Funken erzeugt werden, die den Staub oder
die Dampfe entziinden.

Funktionsbeschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der
Darstellung des Messwerkzeugs auf, und lassen
Sie diese Seite aufgeklappt, wahrend Sie die
Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Ermitteln
und Uberpriifen von waagrechten und senkrech-
ten Linien.
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Technische Daten
Kreuzlinienlaser GLL 2-50
Professional
Sachnummer 3601 K63 1..
Arbeitsbereich
— Standard 20 m
— mit Pulsfunktion 15 m
— mit Laserempfanger 50 m
Nivelliergenauigkeit +0,3 mm/m
Selbstnivellierbereich typisch +4°
Nivellierzeit typisch <4s

Betriebstemperatur

-10°C ... +50 °C

Lagertemperatur -20°C..+70 °C
Relative Luftfeuchte max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertyp 635 nm, <1 mW
Ce >3,33
kirzeste Impulsdauer 1/1600 Hz
Stativaufnahme 1/4"
Batterien 3x 1,5V LR6 (AA)
Betriebsdauer ca. 12 h
Abschaltautomatik nach ca. 30 min
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 0,45 kg

MaBe

118 x 57 x 89 mm

Schutzart

IP 54 (staub- und spritzwassergeschiitzt)

Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild Ihres Messwerkzeugs, die Handelsbezeichnungen einzelner

Messwerkzeuge kénnen variieren.

Zur eindeutigen Identifizierung lhres Messwerkzeugs dient die Seriennummer 9 auf dem Typenschild.

Bosch Power Tools

%

1609 929 S02 | (17.3.09)

ﬁ%%%




6%% OBJ_BUCH-817-003.book Page 8 Tuesday, March 17,2009 8:51 AM S%E

8 | Deutsch

. Blinkt die Batterie-Anzeige 5 rot, dann missen
Abgebildete Komponenten Sie die Batterien wechseln.
Die Nummerierung der abgebildeten Kompo-
nenten bezieht sich auf die Darstellung des

Messwerkzeugs auf der Grafikseite.

Ersetzen Sie immer alle Batterien gleichzeitig.
Verwenden Sie nur Batterien eines Herstellers
und mit gleicher Kapazitat.

1 Austritts6ffnung Laserstrahlung » Nehmen Sie die Batterien aus dem Mess-

2 Anzeige Pulsfunktion werkzeug, wenn Sie es lingere Zeit nicht

3 Taste Pulsfunktion benutzen. Die Batterien kdnnen bei langerer

4 Betriebsarten-Taste Lagerung korrodieren und sich selbst ent-

5 Batterie-Anzeige laden.

6 Stativaufnahme 1/4"

7 Ein-/Ausschalter R

8 Batteriefachdeckel Betrieb

9 Seriennummer
10 Laser-Warnschild Inbetriebnahme
11 Arretierung des Batteriefachdeckels > Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse
12 Ausrichtscheibe* und direkter Sonneneinstrahlung.
13 Ausrichthilfe 0° an der Ausrichtscheibe > Setzen Sie das Messwerkzeug keinen ex-
14 Ausrichthilfe 90° an der Ausrichtscheibe tremen Temperaturen oder T‘emperatur.-

schwankungen aus. Lassen Sie es z.B. nicht
15 Ausrichthilfe 45° an der Ausrichtscheibe langere Zeit im Auto liegen. Lassen Sie das
16 Stift an der Ausrichtscheibe Messwerkzeug bei gréBeren Temperatur-
17 Schutztasche* schwankungen erst austemperieren, bevor
18 Koffer* Sie es in Betrieb nehmen. Bei extremen Tem-
19 Laser-Sichtbrille* peraturen ohc‘:lgr.Temperaturschwankungen
kann die Prazision des Messwerkzeugs

20 Messplatte mit FuB* beeintrachtigt werden.
21 Laserempfanger* » Vermeiden Sie heftige StéBe oder Stiirze
* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehort des Messwerkzeuges. Nach starken duBeren
nicht zum Standard-Lieferumfang. Einwirkungen auf das Messwerkzeug sollten

Sie vor dem Weiterarbeiten immer eine Ge-
nauigkeitsliberprifung durchfiihren (siehe
sNivelliergenauigkeit®).

Montage i
» Schalten Sie das Messwerkzeug aus,

. . wenn Sie es transportieren. Beim Ausschal-
Batterien einsetzen/wechseln ten wird die Pendeleinheit verriegelt, die
Verwenden Sie ausschlieBlich Alkali-Mangan- sonst bei starken Bewegungen beschadigt
Batterien. werden kann.

Zum Offnen des Batteriefachdeckels 8 driicken
Sie die Arretierung 11 in Pfeilrichtung und neh-
men den Batteriefachdeckel ab. Setzen Sie die
mitgelieferten Batterien ein. Achten Sie dabei
auf die richtige Polung entsprechend der Dar-
stellung auf der Innenseite des Batteriefachs.

1609 929 S02 | (17.3.09) Bosch Power Tools
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Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben
Sie den Ein-/Ausschalter 7 in die Position

»@ on® (fur Arbeiten ohne Nivellierautomatik)
oder in die Position ,, }g on® (fiir Arbeiten mit
Nivellierautomatik). Das Messwerkzeug sendet
sofort nach dem Einschalten Laserlinien aus den
Austrittsoffnungen 1.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-
nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst
in den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer
Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben
Sie den Ein-/Ausschalter 7 in die Position ,,off.
Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit ver-
riegelt.

Abschaltautomatik deaktivieren

Das Messwerkzeug schaltet sich nach 30 min
Betriebsdauer automatisch ab. Um die Abschalt-
automatik zu deaktivieren, halten Sie beim Ein-
schalten des Messwerkzeugs die Betriebsarten-
Taste 4 3 s lang gedriickt. Ist die Abschaltauto-
matik deaktiviert, blinken die Laserlinien nach
3 s kurz.

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerk-
zeug nicht unbeaufsichtigt und schalten Sie
das Messwerkzeug nach Gebrauch ab.
Andere Personen kénnten vom Laserstrahl
geblendet werden.

Um die automatische Abschaltung zu aktivieren,
schalten Sie das Messwerkzeug aus und wieder
ein (ohne gedriickte Betriebsarten-Taste 4).

Betriebsarten (siehe Bilder A-D)

Das Messwerkzeug verfligt (iber drei Betriebs-

arten, zwischen denen Sie jederzeit wechseln

kdénnen:

— Horizontalbetrieb ,,=“: erzeugt eine waag-
rechte Laserlinie,

— Vertikalbetrieb ,,1“: erzeugt eine senkrechte
Laserlinie,

— Kreuzlinienbetrieb ,,+“: erzeugt eine waag-
rechte und eine senkrechte Laserlinie.

e

Deutsch | 9

Nach dem Einschalten befindet sich das Mess-
werkzeug im Kreuzlinienbetrieb. Um die Be-
triebsart zu wechseln, driicken Sie die Betriebs-
arten-Taste 4.

Alle drei Betriebsarten konnen sowohl mit als
auch ohne Nivellierautomatik gewahlt werden.

Pulsfunktion

Fir das Arbeiten mit dem Laserempfanger 21
muss — unabhangig von der gewahlten Betriebs-
art — die Pulsfunktion aktiviert werden.

In der Pulsfunktion blinken die Laserlinien mit
sehr hoher Frequenz und werden dadurch fir
den Laserempfanger 21 auffindbar.

Zum Einschalten der Pulsfunktion driicken Sie
die Taste 3. Bei eingeschalteter Pulsfunktion
leuchtet die Anzeige 2 griin.

Fir das menschliche Auge ist die Sichtbarkeit
der Laserlinien bei eingeschalteter Pulsfunktion
verringert. Fir Arbeiten ohne Laserempfanger
schalten Sie deshalb die Pulsfunktion durch
erneutes Driicken der Taste 3 aus. Bei ausge-
schalteter Pulsfunktion erlischt die Anzeige 2.

Nivellierautomatik

Arbeiten mit Nivellierautomatik (siehe Bild C)
Stellen Sie das Messwerkzeug auf eine waag-
rechte, feste Unterlage oder befestigen Sie es
auf einem handelsiblichen Fotostativ.
Schieben Sie fiir Arbeiten mit Nivellierautomatik
den Ein-/Ausschalter 7 in Position ,,"b on“.

Die Nivellierautomatik gleicht Unebenheiten in-
nerhalb des Selbstnivellierbereiches von +4° au-
tomatisch aus. Sobald die Laserlinien nicht mehr
blinken, ist das Messwerkzeug einnivelliert.

Ist die automatische Nivellierung nicht moglich,
z.B. weil die Standflache des Messwerkzeugs
mehr als 4° von der Waagrechten abweicht,
blinken die Laserlinien. Stellen Sie in diesem
Fall das Messwerkzeug waagrecht auf und
warten Sie die Selbstnivellierung ab.

Bei Erschiitterungen oder Lagedanderungen
wahrend des Betriebs wird das Messwerkzeug
automatisch wieder einnivelliert. Uberpriifen Sie
nach einer erneuten Nivellierung die Position der
waagrechten bzw. senkrechten Laserlinie in Be-
zug auf Referenzpunkte, um Fehler zu vermeiden.

Bosch Power Tools
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Arbeiten ohne Nivellierautomatik
(siehe Bild D)

Schieben Sie fiir Arbeiten ohne Nivellierauto-
matik den Ein-/Ausschalter 7 in Position ,,@ on®.
Bei ausgeschalteter Nivellierautomatik blinken
die Laserlinien dauerhaft.

Bei abgeschalteter Nivellierautomatik konnen Sie
das Messwerkzeug frei in der Hand halten oder
auf eine geneigte Unterlage stellen. Im Kreuz-
linienbetrieb verlaufen die zwei Laserlinien nicht
mehr zwingend senkrecht zueinander.

Nivelliergenauigkeit

Genauigkeitseinfliisse

Den groBten Einfluss Gibt die Umgebungstempe-
ratur aus. Besonders vom Boden nach oben ver-
laufende Temperaturunterschiede konnen den
Laserstrahl ablenken.

Da die Temperaturschichtung in Bodennahe am
groBten ist, sollten Sie das Messwerkzeug ab
einer Messstrecke von 20 m immer auf einem
Stativ montieren. Stellen Sie das Messwerkzeug
auBerdem nach Moglichkeit in der Mitte der
Arbeitsflache auf.

Neben duBeren Einflissen kdnnen auch gerate-
spezifische Einflisse (wie z.B. Stiirze oder hef-
tige StéBe) zu Abweichungen fithren. Uberprii-
fen Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn die
Genauigkeit des Messwerkzeugs.

Uberpriifen Sie jeweils zuerst die Hohen- sowie
die Nivelliergenauigkeit der waagrechten Laser-
linie, danach die Nivelliergenauigkeit der senk-

rechten Laserlinie.

Sollte das Messwerkzeug bei einer der Prifun-
gen die maximale Abweichung lberschreiten,
dann lassen Sie es von einem Bosch-Kunden-
dienst reparieren.

e

Hohengenauigkeit der waagrechten Linie
iiberpriifen

Fir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie
Messstrecke von 5 m auf festem Grund zwischen
zwei Wanden A und B.

— Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der
Wand A auf einem Stativ oder stellen Sie es
auf festen, ebenen Untergrund. Schalten Sie
das Messwerkzeug ein. Wahlen Sie Kreuz-
linienbetrieb mit Nivellierautomatik.

— Richten Sie den Laser auf die nahe Wand A
und lassen Sie das Messwerkzeug einnivellie-
ren. Markieren Sie die Mitte des Punktes, an
dem sich die Laserlinien an der Wand kreu-
zen (PunktI).

A

=

— Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, las-
sen Sie es einnivellieren und markieren Sie
den Kreuzungspunkt der Laserlinien an der
gegenlberliegenden Wand B (Punkt II).

1609 929 S02 | (17.3.09)
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— Platzieren Sie das Messwerkzeug — ohne es Nivelliergenauigkeit der waagrechten Linie
zu drehen - nahe der Wand B, schalten Sie iiberpriifen
es ein und lassen Sie es einnivellieren. Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie
Flache von ca. 5 x5 m.

— Stellen Sie das Messwerkzeug auf festem,

A ebenem Grund in der Mitte zwischen den
Waénden A und B auf. Lassen Sie das Mess-
X werkzeug im Horizontalbetrieb einnivellieren.
I ///
1.

— Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe \
so aus (mit Hilfe des Stativs oder gegebenen-
falls durch Unterlegen), dass der Kreuzungs-
punkt der Laserlinien genau den zuvor mar-
kierten Punkt II auf der Wand B trifft.

B AN
X — Markieren Sie in 2,5 m Entfernung vom Mess-
I werkzeug an beiden Wanden die Mitte der
Laserlinie (Punkt I auf Wand A und Punkt II
auf Wand B).
A I 1
— Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne ﬁg‘/ Sy N
die Héhe zu verandern. Richten Sie es so auf 117 - @
die Wand A, dass die senkrechte Laserlinie | \
durch den bereits markierten Punkt I lauft. N
Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren M
und markieren Sie den Kreuzungspunkt der N
Laserlinien auf der Wand A (Punkt III). i
- Die Differenz d der beiden markierten Punk- ol iI
te I und III auf der Wand A ergibt die tatsach- 7 |
liche Hohenabweichung des Messwerkzeugs. ///\ -
Die maximale zuldssige Abweichung d,,., berech- 0 g =
nen Sie wie folgt: — Stellen Sie das Messwerkzeug um 180° ge-
dax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m drehtin 5 m Entfernung auf und lassen Sie es
Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m einnivellieren.
darf die maximale Abweichung — Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe
dpax =2 x5 m x 0,3 mm/m = 3 mm betragen. so aus (mit Hilfe des Stativs oder gegebenen-
Die Markierungen diirfen folglich héchstens falls durch Unterlegen), dass die Mitte der
3 mm auseinander liegen. Laserlinie genau den zuvor markierten Punkt

1T auf der Wand B trifft.

Bosch Power Tools 1609 929 S02 | (17.3.09)
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— Markieren Sie auf der Wand A die Mitte der
Laserlinie als Punkt III (senkrecht Giber bzw.
unter dem Punkt I).

— Die Differenzd der beiden markierten Punkte
I und III auf der Wand A ergibt die tatsachli-
che Abweichung des Messwerkzeugs von der
Waagrechten.

Die maximale zuldssige Abweichung d,,., berech-
nen Sie wie folgt:

dmax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m
Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m
darf die maximale Abweichung

dmax = 2 X5 m x 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die
Markierungen dirfen folglich héchstens 3 mm
auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der senkrechten Linie
iiberpriifen

Fir die Uberpriifung benétigen Sie eine Tiir-
offnung, bei der (auf festem Grund) auf jeder
Seite der Tur mindestens 2,5 m Platz sind.

— Stellen Sie das Messwerkzeug in 2,5 m Ent-
fernung von der Tiréffnung auf festem,
ebenem Grund auf (nicht auf einem Stativ).
Lassen Sie das Messwerkzeug im Kreuz-
linienbetrieb einnivellieren, und richten Sie
die Laserlinien auf die Tur6ffnung.

— Markieren Sie die Mitte der senkrechten La-
serlinie am Boden der Turéffnung (Punkt I),
in 5 m Entfernung auf der anderen Seite der
Tiroffnung (Punkt II) sowie am oberen Rand
der Tur6ffnung (Punkt III).

— Stellen Sie das Messwerkzeug auf der an-
deren Seite der Tir6ffnung direkt hinter den
Punkt II. Lassen Sie das Messwerkzeug ein-
nivellieren und richten Sie die senkrechte
Laserlinie so aus, dass ihre Mitte genau
durch die Punkte T und II verlauft.

— Die Differenz d zwischen dem Punkt III
und der Mitte der Laserlinie am oberen Rand
der Tur6ffnung ergibt die tatsachliche Ab-
weichung des Messwerkzeugs von der
Senkrechten.

— Messen Sie die Hohe der Tlroéffnung.

Die maximale zuldssige Abweichung d,,,, berech-
nen Sie wie folgt:

dmax = doppelte Hohe der Tiréffnung x 0,3 mm/m
Beispiel: Bei einer Hohe der Turéffnung von 2 m
darf die maximale Abweichung

dmax = 2 X2 m x 0,3 mm/m = 1,2 mm betragen.
Die Markierungen durfen folglich héchstens

1,2 mm auseinander liegen.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Arbeitshinweise

» Verwenden Sie immer nur die Mitte der
Laserlinie zum Markieren. Die Breite der
Laserlinie andert sich mit der Entfernung.

Arbeiten mit der Ausrichtscheibe

Mit Hilfe der Ausrichtscheibe 12 konnen Sie das
Messwerkzeug an einer Referenzlinie ausrichten
oder die senkrechte Laserlinie im Winkel von
45° oder 90° zu einer Referenzlinie anzeigen.

Setzen Sie das Messwerkzeug mit der Stativauf-
nahme 6 auf den Stift 16 an der Ausrichtscheibe.
Platzieren Sie es so auf der Ausrichtscheibe, dass
die senkrechte Laserlinie (je nach gewiinschtem
Winkel) mittig durch die Ausrichthilfe 13, 14
oder 15 verlauft.

Richten Sie die Ausrichtscheibe 12 mit Hilfe
der korrespondierenden Ausrichthilfen 13, 14
oder 15 auf die gewiinschte Referenzlinie aus.

Arbeiten mit der Messplatte (Zubehor)
(siehe Bilder E-F)

Mit Hilfe der Messplatte 20 kénnen Sie die
Lasermarkierung auf den Boden bzw. die Laser-
hohe auf eine Wand lbertragen.

Mit dem Nullfeld und der Skala kénnen Sie den
Versatz zur gewiinschten H6he messen und an
anderer Stelle wieder antragen. Damit entfallt
das exakte Einstellen des Messwerkzeugs auf
die zu Uibertragende Hohe.

Die Messplatte 20 hat eine Reflexbeschichtung,
die die Sichtbarkeit des Laserstrahls in groBerer
Entfernung bzw. bei starker Sonnenstrahlung
verbessert. Die Helligkeitsverstarkung ist nur zu
erkennen, wenn Sie parallel zum Laserstrahl auf
die Messplatte blicken.

e
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Arbeiten mit dem Stativ (Zubehor)

Ein Stativ bietet eine stabile, hdheneinstellbare
Messunterlage. Setzen Sie das Messwerkzeug
mit der Stativaufnahme 6 auf das 1/4"-Gewinde
des Stativs auf und schrauben Sie es mit der
Feststellschraube des Stativs fest.

Arbeiten mit Laserempféanger (Zubehor)
(siehe Bild G)

Bei unglinstigen Lichtverhaltnissen (helle Um-
gebung, direkte Sonneneinstrahlung) und auf
groBere Entfernungen verwenden Sie zum bes-
seren Auffinden der Laserlinien den Laseremp-
fanger 21. Schalten Sie beim Arbeiten mit dem
Laserempfanger die Pulsfunktion ein (siehe
,Pulsfunktion“, Seite 9).

Laser-Sichtbrille (Zubehor)

Die Laser-Sichtbrille filtert das Umgebungslicht
aus. Dadurch erscheint das rote Licht des Lasers
fir das Auge heller.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Schutzbrille. Die Laser-Sichtbrille dient
zum besseren Erkennen des Laserstrahls, sie
schitzt jedoch nicht vor der Laserstrahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht
als Sonnenbrille oder im StraBenverkehr.
Die Laser-Sichtbrille bietet keinen vollstan-
digen UV-Schutz und vermindert die Farb-
wahrnehmung.

Bosch Power Tools
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Arbeitsbeispiele (siehe Bilder H-K)

Bodenplatten im 45°-Winkel verlegen
(siehe Bild J)

Setzen Sie das Messwerkzeug mit der Stativ-
aufnahme 6 auf den Stift 16 an der Ausricht-
scheibe. Platzieren Sie es so auf der mittleren
Erhebung der Ausrichtscheibe 12, dass die
senkrechte Laserlinie mittig durch die Ausricht-
hilfe 15 verlauft. Richten Sie dann die Ausricht-
scheibe mit den Ausrichthilfen 13 oder 14 an
der Referenzlinie aus.

Bei Kreuzlinien- oder Vertikalbetrieb zeigt die
senkrechte Laserlinie am Boden den 45°-Winkel
zur Referenzlinie an. Richten Sie die Boden-
platten an dieser Linie aus.

Bodenpunkt (Lot) an Decke iibertragen
(siehe Bild K)

Zeichnen Sie zwei im rechten Winkel gekreuzte
Linien durch den Punkt, den Sie an die Decke
Ubertragen wollen. Setzen Sie die Ausricht-
scheibe 12 auf das Linienkreuz und richten Sie
sie mit den Ausrichthilfen 13 sowie 14 auf dem
Linienkreuz aus.

Setzen Sie das Messwerkzeug mit der Stativ-
aufnahme 6 auf den Stift 16 an der Ausricht-
scheibe. Platzieren Sie es so auf einer der
beiden duBeren Erhebungen auf der Ausricht-
scheibe, dass die senkrechte Laserlinie mittig
durch die entsprechende Ausrichthilfe 13 oder
14 verlauft. Wahlen Sie Vertikalbetrieb und
zeichnen Sie die Mitte der Linie, die Uber dem
Messwerkzeug verlauft, an der Decke an.

Drehen Sie das Messwerkzeug auf der Ausricht-
scheibe um 90°. Achten Sie darauf, dass Sie die
Ausrichtscheibe dabei nicht verschieben. Zeich-
nen Sie nach dem Einnivellieren den Kreuzungs-
punkt der senkrechten Laserlinie mit der bereits
angezeichneten Linie an. Der Kreuzungspunkt

der beiden Linien ist der libertragene Lotpunkt.

e

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerk-
zeug nur in der Schutztasche 17 bzw. dem
Koffer 18.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Was-
ser oder andere Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuch-
ten, weichen Tuch ab. Verwenden Sie keine Rei-
nigungs- oder Lésemittel.

Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der
Austritts6ffnung des Lasers regelméaBig und ach-
ten Sie dabei auf Fusseln.

Sollte das Messwerkzeug trotz sorgféltiger Her-
stellungs- und Prifverfahren einmal ausfallen,
ist die Reparatur von einer autorisierten Kun-
dendienststelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge
ausfiihren zu lassen. Offnen Sie das Messwerk-
zeug nicht selbst.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteil-
bestellungen bitte unbedingt die 10-stellige
Sachnummer laut Typenschild des Messwerk-
zeugs an.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug
in der Schutztasche 17 bzw. dem Koffer 18 ein.

Zubehor

Schutztasche 17 ............ 1 609 203 X77
Kofferd8 .................. 2 605 438 682
Laser-Sichtbrille 19 ... ....... 2 607 990 031
Messplatte mit FuB3 20........ 2 607 002 195
Laserempfanger21 .......... 0601 069 100
BaustativBS 150 . ........... 0601 096 974
Universelle HalterungBM 1 . ... 0 601 015 AOO
Teleskopstange BT 350 ....... 0 601 015 BOO

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu
Reparatur und Wartung |hres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Explosionszeichnungen und Infor-
mationen zu Ersatzteilen finden Sie auch unter:
www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft hnen gerne
bei Fragen zu Kauf, Anwendung und Einstellung
von Produkten und Zubehdren.

www.powertool-portal.de, das Internetportal
fir Handwerker und Heimwerker.
www.ewbc.de, der Informations-Pool fir Hand-
werk und Ausbildung.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld — Willershausen

Tel. Kundendienst: +49 (1805) 70 74 10
Fax: +49 (1805) 70 74 11

E-Mail:
Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 33 57 99
Fax: +49 (711) 7 58 19 30

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: +43 (01) 7 97 22 20 10
Fax: +43 (01) 7 97 22 20 11
E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Tel.: +41 (044) 8 47 15 11
Fax: +41 (044) 8 47 15 51

Luxemburg

Tel.: +32 (070) 22 55 65
Fax: +32 (070) 22 55 75
E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

e
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Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Nur fiir EU-Lander:

Werfen Sie Messwerkzeuge nicht

in den Hausmll!

Gemal der Europaischen Richt-

linie 2002/96/EG uber Elektro-

und Elektronik-Altgerate und ihrer

Umsetzung in nationales Recht
missen nicht mehr gebrauchsfahige Messwerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Akkus/Batterien:

Werfen Sie Akkus/Batterien nicht in den Haus-
mdll, ins Feuer oder ins Wasser. Akkus/Batterien
sollen gesammelt, recycelt oder auf umwelt-
freundliche Weise entsorgt werden.

Nur fiir EU-Lander:

Gemal der Richtlinie 91/157/EWG miuissen de-
fekte oder verbrauchte Akkus/Batterien recycelt
werden.

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien
kénnen direkt abgegeben werden bei:
Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstralle 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.

Bosch Power Tools
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Safety Notes

Working safely with the measuring
tool is possible only when the oper-
ating and safety information are
read completely and the instruc-
tions contained therein are strictly
followed. Never make warning labels on the
measuring tool unrecognisable. SAVE THESE
INSTRUCTIONS.

» Caution - The use of other operating or
adjusting equipment or the application of
other processing methods than those men-
tioned here, can lead to dangerous radia-
tion exposure.

» The measuring tool is provided with a warn-
ing label in English (marked with number 10
in the representation of the measuring tool
on the graphics page).

Do not direct the laser beam at
persons or animals and do not
stare into the laser beam your-
self. This measuring tool produc-
es laser class 2 laser radiation ac-
cording to IEC 60825-1. This can
lead to persons being blinded.

e

» Do not use the laser viewing glasses as safe-
ty goggles. The laser viewing glasses are used
for improved visualisation of the laser beam,
but they do not protect against laser radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun
glasses or in traffic. The laser viewing glass-
es do not afford complete UV protection and
reduce colour perception.

» Have the measuring tool repaired only
through qualified specialists using original
spare parts. This ensures that the safety of
the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser meas-
uring tool without supervision. They could
unintentionally blind other persons or them-
selves.

» Do not operate the measuring tool in explo-
sive atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dusts. Sparks
can be created in the measuring tool which
may ignite the dust or fumes.

Functional Description

Please unfold the fold-out page with the repre-
sentation of the measuring tool and leave it un-
folded while reading the operating instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining
and checking horizontal and vertical lines.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Technical Data
Cross-line Laser GLL 2-50
Professional
Article number 3601 K63 1..
Working range
— Standard 20 m
— With pulse function 15 m
— With laser receiver 50 m
Levelling Accuracy +0.3 mm/m
Self-levelling range, typically +4°
Levelling duration, typically <4s

Operating temperature

-10°C ... +50 °C

Storage temperature

-20 °C..+70 °C

Relative air humidity, max. 90 %
Laser class 2
Laser type 635 nm, <1 mW
Ce >3.33
Shortest pulse duration 1/1600 Hz
Tripod mount 1/4"
Batteries 3x 1.5V LR6 (AA)
Operating life time, approx. 12 h
Automatic switch-off after approx. 30 min
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 0.45 kg
Dimensions 118 x 57 x 89 mm

Degree of protection IP 54 (dust and splash water protected)

Please observe the article number on the type plate of your measuring tool. The trade names of the individual
measuring tools may vary.

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 9 on the type plate.

Bosch Power Tools 1609 929 S02 | (17.3.09)
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Product Features
The numbering of the product features shown
refers to the illustration of the measuring tool
on the graphic page.
1 Exit opening for laser beam
Pulse-function indicator
Pulse-function button
Operating mode button
Battery indicator
Tripod mount 1/4"
On/Off switch
Battery lid
Serial number

O 0N O b~ WDN

(=Y
o

Laser warning label
Latch of battery lid

=
N B

Alignment plate*

[=Y
w

0° alignment aid on the alignment plate

=
n

90° alignment aid on the alignment plate

(=Y
()]

45° alignment aid on the alignment plate

[=Y
o

Pin on the alignment plate

[=Y
~

Protective pouch*

[=Y
©

Case*

=
©

Laser viewing glasses™

N
o

Measurement plate with stand*
21 Laser receiver*

* The accessories illustrated or described are not
included as standard delivery.

Assembly

Inserting/Replacing the Battery

Use only alkali-manganese batteries.
To open the battery lid 8, press the latch of the
battery lid 11 in the direction of the arrow and
remove the battery lid. Insert the supplied bat-
teries. When inserting, pay attention to the cor-
rect polarity according to the representation on
the inside of the battery compartment.

When the battery indication 5 flashes red, the

batteries must be replaced.

Always replace all batteries at the same time.

Only use batteries from one brand and with the

identical capacity.

» Remove the batteries from the measuring
tool when not using it for extended periods.
When storing for extended periods, the bat-
teries can corrode and discharge themselves.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against mois-
ture and direct sun irradiation.

» Do not subject the measuring tool to ex-
treme temperatures or variations in tem-
perature. As an example, do not leave it in
vehicles for longer periods. In case of large
variations in temperature, allow the measur-
ing tool to adjust to the ambient temperature
before putting it into operation. In case of
extreme temperatures or variations in tem-
perature, the accuracy of the measuring tool
can be impaired.

» Avoid heavy impact or falling of the measur-
ing tool. After heavy exterior impact on the
measuring tool, an accuracy check should
always be carried out before continuing to
work (see “Levelling Accuracy”).

» Switch the measuring tool off during trans-
port. When switching off, the levelling unit,
which can be damaged in case of intense
movement, is locked.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Switching On and Off

To switch on the measuring tool, push the

On/Off switch 7 to the “@ on” position (when

working without automatic levelling) or to the

“7g on” position (when working with automatic

levelling). Immediately after switching on, the

measuring tool sends laser beams out of the exit

openings 1.

» Do not point the laser beam at persons or
animals and do not look into the laser beam
yourself, not even from a large distance.

To switch off the measuring tool, slide the

On/Off switch 7 to the “off” position. When

switching off, the levelling unit is locked.

Deactivating the Automatic Shut-off

The measuring tool switches off automatically
after an operating duration of 30 minutes. To
deactivate the automatic switch-off, keep the
operating mode button 4 pressed for 3 s while
switching on the measuring tool. When the auto-
matic switch-off is deactivated, the laser lines
briefly flash after 3 s.

» Do not leave the switched on measuring
tool unattended and switch the measuring
tool off after use. Other persons could be
blinded by the laser beam.

To activate the automatic shut-off, switch the

measuring tool off and then on again (without

the operating mode button 4 pushed).

Operating Modes (see figures A-D)

The measuring tool has three operating modes

between which you can switch at any time:

— Horizontal operation “~”: Produces a hori-
zontal laser line,

— Vertical operation “I”: Produces a vertical
laser line,

— Cross-line operation “+”: Produces a hori-
zontal and vertical laser line.

After switching on, the measuring tool is in

cross-line operating mode. To change the oper-

ating mode, press the operating mode button 4.

All three operating modes can be selected either

with or without automatic levelling.

e

English | 19

Pulse Function

When working with the laser receiver 21, the
pulse function must be activated, — independent
of the selected operating mode.

In pulse function, the laser lines flash at very
high frequency and thus become detectable for
the laser receiver 21.

To switch on the pulse function, press button 3.
When the pulse function is switched on, the
pulse-function indicator 2 lights up green.
When the pulse function is switched on, the
visibility of the laser lines is reduced for the
human eye. Therefore, shut off the pulse func-
tion by pushing button 3 again when working
without laser receiver. When the pulse function
is switched off, the pulse-function indicator 2
is deactivated.

Automatic Levelling

Working with Automatic Levelling
(see figure C)

Position the measuring tool on a level and firm
support or attach it to a commercially available
photographic tripod.

When working with automatic levelling, push
the On/Off switch 7 to the “Jg on” position.

After switching on, the levelling function auto-
matically compensates irregularities within the
self-levelling range of +4°. The measuring tool is
levelled in as soon as the laser lines no longer
flash.

If the automatic levelling function is not pos-
sible, e.g. because the surface on which the
measuring tool stands deviates by more than 4°
from the horizontal plane, the laser beams flash.
In this case, bring the measuring tool to the level
position and wait for the self-levelling to take
place.

In case of ground vibrations or position changes
during operation, the measuring tool is automat-
ically levelled in again. To avoid errors, check
the position of the horizontal and vertical laser
line with regard to the reference points upon
re-levelling.

Bosch Power Tools
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Working without Automatic Levelling
(see figure D)

For work without automatic levelling, push the
On/Off switch 7 to the “@ on” position. When

the automatic levelling is switched off, the laser
lines flash continuously.

When the automatic levelling is switched off, the
measuring tool can be held by hand or placed on
an inclined surface. In cross-line operation, the
two laser lines do not necessarily run at a right
angle to each other.

Levelling Accuracy
Influences on Accuracy

The ambient temperature has the greatest in-
fluence. Especially temperature differences
occurring from the ground upward can divert
the laser beam.

Because the largest difference in temperature
layers is close to the ground, the measuring tool
should always be mounted on a tripod when
measuring distances exceeding 20 m. If possi-
ble, also set up the measuring tool in the centre
of the work area.

Apart from exterior influences, device-specific
influences (such as heavy impact or falling
down) can lead to deviations. Therefore, check
the accuracy of the measuring tool each time
before starting your work.

First, check both the height as well as the level-
ling accuracy of the horizontal laser line, then
the levelling accuracy of the vertical laser line.

Should the measuring tool exceed the maximum
deviation during one of the tests, please have it
repaired by a Bosch after-sales service.

e

Checking the Height Accuracy
of the Horizontal Line

For this check, a free measuring distance of
5 metres on a firm surface between two walls A
and B is required.

— Mount the measuring tool onto a tripod or
place it on a firm and level survace close to
wall A. Switch on the measuring tool. Select
cross-line operation with automatic levelling.

— Direct the laser against the close wall A and
allow the measuring tool to level in. Mark the
centre of the point where the laser lines
cross each other on the wall (point I).

A

b4

Turn the measuring tool by 180°, allow it to
level in and mark the cross point of the laser
lines on the opposite wall B (point II).

1609 929 S02 | (17.3.09)
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— Without turning the measuring tool, position Checking the Levelling Accuracy

it close to wall B. Switch the measuring tool of the Horizontal Line
on and allow it to level in. For the check, a free surface of approx.
5 x 5 metres is required.

A — Set up the measuring tool on a firm, level sur-
face between both walls A and B. Allow the
measuring tool to level in while in horizontal

X operation.
I .
L
A \:/
— Align the height of the measuring tool (using A
a tripod or by underlaying, if required) in
such a manner that the cross point of the la-
ser lines is projected against the previously
marked point IT on the wall B.
B
X — At adistance of 2.5 metres from the measur-
11 ing tool, mark the centre of the laser line
(point I on wall A and point IT on wall B) on
both walls.
A I 1
- Without changing the height, turn around the ﬁg‘/ B
measuring tool by 180°. Direct it against the e b @
wall Ain such a manner that the vertical laser | .
line runs through the already marked point I. \
Allow the measuring tool to level in and mark X
the cross point of the laser lines on the wall N
A (point III). Pt
— The difference d of both marked points I and -7

11T on wall A indicates the actual height devi-

ation of the measuring tool. //B\

The maximum permitted deviation d,,, is cal-
culated as follows: — Set up the measuring tool 5 metres away

-
>
>
-
-
A
-
-

dpnax = double distance of the walls x 0.3 mm/m turned by 180° and allow it to level in.
Example: With a 5 metre distance between the — Align the height of the measuring tool (using a
walls, the maximum deviation must not exceed tripod or by underlaying, if required) in such a
dmax =2 x5 m x 0.3 mm/m =3 mm. Thus, the manner that the centre of the laser line is pro-
marks must not be more than 3 mm apart. jected exactly against the previously marked

point IT on wall B.

Bosch Power Tools 1609 929 S02 | (17.3.09)
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— Mark the centre of the laser line as point III
(vertically above or below pointI) on the wall
A.

— The difference d of both marked points I and
III on wall A indicates the actual deviation of
the measuring tool from the level plane.

The maximum permitted deviation d,,, is cal-
culated as follows:

day = double distance of the walls x 0.3 mm/m
Example: With a 5 metre distance between the
walls, the maximum deviation must not exceed
dmax =2 x5 m x 0.3 mm/m =3 mm. Thus, the
marks must not be more than 3 mm apart.

Checking the Levelling Accuracy of the Verti-
cal Line

For this check, a door opening is required with
at least 2.5 metres of space (on a firm surface)
to each side of the door.

— Position the measuring tool on a firm, level
surface (not on a tripod) 2.5 m away from the

door opening. Allow the measuring tool to lev-

el in while in cross-line operation mode, and
direct the laser beams at the door opening.

;
N /
Y
\</‘: %
4
il
4

— Mark the centre of the vertical laser line at
the floor of the door opening (point I), at a
distance of 5 metres beyond the other side of
the door opening (point II) and at the upper
edge of the door opening (point III).

— Position the measuring tool on the other side
of the door opening directly behind point II.
Allow the measuring tool to level in and align
the vertical laser line in such a manner that
its centre runs exactly throught points I
and II.

— The difference d between point III and the
centre of the laser line at the upper edge of
the door opening results in the actual devia-
tion of the measuring tool from the vertical
plane.

— Measure the height of the door opening.

The maximum permitted deviation d,,, is cal-
culated as follows:

dax = double height of the door opening

x 0.3 mm/m

Example: With a door opening height of 2 me-
tres, the maximum permitted deviation is

dmax =2 x2mx 0.3 mm/m = 1.2 mm. Thus, the
marks must not be more than 1.2 mm apart.
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Working Advice

» Always use the centre of the laser line for
marking. The width of the laser line changes
with the distance.

Working with the Alignment Plate

With the alighment plate 12, the measuring tool
can be aligned by a reference line or the vertical
laser line can be indicated at an angle of 45° or
90° to a reference line.

Position the measuring tool via the tripod mount
6 onto the pin 16 of the alignment plate. Posi-
tion it in such a manner on the alignment plate
that the vertical laser line (depending on the re-
quested angle) runs centrally through the align-
ment aid 13, 14 or 15.

Align the alignment plate 12 with the corre-
sponding alignment aids 13, 14 or 15 to the
desired reference line.

Working with the Measuring Plate (Accessory)
(see figures E-F)

With the measuring plate 20, it is possible to
project the laser mark onto the floor or the laser
height onto a wall.

With the zero field and the scale, the offset or
drop to the required height can be measured
and projected at another location. This elimi-
nates the necessity of precisely adjusting the
measuring tool to the height to be projected.

The measuring plate 20 has a reflective coating
that enhances the visibility of the laser beam at
greater distances or in intense sunlight. The
brightness intensification can be seen only
when viewing, parallel to the laser beam, onto
the measuring plate.

Working with the Tripod (Accessory)

A tripod offers a stable, height-adjustable meas-
uring support. Place the measuring tool via the

tripod mount 6 onto the 1/4" male thread of the
tripod and screw the locking screw of the tripod

tight.

e

English | 23

Working with the Laser Receiver (Accessory)
(see figure G)

Under unfavourable light conditions (bright
environment, direct sunlight) and for larger
distances, use the laser receiver for improved
finding of the laser lines 21. When working with
the laser receiver, switch the pulse function on
(see “Pulse Function”, page 19).

Laser Viewing Glasses (Accessory)

The laser viewing glasses filter out the ambient
light. This makes the red light of the laser ap-
pear brighter for the eyes.

» Do not use the laser viewing glasses as
safety goggles. The laser viewing glasses are
used for improved visualisation of the laser
beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun
glasses or in traffic. The laser viewing glass-
es do not afford complete UV protection and
reduce colour perception.

Work Examples (see figures H-K)

Laying Flooring Plates at a 45° Angle
(see figure J)

Position the measuring tool via the tripod mount
6 onto the pin 16 of the alighment plate. Posi-
tion it in such a manner on the centred protru-
sion of the alighment plate 12 that the vertical
laser line runs centrally through the alignment
aid 15. Then, align the alignment plate with the
alignment aids 13 or 14 with regard to the refer-
ence line.

For cross line or in vertical operation, the verti-
cal laser line on the floor indicates a 45° angle
to the reference line. Align the flooring plates
with regard to this line.

Bosch Power Tools
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Projecting Plumb Points to the Ceiling
(see figure K)

Draw two lines crossed at a right angle through
the point that you want to project to the ceiling.
Place the alignment plate 12 onto the crossed
lines and align it with the alignment aids 13 and
14 on the cross.

Position the measuring tool via the tripod mount
6 onto the pin 16 of the alignment plate. Posi-
tion it in such a manner on one of the two outer
protrusions on the alignment plate that the ver-
tical laser line runs centrally through the corre-
sponding alighnment aid 13 or 14. Select vertical
operation and draw the centre of the line run-
ning across the measuring tool to the ceiling.

Turn the measuring tool on the alignment plate
by 90°. Pay attention not to move the position
of the alignment plate. After levelling in, draw
the cross point of the vertical laser line to the al-
ready drawn line. The cross point of both lines
is the projected plumb point.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in
the protective pouch 17 or in the case 18.

Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool into water
or other fluids.

Wipe off debris using a moist and soft cloth.
Do not use any cleaning agents or solvents.

Regularly clean the surfaces at the exit opening
of the laser in particular, and pay attention to
any fluff of fibres.

If the measuring tool should fail despite the care
taken in manufacturing and testing procedures,
repair should be carried out by an authorized
after-sales service centre for Bosch power tools.
Do not open the measuring tool yourself.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit article number
given on the type plate of the measuring tool.
For repairs, only send in the measuring tool in
the protective pouch 17 or in the case 18.

e

Accessories

Protective Pouch 17 ......... 1609 203 X77
Case18 ................... 2 605 438 682
Laser Viewing Glasses 19 ... .. 2 607 990 031
Measuring plate with foot 20 ... 2 607 002 195
Laser Receiver21 ........... 0 601 069 100
Construction tripod BS 150. ... 0 601 096 974
Universal holderBM 1 ........ 0601 015 AOO
Telescopic rod BT350........ 0 601 015 BOO

After-sales Service and Customer
Assistance

Our after-sales service responds to your ques-
tions concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Exploded views
and information on spare parts can also be
found under:

www.bosch-pt.com

Our customer consultants answer your ques-
tions concerning best buy, application and ad-
justment of products and accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB 9 5HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109

Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: SPT-Technical.de@de.bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353 (01) 4 66 67 00
Fax: +353 (01) 4 66 68 88
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Australia, New Zealand and Pacific Islands Philippines
Robert Bosch Australia Pty. Ltd. Robert Bosch, Inc.
Power Tools Zuellig Building
Locked Bag 66 Sen. Gil Puyat Avenue
Clayton South VIC 3169 Makati City 1200, Metro Manila
Customer Contact Center Philippines
Inside Australia: Tel.: +63 (2) 8 17 32 31
Phone: +61 (01300) 307 044 www.bosch.com.ph
Fax: +61 (01300) 307 045
Inside New Zealand: Malaysia
Phone: +64 (0800) 543 353 Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
Fax: +64 (0800) 428 570 No. 8a, Jalan 13/6
Outside AU and NZ: 46200 Petaling Jaya,
Phone: +61 (03) 9541 5555 Selangor’
www.bosch.com.au Malaysia
People’s Republic of China IIEL :g ((833’)) ;3562 gggg
Website: www.bosch-pt.com.cn E-Mail: hengsiang.yu@my.bosch.com
China Mainland Toll Free Tel.: 1 800 880 188
Bosch Power Tools (China) Co., Ltd. Fax: +6 (03) 7958 3838
567, Bin Kang Road www.bosch.com.sg
Bin Jiang District 310052 .
Hangzhou, P.R.China Thailand
Service Hotline: 800 8 20 84 84 Robert Bosch Ltd.
Tel.: +86 (571) 87 77 43 38 Liberty Square Building
Fax: +86 (571) 87 77 45 02 No. 287, 11 Floor
HK and Macau Special Administrative Regions Silom Road, Bangrak
Robert Bosch Hong Kong Co. Ltd. Bangkok 10500
21st F|OOI', 625 King’s Road Tel.: +66 (2) 6311879 -1888 (10 Iines)

North Point, Hong Kong Fax: +66 (2) 2 38 47 83
Customer Service Hotline: +852 (21) 02 02 35 Robert Bosch Ltd., P. O. Box 2054

Fax: +852 (25) 90 97 62 Bangkok 10501, Thailand
E-Mail: info@hk.bosch.com Bosch Service — Training Centre
www.bosch-pt.com.cn 2869-2869/1 Soi Ban Kluay
. Rama IV Road (near old Paknam Railway)
Indonesia Prakanong District
PT. Multi Tehaka 10110 Bangkok
Kawasan Industri Pulogadung Thailand
Jalan Rawa Gelam IIl No. 2 Tel.: +66 (2) 6 71 78 00 - 4
Jakarta 13930 Fax: +66 (2) 2 49 42 96
Indonesia Fax: +66 (2) 249 52 99

Tel.: +62 (21) 460 12 28

Fax: +62 (21) 46 82 68 23
E-Mail: sales@multitehaka.co.id
www.multitehaka.co.id

Bosch Power Tools 1609 929 S02 | (17.3.09)
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Singapore Battery packs/batteries:
Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd. Do not dispose of battery packs/batteries into
38 C Jalan Pemimpin household waste, fire or water. Battery packs/
Singapore 915701 batteries should be collected, recycled or dis-
Republic of Singapore posed of in an environmental-friendly manner.

Tel.: +65 (3) 50 54 94
Fax: +65 (3) 50 53 27
www.bosch.com.sg

Only for EC countries:
Defective or dead out battery packs/batteries
must be recycled according the guideline

Vietnam 91/157/EEC.

Robert Bosch (SEA) Pte. Ltd - Vietnam Bgtteries no longer suitable for use can be
Representative Office directly returned at:

Saigon Trade Center, Suite 1206
37 Ton Duc Thang Street,

Ben Nghe Ward, District 1

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

HCMC
Vietnam Broadwatgr Park
Tel.: +84 (8) 9111 374 - 9111 375 North Orbital Road
Fax: +84 (8) 9111376 Denham
Uxbridge
. UB 9 5HJ
Disposal Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Measuring tools, accessories and packaging Fax: +44 (0844) 736 0146
should be sorted for environmental-friendly re- E-Mail: SPT-Technical.de@de.bosch.com
cycling.
Only for EC countries: Subject to change without notice.
Do not dispose of measuring tools
into household waste!
According the European Guideline
2002/96/EC for Waste Electrical
and Electronic Equipment and its
implementation into national
right, measuring tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of in
an environmentally correct manner.
1609 929 S02 | (17.3.09) Bosch Power Tools
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Wskazowki bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo pracy z urzadze-
niem pomiarowym zapewnione
moze by¢ dopiero po zapoznaniu
sie ze wszystkimi instrukcjami.
Nalezy stale kontrolowaé czytel-
nosc¢ tabliczek ostrzegawczych znajdujacych
sie na urzadzeniu pomiarowym. NALEZY
STARANNIE PRZECHOWYWAG NINIEJSZA
INSTRUKCJE.
» Uwaga - uzycie innych, niz podane w ni-
niejszej instrukcji, elementéw obstugowych
i regulacyjnych, oraz zastosowanie innych
metod postepowania, moze prowadzi¢ do
niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego
wchodzi tabliczka ostrzegawcza z napisem
w jezyku angielskim (na schemacie urza-
dzenia znajdujacym sie na stronie graficznej
oznaczona jest ona numerem 10).

» Zaleca sie jeszcze przed wprowadzeniem
urzadzenia do eksploatacji zaklei¢ angielski
tekst tabliczki wchodzaca w zakres
dostawy etykieta w jezyku polskim.

Nie wolno kierowa¢ wigzki lasero-
wej w strone oséb lub zwierzat,
jak rowniez wpatrywac sie w wigz-
ke. Niniejsze urzadzenie pomiaro-
we emituje promieniowanie lase-
rowe klasy 2 zgodnie z norma

IEC 60825-1. Moze ono spowodo-
wac oslepienie innych osdb.

Polski | 131

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z lase-
rem jako okularéw ochronnych. Okulary do
pracy z laserem stuza do lepszej identyfikacji
plamki lub linii lasera, a nie do ochrony przed
promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac¢ okularéw do pracy z la-
serem jako okularéw stonecznych, ani uzy-
wac ich w ruchu drogowym. Okulary do
pracy z laserem nie zapewniaja catkowitej
ochrony przed promieniowaniem UV i utrud-
niaja rozroznianie kolorow.

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien
dokonywac¢ jedynie wykwalifikowany per-
sonel, przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych. Tylko w ten sposéb mozna za-
pewnic¢ bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac¢ laserowego urzadze-
nia pomiarowego do uzytkowania dzieciom.
Moga one nieumyslnie oslepic siebie lub inne
osoby.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomia-
rowego w otoczeniu zagrozonym wybuchem,
w ktorym znajduja sie tatwopalne ciecze,
gazy lub pyty. W urzadzeniu pomiarowym
moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktore moga
spowodowac zapton pytéw lub opardw.

Opis funkcjonowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedsta-
wieniem urzadzenia pomiarowego i pozostawic
ja roztozong podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Niniejszy przyrzad pomiarowy przeznaczony jest
do wyznaczania i kontrolowania poziomow i pio-
now.

Bosch Power Tools
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Dane techniczne

e

Laser krzyzowy GLL 2-50
Professional
Numer katalogowy 3601 K63 1..
Zasieg
— Standard 20 m
- z funkcja pulsacji 15 m
-z odbiornikiem lasera 50 m
Doktadnos$¢ niwelacji +0,3 mm/m
Zakres samoniwelacji typowy +4°
Czas niwelacji typowy <4s

Temperatura pracy

-10 °C ... +50 °C

Temperatura przechowywania

-20°C..+70 °C

Relatywna wilgotnos¢ powietrza maks. 90 %
Klasa lasera 2
Typ lasera 635 nm, <1 mW
Ce >3,33
najkrétszy czas trwania impulsu 1/1600 Hz
Przytacze statywu 1/4"
Baterie 3x 1,5V LR6 (AA)
Czas pracy ok. 12 h
Automatyczne wytaczanie po ok. 30 min
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 0,45 kg
Wymiary 118 x 57 x 89 mm
Stopien ochrony IP 54 (ochrona przed pytem

i rozbryzgami wody)

Nalezy zwraca¢ uwage na numer katalogowy na tabliczce znamionowej Paristwa narzedzia pomiarowego, poszcze-
golne nazwy handlowe pojedynczych narzedzi pomiarowych moga sie réznié.

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer serii 9, znajdujacy sie na tabliczce znamionowe;j.

1609 929 S02 | (17.3.09) Bosch Power Tools
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Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw od-

nosi sie do schematu urzadzenia pomiarowego,

znajdujgcego sie na stronie graficznej.

1 Otwor wyjsciowy wiazki laserowej

Wskaznik funkcji pulsacji

Przycisk funkcji pulsacji

Przetacznik trybdw pracy

Wskaznik natadowania baterii

Przytacze statywu 1/4"

Witacznik/wytacznik

Pokrywa wneki na baterie

Numer serii

Tabliczka ostrzegawcza lasera

Blokada pokrywy wneki na baterie

12 Podstawa z podziatka katowa*

13 Wskaznik ustawienia 0° na podstawie
z podziatka katowa

14 Wskaznik ustawienia 90° na podstawie
z podziatka katowa

15 Wskaznik ustawienia 45° na podstawie
z podziatka katowa

16 Kotek blokady przyrzadu z podstawa

17 Futerat*

18 Walizka*

19 Okulary do pracy z laserem*

20 tata pomiarowa ze stopka*

21 Odbiornik lasera*

* Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie
wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

O o0 ~NOOOG A WN

-
= O

Montaz

Wktadanie/wymiana baterii

Nalezy uzywac wytacznie baterii alkaliczno-
manganowych.

By otworzy¢ pokrywke wneki na baterie 8, nalezy
przesuna¢ jej blokade 11 w kierunku wskazanym
przez strzatke, a nastepnie zdja¢ pokrywke. Do
wneki wtozy¢ dotaczone do zestawu baterie. Na-
lezy przy tym zachowac prawidtowa biegunowosé
zgodnie ze schematem umieszczonym wewnatrz
wneki.

e
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Jezeli wskaznik natadowania baterii 5 miga czer-
wonym $wiattem, baterie trzeba wymienic.

Nalezy wymienia¢ wszystkie baterie rownoczes-
nie. Stosowac tylko baterie, pochodzace od
tego samego producenta i o jednakowej pojem-
nosci.

» Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas
nieuzywane, nalezy wyjac¢ z niego baterie.
Moga one przy dtuzszym nieuzywaniu ulec
korozji i sie roztadowac.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢
przed wilgocia i bezposrednim napro-
mieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chronic¢ przed ekstremal-
nie wysokimi lub niskimi temperaturami,
a takze przed wahaniami temperatury. Nie
nalezy go na przyktad pozostawiac na dtuzszy
okres czasu w samochodzie W przypadku,
gdy urzadzenie pomiarowe poddane byto
wiekszym wahaniom temperatury, nalezy
przed uzyciem odczekac, az powrdci ono do
normalnej temperatury. Ekstremalnie wyso-
kie lub niskie temperatury, a takze silne
wahania temperatury moga mie¢ negatywny
wptyw na precyzje pomiaru.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chronié¢
przed silnymi uderzeniami lub upadkiem.
W przypadku silnego wptywu z zewnatrz na
urzadzenie pomiarowe nalezy je przed dalsza
eksploatacjg podda¢ kontroli na doktadnos¢
(zob. ,Doktadnosc¢ niwelacji“).

» Urzadzenie pomiarowe nalezy transporto-
wac w stanie wytaczonym. Wytaczenie
powoduje automatyczng blokade jednostki
wahadtowej, ktéra przy silniejszym ruchu
mogtaby ulec uszkodzeniu.

Bosch Power Tools
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Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy
ustawic¢ wiacznik/wytacznik 7 w pozycji ,,@ on*
(w przypadku prac bez funkcji automatycznej
niwelacji) lub w pozycji ,, g on“ (w przypadku
prac z funkcja automatycznej niwelacji). Natych-
miast po wtaczeniu urzadzenia pomiarowego

z otworow wylotowych 1 wysytane sg linie
lasera.

» Nie wolno kierowaé¢ wiazki laserowej
w strone osob i zwierzat, jak rowniez
spogladaé¢ w wiazke (nawet przy zacho-
waniu wiekszej odlegtosci).

Aby wytaczyé¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy
ustawic¢ wtacznik/wytacznik 7 w pozycji ,,off*
(wytaczony). Wytaczenie powoduje automa-
tyczna blokade jednostki wahadtowe;.

Deaktywacja automatycznego wytacznika

Urzadzenie pomiarowe wytgcza sie samoczynnie
po 30 min. pracy. Aby dokona¢ deaktywacji
funkcji automatycznego wytaczania, nalezy przy
wtaczaniu urzadzenia pomiarowego wcisngc
przycisk zmiany trybéw pracy 4 i przytrzymac go
w tej pozycji przez 3 sekundy. Deaktywacja
automatycznego wytacznika sygnalizowana jest
krétkim mrugnieciem linii lasera po uptywie

3 sekund.

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadze-
nia pomiarowego bez nadzoru, a po zakon-
czeniu uzytkowania nalezy je wytaczac.
Wiazka lasera moze spowodowac oslepienie
0so6b postronnych.

Aby dokonac¢ aktywacji funkcji automatycznego

wytaczania, nalezy wytaczy¢ urzadzenie pomia-

rowe, a nastepnie ponownie je wigczy¢ (nie
przytrzymujac wcisnietego przycisku zmiany

trybow pracy 4).

Rodzaje pracy (patrz ilustracje A-D)

Urzadzenie pomiarowe posiada trzy tryby pracy,

miedzy ktérym mozna dokonywac wyboru:

- Poziomy ,,=“ - emisja poziomej linii lasera,

— Pionowy ,,I“ - emisja pionowej linii lasera,

- Krzyzowo-liniowy ,,+% - emisja jednej
poziomej i jednej pionowej linii lasera.

e

Po wtaczeniu urzadzenie pomiarowe znajduje
sie w trybie krzyzowym. Aby dokonac¢ zmiany
trybu pracy, nalezy wcisna¢ przycisk 4.

Kazdy z trzech trybow pracy moze by¢ wybrany
zaréwno z wiaczona jak i z wytaczona funkcja
automatycznej niwelacji.

Funkcja pulsacji

Do prac z odbiornikiem lasera 21 nalezy — nie-
zaleznie od wybranego trybu pracy — dokonac¢
aktywacji funkcji pulsacji.

W trybie pracy pulsacyjnym linie lasera migaja
z bardzo wysoka czestotliwoscia i stajg sie dzieki
temu ,zauwazalne® przez odbiornik lasera 21.

Aby uruchomi¢ funkcje pulsacji, nalezy wcisnaé
przycisk 3. Przy wtaczonej funkcji pulsacji
wskaznik 2 swieci sie na zielono.

Przy wtgczonym trybie pulsacyjnym widocznos$é
linii lasera przez ludzkie oko jest zredukowana.
Dlatego do prac bez odbiornika laserowego na-
lezy wytaczy¢ funkcje pulsacji poprzez ponowne
wcisniecie przycisku 3. Przy wytaczonej funkcji
pulsacji wskaznik 2 wygasa.

Funkcja automatycznej niwelacji
(poziomowania)

Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji
(zob. rys. C)

Ustawi¢ urzadzenie na poziomym, stabilnym
podtozu lub zamocowac je na dostepnym
w handlu statywie fotograficznym.

Do pracy z funkcjg automatycznej niwelacji
nalezy przesunac¢ wtacznik/wytacznik 7 na
pozycje ,, \g on“.

Funkcja automatycznej niwelacji automatycznie
wyrownuje nierownosci w zakresie samopozio-
mowania, wynoszacym +4°. Zaprzestanie miga-
nia linii lasera oznacza, iz urzadzenie jest
wypoziomowane.

Jezeli przeprowadzenie automatycznej niwelacji
nie jest mozliwe, gdyz np. gdy powierzchnia

podtoza, na ktérym stoi urzadzenie pomiarowe
odbiega od poziomu o wiecej niz 4°, linie lasera

1609 929 S02 | (17.3.09)
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migajg. W tym wypadku nalezy ustawic urzadze-
nie pomiarowe w poziomej pozycji i odczeka¢ az
do samopowypoziomowania

W razie wstrzaséw lub zmiany potozenia pracu-
jacego urzadzenia pomiarowego, dokonuje ono
ponownie automatycznej samoniwelacji. Aby
uniknac btedéw w pomiarze nalezy w przypadku
ponownej niwelacji skontrolowac pozycje pozio-
mej lub pionowej linii lasera w odniesieniu do
punktow referencyjnych.

Praca po dezaktywacji funkcji automatycznej
niwelacji (zob. rys. D)

Do prac bez funkcji automatycznej niwelacji
wiagcznik/wytacznik 7 nalezy ustawi¢ w pozycji
»@ on“. Wytaczenie funkcji automatycznej niwe-
lacji sygnalizowane jest statym miganiem linii
lasera.

Jezeli urzadzenie pomiarowe ma wytaczong
funkcje automatycznej niwelacji, mozna je trzy-
mac w reku lub postawi¢ na nadajgcym sie do
tego celu podtozu. W trybie pracy krzyzowo-
liniowym obie linie lasera nie musza koniecznie
przebiega¢ prostopadle wzgledem siebie.

Doktadnosé niwelacji
Wptywy na doktadnosé niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura oto-
czenia. W szczegdlnosci roznice temperatur,
biegnace od ziemi ku gérze moga odchyli¢
wiagzke lasera.

Poniewaz warstwowy rozktad temperatury jest
najwiekszy w poblizu podtoza, urzadzenie po-
miarowe powinno by¢ — w przypadku odcinka
mierniczego wiekszego niz 20 m — zamontowa-
ne zawsze na statywie. Oprécz tego nalezy sta-
ra¢ sie ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w miare
mozliwosci posrodku ptaszczyzny roboczej.
Oprocz czynnikdow zewnetrznych takze i czynniki
specyficzne dla danego urzadzenia (np. upadki
lub silne uderzenia) moga byc¢ przyczyng zakto-
cen w pomiarach. Dlatego za kazdym razem
przed przystgpieniem do pracy nalezy skontro-
lowac¢ doktadnos$c¢ urzadzenia pomiarowego.
Nalezy skontrolowac najpierw doktadnos¢ pozy-
cjonowania wysokosci poziomej linii lasera oraz
doktadnosc jej poziomowania, a nastepnie
doktadnos¢ poziomowania pionowej linii lasera.

e
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Jezeli jedna z kontroli wykazataby, iz urzadzenie
pomiarowe przekracza maksymalnie dopusz-
czalne odchylenie, urzadzenie nalezy oddac¢ do
naprawy w jednym z punktéw serwisowych
firmy Bosch.

Doktadnosé pozycjonowania wysokosci
poziomej linii lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci wyso-
kosci linii poziomej potrzebny jest swobodny
odcinek dtugosci 5 m. o stabilnym podtozu
miedzy dwoma $cianami A i B.

— Zamontowac urzadzenie pomiarowe
w poblizu $ciany A na statywie lub ustawi¢ je
na stabilnym, rownym podtozu. Wtaczyé
urzadzenie pomiarowe. Wybrac tryb pracy
krzyzowo-liniowy z wtgczong funkcjg auto-
matycznej niwelacji.

&= %

5m

— Skierowac wiazke lasera na $ciane A (znajdu-
jaca sie blizej) i odczekac, az urzadzenie
pomiarowe sie wypoziomuje. Zaznaczy¢ na
$cianie srodek punktu, w ktorym krzyzuja sie
linie lasera (punkt I).

A

b4

— Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe o 180°,
odczekac az sie wypoziomuje i zaznaczy¢ na
przeciwlegtej Scianie B punkt, w ktérym
krzyzuja sie linie lasera (punkt II).

Bosch Power Tools
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- Przestawic¢ urzadzenie pomiarowe (nie obra- Doktadnos¢ poziomowania poziomej linii
cajac go) w poblize sciany B, wtaczyéirozpo- lasera
cza¢ niwelacje. Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci
poziomowania linii poziomej potrzebna jest
wolna przestrzen o wymiarach ok. 5 x 5 m.

A

— Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe na stabilnym,
rownym podtozu, doktadnie posrodku miedzy
$ciang A i Sciang B. Odczekad az urzadzenie
wypoziomuje sie w trybie pracy poziomej.

=

— Ustawi¢ wysoko$¢ urzadzenia pomiarowego
(na statywie albo ewentualnie podktadajac \
co$ pod urzadzenie) tak, aby punkt przeciecia
linii lasera doktadnie pokrywat sie z zaznaczo-
nym uprzednio punktem II na $cianie B.

— W odlegtosci 2,5 m od urzadzenia pomiarowe-
g0 zaznaczyc¢ na obu $cianach srodek linii lase-
ra (punkt I na $cianie A i punkt II na $cianie B).

— Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe o 180°, nie ! Dol
zmieniajac jego wysokosci. Skierowac jego Iﬂ/ﬁ/ i = @
wiazke na $ciane A tak, aby pionowa linia »r
lasera przebiegata przez uprzednio zaznaczo- d A\
ny punkt 1. Odczeka¢ az urzadzenie pomiaro- \\\
we sie wypoziomuje i zaznaczy¢ punkt prze- X
ciecia linii lasera na $cianie A (punkt III). »
— Z réznicy d miedzy oboma zaznaczonymi g~
punktami I i Il na $cianie A wyniknie rzeczy- |
wiste odchylenie urzadzenia pomiarowego - -
od pozycjonowanej wysokosci. //B\ A
Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,, ., 0 7
oblicza sie w nastepujacy sposob: — Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe o 180° i usta-
dimax = Podwojna odlegtos$é miedzy $cianami wic¢ je w odlegtosci 5 m, a nastepnie odcze-
x 0,3 mm/m kac az sie wypoziomuje.
Przyktad: W przypadku odlegtosci miedzy $cia- — Ustawi¢ wysokos$¢ urzadzenia pomiarowego
nami wynoszacej 5 m maksymalnie dopuszczal- (na statywie albo ewentualnie podktadajac
ne odchylenie moze wynosi¢ cos pod urzadzenie) tak, aby $rodek linii
dipax = 2 x5 m x 0,3 mm/m =3 mm. Oznacza to, lasera doktadnie pokrywat sie z zaznaczonym
ze zaznaczone punkty moga by¢ od siebie uprzednio punktem II na Scianie B.

oddalone o najwyzej 3 mm.
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— Zaznaczy¢ nascianie A $rodek linii lasera jako
punkt III (pionowo nad wzgl. pod punktem I).

— Zréznicy d miedzy oboma zaznaczonymi
punktami I i IIT na $cianie A wyniknie rzeczy-
wiste odchylenie urzadzenia pomiarowego
od poziomu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,, ..
oblicza sie w nastepujacy sposob:

dpax = Podwajna odlegto$¢ miedzy $cianami

x 0,3 mm/m

Przyktad: W przypadku odlegtosci miedzy $cia-
nami wynoszacej 5 m maksymalnie dopuszczal-
ne odchylenie moze wynosi¢

drax =2 x5 m x 0,3 mm/m =3 mm. Oznacza to,
ze zaznaczone punkty moga by¢ od siebie
oddalone o najwyzej 3 mm.

Doktadnos¢ poziomowania pionowej linii lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci pozio-

mowania linii pionowej potrzebny jest otwor

drzwiowy. Po obu stronach drzwi musi by¢ mini-

mum 2,5 m miejsca. Niezbedne jest tez stabilne

podtoze.

— Ustawic¢ urzadzenie pomiarowe w odlegtosci
2,5 m od otworu drzwiowego na statym,
rownym podtozu (nie na statywie). Odczekaé

samowypoziomowanie si¢ urzadzenia pomia-

rowego w trybie pracy krzyzowym i skiero-
wac linie lasera na otwor drzwiowy.

— Zaznaczy¢ srodek poziomej linii lasera na
podtodze w otworze drzwiowym (punkt I),
w odlegtosci 5 m po drugiej stonie otworu
drzwiowego (punkt II), jak rowniez na gérnej
framudze otworu drzwiowego (punkt III).

e
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— Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe po drugiej
stronie otworu drzwiowego, doktadnie za
punktem II. Odczeka¢, az urzadzenie pomia-
rowe sie wypoziomuje i skierowa¢ pionowa
linie lasera tak, by jej sSrodek przebiegat
doktadnie przez punkty I'i II.

— Zrdznicy d miedzy punktem IIT i Srodkiem linii
lasera na gornej framudze otworu drzwio-
wego wyniknie rzeczywiste odchylenie urza-
dzenia pomiarowego od pionu.

— Nalezy zmierzy¢ wysokos$¢ otworu drzwio-
wego.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,, .,
oblicza sie w nastepujacy sposob:

dax = Podwojna wysokosé otworu drzwiowego
x 0,3 mm/m

Przyktad: W przypadku otworu drzwiowego

o wysokosci 2 m maksymalnie dopuszczalne
odchylenie moze wynosic:

dmax =2 x2mx0,3mm/m =1,2 mm. Oznacza
to, ze zaznaczone punkty moga by¢ od siebie
oddalone o najwyzej 1,2 mm.

Bosch Power Tools
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Wskazowki dotyczace pracy

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko
srodka linii lasera. Szerokos$¢ linii laserowej
zmienia sie w zaleznosci od odlegtosci.

Praca z podstawa z podziatka

Podstawa z podziatkg katowa 12 pomaga

W pozycjonowaniu urzagdzenia pomiarowego
wzdtuz lini referencyjnej i w wyswietlaniu
pionowej linii lasera pod katem 45° lub 90°
w stosunku do linii referencyjne;.

Urzadzenie pomiarowe wraz z wbudowanym
przytagczem do statywu 6 umiesci¢ na kotku cen-
trujacym 16 podstawy z podziatka. Urzadzenie
nalezy umiesci¢ na podstawie z podziatkg w taki
sposob, aby pionowa linia lasera (w zaleznosci
od zadanego kata) przebiegata przez srodek
wskaznika ustawienia 13, 14 |lub 15.

Ustawi¢ potozenie podstawy 12 za pomoca
odpowiednich wskaznikow 13, 14 lub 15 do
wybranej linii referencyjne;j.

Praca z ptytka pomiarowa (osprzet)
(zob. rys. E-F)

Za pomoca ptytki pomiarowej 20 mozna prze-
niesc znacznik lasera na podtoze wzglednie jego
wysokos$c¢ na Sciane.

Za pomoca pola zerowego i podziatki mozna do-
kona¢ pomiaru przesuniecia do pozadanej wyso-
kosci i nanies¢ je na innym miejscu. Pozwala to
unikna¢ precyzyjnego nastawiania urzadzenia na
wysokos¢, ktora ma zostac przeniesiona.

Ptytka pomiarowa 20 pokryta jest warstwg od-
blaskowa, co zapewnia lepszg widocznos¢ pro-
mienia lasera przy wiekszej odlegtosci badz przy
silnym $wietle stonecznym. Zwiekszona widocz-
nos$¢ promienia jest zauwazalna, tylko gdy sie
patrzy na ptytke réwnolegle do emitowanej
wigzki lasera.

e

Praca ze statywem (osprzet)

Aby zapewni¢ stabilng podstawe pomiaru z usta-
long wysokoscia, zaleca sie uzycie statywu. Urza-
dzenie pomiarowe wraz z wbudowanym przyta-
czem 6 przykrecic¢ do statywu, ktéry jest wyposa-
zony w gwint przytaczeniowy 1/4" i zamocowaé
je za pomoca $ruby ustawczej na statywie.

Praca z odbiornikiem (osprzet) (zob. rys. G)

W przypadku niekorzystnych warunkow oswiet-
leniowych (jasne pomieszczenie, bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych), a takze przy
wiekszych odlegtosciach, nalezy stosowac od-
biornik laserowy (aby tatwiej odnalez¢ linie
lasera) 21. Do prac z odbiornikiem lasera nalezy
wigczac funkcje pulsacyjng (zob. ,,Funkcja
pulsacji“, str. 134).

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowywujag
Swiatto zewnetrzne. Dzieki temu czerwone
$wiatto lasera jest znacznie uwydatnione.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z lase-
rem jako okularéw ochronnych. Okulary do
pracy z laserem stuza do lepszej identyfikacji
plamki lub linii lasera, a nie do ochrony przed
promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z la-
serem jako okularow stonecznych, ani uzy-
wac ich w ruchu drogowym. Okulary do
pracy z laserem nie zapewniajg catkowitej
ochrony przed promieniowaniem UV i utrud-
niajg rozroznianie kolorow.
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Przyktady zastosowania (zob. rys. H-K)

Uktadanie ptyt podtogowych pod katem
prostym (45°) (zob. rys. J)

Urzadzenie pomiarowe wraz z wbudowanym
przytagczem do statywu 6 umiesci¢ na kotku cen-
trujacym 16 podstawy z podziatka. Urzadzenie
nalezy umiesci¢ na srodkowym wypuktym wytto-
czeniu podstawy z podziatkg 12 w taki sposdb,
aby pionowa linia lasera przebiegata przez
$srodek wskaznika ustawienia 15. Ustawi¢ poto-
zenie podstawy za pomoca wskaznika ustawie-
nia 13 lub 14 do linii referencyjnej.

W przypadku liniowo-krzyzowego lub piono-
wego trybu pracy pionowa linia lasera wyznacza
na podtodze kat prosty (45°) do linii referencyj-
nej. Ptyty podtogowe nalezy uktada¢ wedtug tej
linii.

Przeniesienie punktu podtoza (pion) na sufit
(zob. rys. K)

Narysowac dwie przecinajace sie pod katem
prostym linie, przechodzace przez punkt, ktory
ma zostac przeniesiony na sufit. Umiesci¢ pod-
stawe z podziatkg 12 na skrzyzowanych liniach
i skorygowac jej potozenie, kierujac sie wskaz-
nikami 13 i 14.

Urzadzenie pomiarowe wraz z wbudowanym
przytaczem do statywu 6 umiesci¢ na kotku cen-
trujgcym 16 podstawy z podziatka. Urzadzenie
nalezy umiesci¢ na jednym z zewnetrznych
wypuktych wyttoczen podstawy z podziatkg

w taki sposéb, aby pionowa linia lasera prze-
biegata przez srodek odpowiedniego wskaznika
ustawienia 13 lub 14. Wybra¢ tryb pionowy

i zaznaczy¢ na suficie $rodek linii przebiegajacej
nad urzadzeniem pomiarowym.

Przekreci¢ urzadzenie pomiarowe na podstawie
0 90°, uwazajac przy tym, aby podstawa sie nie
przesuneta. Po wypoziomowaniu zaznaczy¢
punkt przeciecia linii pionowej z wykreslona
uprzednig linig. Punkt przeciecia obu tych linii
jest wtasnie poszukiwanym punktem znajduja-
cym sie doktadnie pionowo ponad punktem na
podtodze.

e
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac
i transportowac tylko w futerale ochronnym 17
lub w walizce 18.

Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac
w czystosci.

Nie wolno zanurzaé¢ urzadzenia pomiarowego
w wodzie ani innych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wil-
gotnej, miekkiej $ciereczki. Nie uzywac zadnych
srodkdéw czyszczacych ani zawierajacych
rozpuszczalnik.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic pta-
szczyzny przy otworze wylotowym wiazki lasero-
wej, starannie usuwajac ktaczki kurzu.

Jesli urzadzenie pomiarowe, mimo starannych
metod produkcji i kontroli ulegtoby awarii,
naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany
serwis elektronarzedzi firmy Bosch. Nie wolno
samemu otwiera¢ urzagdzenia pomiarowego.

Przy wszystkich zapytaniach i zamoéwieniach
czesci zamiennych, prosze podac koniecznie
10 cyfrowy numer katalogowy podany na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia pomiarowego.

W razie koniecznos$ci naprawy urzadzenie
pomiarowe nalezy przestaé w futerale
ochronnym 17 lub w walizce 18.

Osprzet
Futerat17 ................. 1609 203 X77
Walizka narzedziowa 18. ... ... 2 605 438 682

Okulary do pracy z laserem 19 .. 2 607 990 031
tata miernicza ze stopkg 20 ... 2 607 002 195

Odbiornik lasera21 .......... 0 601 069 100
Statyw budowlany BS 150... .. 0 601 096 974
Uniwersalny uchwyt BM 1 ... .. 0601 015 AOO
Pret teleskopowy BT 350...... 0601 015 B0OO

Bosch Power Tools
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Obtuga klienta oraz doradztwo
techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy
i konserwacji nabytego produktu oraz dostepu
do czes$ci zamiennych prosimy zwracac sie do
punktow obstugi klienta. Rysunki techniczne
oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem:

www.bosch-pt.com

Zespot doradztwa technicznego firmy Bosch
stuzy pomoca w razie pytan zwiagzanych z zaku-
pem produktu, jego zastosowaniem oraz regu-
lacjg urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp. z o.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60

Faks: +48 (022) 715 44 41
E-Mail: bsc@pl.bosch.com
Infolinia Dziatu Elektronarzedzi:
+48 (801) 100 900

(w cenie potaczenia lokalnego)
E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

e

Usuwanie odpadoéow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie
powinny zostac¢ dostarczone do utylizacji
zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Nie nalezy wyrzucac urzadzen
pomiarowych do odpadéw domo-
wych!
Zgodnie z europejska wytyczna
2002/96/WE dotyczaca zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego
i elektronicznego i jej stosowania w prawie
krajowym, wyeliminowane niezdatne do uzycia
urzadzenia pomiarowe nalezy zbiera¢ osobno
i poddac¢ wtornej przerébce zgodnie z zasadami
ochrony $rodowiska.

Akumulatory/Baterie:

Akumulatorow/baterii nie nalezy wyrzucac¢ do
odpadow domowych, nie wolno ich wrzuca¢ do
ognia lub do wody. Akumulatory/baterie nalezy
zbiera¢, odda¢ do ponownej przerobki lub
usunaé¢ w sposob zgodny z zasadami ochrony
srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng 91/157/EWG
uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie
musza zosta¢ poddane utylizacji.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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Bezpecnostni predpisy

Aby se s pFistrojem bezpecné a spo-
lehlivé pracovalo, je tieba cist ves-
keré pokyny. Nikdy nezpisobte va-
rovny Stitek na pristroji necitelnym.
TYTO POKYNY DOBRE USCHO-
VEJTE.

» Pozor - pokud se pouzije jiné nez zde uve-
dené ovladaci nebo sefizovaci vybaveni
nebo provedou jiné postupy, mizZe to vést
k nebezpecné expozici zafenim.

» MéFici pristroj se dodava s varovnym stitkem
v angli¢tiné (v zobrazeni méFiciho pFistroje
na grafické strané oznaceny c¢islem 10).

» Pred prvnim uvedenim do provozu prelepte
anglicky varovny stitek dodavanou samo-
lepkou ve Vasem narodnim jazyce.

Nikdy nesmérujte laserovy
paprsek na osoby nebo zvirata a
ani sami se do paprsku laseru
nedivejte. Tento méfrici pristroj
vytvari laserové zareni tridy 2
podle IEC 60825-1. Tim muzete
osoby oslnit.

e
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» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako
ochranné bryle. Bryle pro praci s laserem
slouzi k lepSimu rozpoznani laserového paprs-
ku, ale nechrani pred laserovym paprskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako
slunecni bryle nebo v silni¢nim provozu.
Bryle pro praci s laserem nenabizeji komplet-
ni ochranu pred UV zafenim a snizuji vnimani
barev.

» Mévici pristroj nechte opravit kvalifikova-
nym odbornym personalem a jen original-
nimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, ze
bezpecnost pristroje zlistane zachovana.

» Nenechte déti pouzivat laserovy mérici p¥i-
stroj bez dozoru. Mohou neumyslné oslnit
osoby.

» Nepracujte s méricim pristrojem v prostredi
s nebezpecim vybuchu, v némz se nachazeji
hoFlavé kapaliny, plyny nebo prach. V méfi-
cim pristroji se mohou vytvaret jiskry, jez
zapali prach nebo plyny.

Funkéni popis

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho
pristroje a nechte tuto stranu béhem ¢teni
navodu k obsluze oto¢enou.

Urcujici pouziti
Mérici pristroj je urcen ke zjisténi a kontrole
vodorovnych a kolmych ¢ar.

Bosch Power Tools
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Technicka data

Laser kfizovych pfimek

GLL 2-50
Professional

Objdnaci ¢islo 3601 K63 1..
Pracovni dosah

- standardné 20 m
- s pulzni funkci 15 m
- s pfijimacem laseru 50 m
Presnost nivelace +0,3 mm/m
Rozsah samonivelace typicky +4°
Doba nivelace typicky <4s

Provozni teplota

-10 °C ... +50 °C

Skladovaci teplota

-20°C..+70 °C

Relativni vlhkost vzduchu max. 90 %
Trida laseru 2
Typ laseru 635 nm, <1 mW
Ce >3,33
nejkratsi délka impulzu 1/1600 Hz
Otvor stativu 1/4"
Baterie 3x 1,5V LR6 (AA)
Provozni doba ca. 12 h
Vypinaci automatika po ca. 30 min
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 0,45 kg

Rozméry

118 x 57 x 89 mm

Stupen kryti

IP 54 (ochrana proti prachu a strikajici vodé)

Dbejte prosim objednaciho ¢isla na typovém Stitku Vaseho méficiho pfistroje, obchodni ozna¢eni jednotlivych

méficich pristroji se mize ménit.

K jednoznacné identifikaci Vaseho mériciho pristroje slouzi sériové Cislo 9 na typovém Stitku.
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Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na zobrazeni méficiho pristroje na obrazkové
strané.

=

Vystupni otvor laserového paprsku
Ukazatel pulzni funkce

Tlacitko pulzni funkce

Tlacditko druhd provozu

Ukazatel baterie

Otvor pro stativ 1/4"

Spinac¢

Kryt prihradky baterie

Sériové ¢islo

W 00 NG A~ WN

(=Y
o

Varovny Stitek laseru

=
=

Aretace krytu prihradky pro baterie

[=Y
N

Vyrovnavaci ter¢*

Vyrovnavaci pomdcka 0° na vyrovnavacim
terci

[=Y
w

(=Y
n

Vyrovnavaci pomdcka 90° na vyrovnavacim

terci

15 Vyrovnavaci pom(icka 45° na vyrovnavacim
terci

16 Kolik na vyrovnavacim terc¢i

17 Ochranna taska*

18 Kufr*

19 Bryle pro praci s laserem*

20 Mérici deska s patkou*

21 Pfijimac laseru®

* Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi do

standardni dodavky.

Montaz

Nasazeni/vyména baterii

Vyhradné pouzivejte alkalicko-manganové
baterie.

K otevreni krytu prihradky baterie 8 stlacte
aretaci 11 ve sméru Sipky a kryt prihradky baterie
odejméte. Vsad'te dodavané baterie. Dbejte
pfitom na spravné polovani podle zobrazeni na
vnitfni strané prihradky pro baterie.

e
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Blika-li ukazatel baterie 5 ¢ervené, pak musite
baterie vyménit.

Nahradte vzdy vSechny baterie soucasné. Pou-
Zijte pouze baterie jednoho vyrobce a stejné
kapacity.

» Pokud méfrici pristroj delsi dobu nepouzi-
vate, vyjméte z néj baterie. Baterie mohou
pri delsim skladovani korodovat a samy se
vybit.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chrainte mérici pristroj pred vlhkem a pfi-
mym slune¢nim zarenim.

» Nevystavujte méFici pFistroj Zzadnym extrém-
nim teplotam nebo teplotnim vykyviim.
Nenechavejte jej napf. delsi dobu lezet v auté.
Pri vétsich teplotnich vykyvech nechte mérici
pristroj nejprve vytemperovat, nez jej uvedete
do provozu. Prfi extrémnich teplotach nebo
teplotnich vykyvech miize byt omezena
presnost pfristroje.

» Zabraiite prudkym naraziim nebo padim
mériciho pristroje. Po silnych vnéjsich vli-
vech na méfici pfistroj by se méla pred dalsi
praci vzdy provést kontrola presnosti (viz
,Presnost nivelace®).

» Pokud méFici pFistroj pfepravujete, vypnéte
jej. Pri vypnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi
prudkych pohybech se jinak mize poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Pro zapnuti méficiho pristroje posunte spina¢ 7
do polohy ,,@ on* (pro prace bez nivela¢ni auto-
matiky) nebo do polohy ,, §g on“ (pro préce s ni-
vela¢ni automatikou). Méfici pristroj vysila ihned
po zapnuti z vystupnich otvor( 1 laserové primky.

» Nesmeérujte laserovy paprsek na osoby
nebo zviFata a nedivejte se sami do néj a to
ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti mériciho pristroje posunte spina¢ 7
do polohy ,,off“. Pri vypnuti se kyvna jednotka
zajisti.

Bosch Power Tools
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Deaktivace vypinaci automatiky

Mérici pristroj se po 30 min. doby provozu auto-
maticky vypne. Pro deaktivaci vypinaci automa-
tiky podrzte pfi zapnuti mériciho pristroje 3 sec.
stlac¢ené tlacitko druh(i provozu 4. Je-li vypinaci
automatika deaktivovanad, laserové primky
kratce na 3 sec. zablikaji.
» Neponechavejte zapnuty mérici pristroj bez
dozoru a po pouzivani jej vypnéte. Mohly by
byt laserovym paprskem oslnény jiné osoby.

Pro aktivaci vypinaci automatiky méfici pfistroj
vypnéte a opét zapnéte (bez stlaceného tlacitka
druhd provozu 4).

Druhy provozu (viz obrazek A-D)
Mérici pristroj disponuje vice nez tfemi druhy
provozu, mezi kterymi mizete kdykoli ménit:

— vodorovny provoz ,,=“: vytvari vodorovnou
laserovou primku,

— svisly provoz ,,I: vytvari svislou laserovou
primku,

— provoz krizovych pfimek ,,+“: vytvari vodorov-
nou a svislou laserovou primku.

Po zapnuti se méfici pristroj nachazi v provozu
kFizovych pfimek. Pro zménu druhu provozu
stlacujte tlacitko druhd provozu 4.

VSechny tfi druhy provozu lze zvolit jak s nivelac-
ni automatikou, tak i bez ni.

Pulzni funkce

Pro prace s prijimacem laseru 21 musi byt —
nezavisle na zvoleném druhu provozu — aktivo-
vana pulzni funkce.

V pulzni funkci blikaji laserové pfimky s velmi
vysokou frekvenci a budou tim zjevné pro
prijimac laseru 21.

Pro zapnuti pulzni funkce stlacte tlacitko 3. Pri
zapnuté pulzni funkci sviti ukazatel 2 zelené.

Pro lidské oko je viditelnost laserovych pfimek
pri zapnuté pulzni funkci snizena. Proto pro
prace bez prijimace laseru pulzni funkci novym
stlacenim tlacitka 3 vypnéte. Pfi vypnuté pulzni
funkci zhasne ukazatel 2.

Nivela¢ni automatika

Prace s nivelaéni automatikou (viz obr. C)

Mérici pristroj postavte na vodorovny, pevny
podklad nebo jej upevnéte na bézny fotostativ.

Pro prace s nivela¢ni automatikou posurite
spina¢ 7 do polohy ,, g on*.

Nivela¢ni automatika automaticky vyrovna
nerovnosti uvniti rozsahu samonivelace +4°.
Jakmile uz laserové primky neblikaji, je mérici
pristroj znivelovan.

Neni-li automaticka nivelace mozna, napf. proto,
ze se plocha stanovisté mériciho pristroje od-
chyluje vice nez 4° od horizontaly, pak laserové
primky blikaji. V tom pripadé postavte mérici
pristroj vodorovné a vyckejte samonivelace.

Pri otfesech nebo zménach polohy béhem pro-
vozu se méfrici pristroj automaticky opét znive-
luje. Po obnovené nivelaci zkontrolujte polohu
vodorovné resp. svislé primky laseru ve vztahu k
referen¢nimu bodu, aby se zabranilo chybam.

Prace bez nivelacni automatiky (viz obr. D)

Pro prace bez nivela¢ni automatiky posunte
spina¢ 7 do polohy ,,@ on®. Pfivypnuté nivelaéni
automatice laserové primky trvale blikaji.

Pri vypnuté nivelacni automatice mizete drzet

mérici pristroj volné v ruce nebo polozit na na-
klonény podklad. V provozu kfizovych pfimek uz
neprobihaji dvé laserové primky nutné vzajemné
kolmo.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Presnost nivelace

Vlivy na pfesnost

Nejvétsim vlivem plisobi teplota okoli. Zvlasté
od podlahy nahoru probihajici teplotni rozdily
mohou paprsek laseru odchylit.

Ponévadz je vrstveni teploty v blizkosti podlahy
nejvetsi, méli by jste méfici pfistroj od mérené
drahy 20 m vzdy namontovat na stativ. Mimo to
postavte mérici pristroj podle moznosti do
stfedu pracovni plochy.

Vedle vnéjsich vlivii mohou vést k odchylkam i
pristrojem specifikované vlivy (jako napfr. pady
nebo prudké narazy). Zkontrolujte proto pred
kazdym zacatkem prace presnost mériciho pfri-
stroje.

Zkontrolujte pokazdé nejprve vyskovou presnost
a téz presnost nivelace vodorovné primky laseru,
poté presnost nivelace svislé primky laseru.

Pokud by méfici pristroj pri jedné z kontrol
prekrocil maximalni odchylku, pak jej nechte v
servisu Bosch opravit.

Kontrola vyskové presnosti vodorovné primky

Pro kontrolu potrebujete 5 m dlouhou volnou
mérici drahu na pevném zakladu mezi dvéma
sténami A a B.

— Namontujte mérici pristroj blizko stény A na
stativ nebo jej poloZte na pevny, rovny pod-
klad. Méfici pFistroj zapnéte. Zvolte provoz
kFizovych pfimek s nivelacni automatikou.

A ] B
| I
| ——
_\_‘—ﬁ;\—’,— ‘\(_g. =
I 7 / =

5m

— Nasmérujte laser na blizkou sténu A a nechte
méfici pFistroj znivelovat. Oznacte stfed
bodu, na némz se pfimky laseru na sténé krizi
(bod 1).

e
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Otocte méfici pristroj o 180°, nechte jej zni-
velovat a oznacte stred krizeni prfimek laseru
na protéjsi sténé B (bod II).

Umistéte méfici pristroj — bez jeho otoceni -
pobliz stény B, zapnéte jej a nechte
znivelovat.

A

>

Vyrovnejte mérici pristroj vyskové tak (s po-
moci stativu nebo pripadné podlozenim), aby
bod krizeni primek laseru presné zasahl
predtim oznaceny bod II na sténé B.

Otocte méfici pristroj o 180° bez zmény
vysky. Nasmérujte jej na sténu A tak, aby svisla
primka laseru bézela skrz jiz oznaceny bod 1.
Nechte méfici pristroj znivelovat a oznacte
bod krizeni primek laseru na sténé A (bod III).
Rozdil d obou oznacenych bod( I a Il na
sténé A udava skutec¢nou vyskovou odchylku
mériciho pristroje.
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Maximalni dovolenou odchylku d,,,, vypocitate
nasledovné:

dax = dvojndsobnd vzdalenost stén x 0,3 mm/m
Priklad: pfi vzdalenosti stén 5 m smi ¢init maxi-
malni odchylka

dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m =3 mm. Znacky
sméji tedy lezet nejvySe 3 mm od sebe.

Kontrola pfesnosti nivelace vodorovné piimky

Pro kontrolu potfebujete volnou plochu ca.

5x5m.

— Postavte méfici pFistroj na pevny, rovny zaklad
doprostred mezi stény A a B. Nechte méfici
pristroj ve vodorovném provozu znivelovat.

— Oznacte ve vzdalenosti 2,5 m od méficiho
pristroje na obou sténach stied primky
laseru (bod I na sténé A a bod II na sténé B).

-
>
-
>
>
>
>
>

-
-
-
-
P2
-
-
-

— Postavte méfici pristroj oto¢eny o 180° ve
vzdalenosti 5 m a nechte jej znivelovat.

— Vyrovnejte méfrici pristroj vyskove tak (s po-
moci stativu nebo pripadné podlozenim), aby
bod stfed pfimky laseru presné zasahl pred-
tim oznaceny bod II na sténé B.

e

— Oznacte na sténé A stied pfimky laseru jako
bod III (svisle nad pfip. pod bodem I).

— Rozdil d obou oznacenych bodd I a Il na
sténé A udava skutec¢nou odchylku méficiho
pfistroje od vodorovné roviny.

Maximalni dovolenou odchylku d,,,, vypocitate
nasledovné:

dax = dvojndsobnd vzdalenost stén x 0,3 mm/m
Priklad: pfi vzdalenosti stén 5 m smi ¢init maxi-
malni odchylka

dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m =3 mm. Znacky
smeéji tedy leZet nejvySe 3 mm od sebe.

Kontrola pfesnosti nivelace svislé pFimky

Pro kontrolu potfebujete otvor dvefi, u néhoz je
(na pevném zakladu) na kazdé strané dveri
nejméné 2,5 m mista.

— Postavte mérici pristroj ve vzdalenosti 2,5 m
od otvoru dveri na pevny, rovny podklad
(nikoli na stativ). Nechte méfrici pristroj v pro-
vozu krizovych primek znivelovat a nasmé-
rujte laserové primky na otvor dvefri.

— Oznacte stred svislé primky laseru na
podlaze otvoru dvefi (bod I), ve vzdalenosti
5 m na druhé strané otvoru dvefi (bod II) a
téz na hornim okraji otvoru dvefri (bod III).
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— PoloZte méfici pfistroj na druhé strané otvoru
dveri pfimo za bod II. Nechte méfici pristroj
znivelovat a vyrovnejte svislou pfimku laseru

tak, aby jeji stfed prochazel presné body I aIl.
— Rozdil d mezi bodem III a stfedem primky lase-

ru na hornim okraji otvoru dvefi udava skutec-
nou odchylku méficiho pristroje od svislé
roviny.

— Zmérte vySku otvoru dveri.

Maximalni dovolenou odchylku d,,,, vypocitate
nasledovné:

dax = dvojnasobna vyska otvoru dveri

x 0,3 mm/m

Priklad: pfi vy$ce otvoru dveri 2 m smi Cinit
maximalni odchylka

drax =2 x2mx0,3mm/m =1,2 mm. Znacky
sméji tedy lezet nejvyse 1,2 mm od sebe.

Pracovni pokyny

» K oznaceni pouzivejte pouze stied pFimky
laseru. Sitka laserové primky se méni se
vzdalenosti.

Prace s vyrovnavacim tercem

S pomoci vyrovnavaciho terce 12 mizete méfrici
pristroj vyrovnat na referencni pfimku nebo
zobrazit svislou laserovou pfimku v thlu 45°
nebo 90° vici referenéni primce.

Posad'te mérici pristroj otvorem stativu 6 na
kolik 16 na vyrovnavacim terci. Umistéte jej na
vyrovnavacim terci tak, aby svisla prfimka laseru
probihala stfredem (podle pozadovaného uhlu)
vyrovnavaci pomdcky 13, 14 nebo 15.
Vyrovnejte vyrovnavaci ter¢ 12 s pomoci kores-
pondujicich vyrovnavacich pom(icek 13, 14 nebo
15 na pozadovanou referenc¢ni primku.
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Prace s mérici deskou (prFislusenstvi)

(viz obrazky E-F)

S pomoci mérici desky 20 miizete prenést ozna-
¢eni laseru na podlahu pfip. vySku laseru na
sténu.

Pomoci nulového pole a stupnice mlizete zméfrit
presazeni k pozadované vysce a na jiném misté
je opét nanést. Tim odpada presné nastaveni
mériciho pristroje na prenasenou vysku.

Mérici deska 20 ma reflexni vrstvu, ktera zlepsu-
je viditelnost laserového paprsku ve velké vzda-
lenosti ev. za silného slune¢niho zareni. Zesileni
jasu lze rozpoznat jen tehdy, pokud se divate na
mérici desku rovnobézné s paprskem laseru.

Prace se stativem (prislusenstvi)

Stativ poskytuje stabilni, vySkové prestavitelny
mérici zaklad. Méfici pristroj nasadte otvorem
pro stativ 6 na zavit 1/4" stativu a pevné jej
pomoci stavéciho Sroubu stativu prisroubujte.

Prace s prijimacem laseru (pFislusenstvi)

(viz obr. G)

PFi nepfiznivych svételnych pomérech (svétlé
okoli, pfimy slunecni svit) a na vétsi vzdalenosti
pouzijte pro lepsi vyhledani laserovych primek
prijimac laseru 21. Pfi pracech s pfijimacem
laseru zapnéte pulznifunkci (viz ,Pulzni funkce®,
strana 144).

Bryle pro praci s laserem (prislusenstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo.

Proto se jevi Cervené svétlo laseru pro oko

svétlejsi.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako
ochranné bryle. Bryle pro praci s laserem
slouzi k lepSimu rozpoznani laserového
paprsku, ale nechrani pred laserovym
paprskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako
sluneéni bryle nebo v silni¢nim provozu.
Bryle pro praci s laserem nenabizeji komplet-
ni ochranu pred UV zafenim a snizuji vnimani
barev.

Bosch Power Tools
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Priklady prace (viz obrazky H-K)

Polozeni podlahovych desek pod uhlem 45°
(viz obr. J)

Posadte méfici pristroj otvorem stativu 6 na
kolik 16 na vyrovnavacim terci. Umistéte jej na
prostredni vyvySeni vyrovnavaciho terce 12 tak,
aby svisla pfimka laseru probihala stfedem
vyrovnavaci pomdcky 15. Vyrovnavaci terc¢ poté
vyrovnejte vyrovnavacimi pomuickami 13 nebo
14 na referencni primku.

PFi provozu kFizovych pfimek nebo svislém pro-
vozu ukazuje svisla pfimka laseru na podlaze
uhel 45° v(ci referen¢ni primce. Podlahové
desky rovnejte na tuto primku.

Pfeneseni bodu na podlaze (svislice) na strop
(viz obr. K)

Nakreslete dvé v pravém uhlu prekrizené primky
bodem, ktery chcete prenést na strop. Polozte
vyrovnavaci ter¢ 12 na krizeni pfimek a vyrovna-
vacimi pomlckami 13 a téz 14 jej na krizeni
primek vyrovnejte.

Posadte méfrici pristroj otvorem stativu 6 na
kolik 16 na vyrovnavacim terci. Umistéte jej na
jedno z obou vnéjsich vyvyseni na vyrovnavacim
terci tak, aby svisla prfimka laseru probihala stre-
dem prislusné vyrovnavaci pomucky 13 nebo 14.
Zvolte svisly provoz a na stropé oznacte stred
primky, jez probiha nad méficim pristrojem.
Otocte mérici pristroj na vyrovnavacim terci o
90°. Dbejte na to, aby se pritom vyrovnavaci
ter¢ neposunul. Po znivelovani oznacte prisecik
kolmé primky laseru s jiz ozna¢enou primkou.
Prisecik obou primek je preneseny bod svislice.

Udrzba a servis

Udrzba a &isténi

Uskladnujte a prevazejte mérici pristroj pouze v
dodavané ochranné tasce 17 pfrip. v kufru 18.
Udrzujte mérici pristroj vzdy Cisty.

Méfrici pristroj neponorujte do vody nebo jinych
kapalin.

Necistoty otrete vihkym, mékkym hadrikem.
Nepouzivejte zadné Cistici prostredky a roz-
poustédla.

e

Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim
otvoru laseru a dbejte pfitom na smotky.

Pokud by doslo pres peclivou vyrobu a zkusebni
metody u méficiho pristroje nékdy k vypadku,
nechte opravu provést v autorizovaném servisu
pro elektronaradi Bosch. Méfici pfistroj sami
neotvirejte.

Pri véech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné objed-
naci ¢islo podle typového stitku méficiho pfi-
stroje.

V pripadé opravy zaslete mérici pristroj v
ochranné tasce 17 pfrip. v kufru 18.

Prislusenstvi

Ochranna taska17........... 1609 203 X77
Kufrd8.................... 2 605 438 682
Bryle pro praci s laserem 19 ... 2 607 990 031
Mérici deska s patkou 20. . . ... 2 607 002 195
Prijimac laseru21 ........... 0 601 069 100
Stavebni stativ BS 150........ 0601 096 974
Univerzalni uchytkaBM1...... 0601 015 AOO
Teleskopicka ty¢ BT 350 ...... 0601 015 B0OO

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zdakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravée
a udrzbé Vaseho vyrobku a téz k nahradnim
dildm. Technické vykresy a informace k
nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pom(ize
pri otazkach ke koupi, pouzivani a nastaveni
vyrobk( a prislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.
Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420 (519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz
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Zpracovani odpadu

Mérici pristroje, prislusenstvi a obaly by mély
byt dodany k opétovnému zhodnoceni neposko-
zujicimu zivotni prostredi.

Pouze pro zemé EU:
Nevyhazujte mérici pristroje do
domovniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/ES o starych elektric-
kych a elektronickych zafizenich a
jejim prosazeni v narodnich zako-
nech musi byt neupotrebitelné méfrici pristroje
rozebrané shromazdény adodany k opétovnému
zhodnoceni neposkozujicimu zivotni prostredi.

Akumulatory/baterie:

Nevyhazujte akumulatory/baterie do domovniho
odpadu, do ohné nebo vody. Akumulatory/bate-
rie by se mély shromazdovat, recyklovat nebo
ekologicky zlikvidovat.

Pouze pro zemé EU:

Podle smérnice 91/157/EHS musi byt vadné
nebo vypotrebované akumulatory/baterie
recyklovany.

Zmény vyhrazeny.

Bosch Power Tools 1609 929 S02 | (17.3.09)
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Bezpecnostné pokyny

Aby ste mohli s tymto meracim pri-
strojom pracovat’ bez ohrozenia a
bezpecne, musite si precitat’ a dodr-
Ziavat’ vSetky pokyny. Vystrazna
znacka na ruénom elektrickom nara-
di musi byt vzdy identifikovatelna.
TIETO POKYNY SI DOBRE USCHO-
VAJTE.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu
uvedené obsluzné a aretacné prvky alebo
volite iné postupy. Méze to mat’ za nasledok
nebezpecni expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraz-
nym Stitkom v anglickom jazyku (na gra-
fickej strane tohto Navodu je na obrazku
meraci pristroj oznaéeny ¢islom 10).

» Predtym ako za¢nete meraci pristroj pouzi-
vat, prelepte anglicky text vystrazného
Stitka dodanou nalepkou v jazyku Vasej
krajiny.

Nesmerujte laserovy liuc¢ na
osoby ani na zvierata, ani sami sa
nepozerajte do laserového luca.
Tento meraci pristroj vyraba
laserové Ziarenie laserovej triedy
2 podla normy IEC 60825-1. Pri
nespravnom zaobchadzani by
mohlo doéjst k oslepeniu osob.

e

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochran-
né okuliare. Laserové okuliare slizia na
lepSie zviditelnenie laserového Iluca, pred
laserovym ziarenim v$ak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako sIlne¢né
okuliare alebo ako ochranné okuliare v cest-
nej doprave. Laserové okuliare neposkytuju
uplnu ochranu pred ultrafialovym ziarenim a
znizuju vnimanie farieb.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat’ len
kvalifikovanému personalu, ktory pouziva
originalne nahradné suciastky. Tym sa
zaruci, ze bezpecnost’ meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraite tomu, aby tento laserovy meraci
pristroj mohli bez dozoru pouzit’ deti. Mohli
by neumyselne oslepit’ iné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v
prostredi ohrozenom vybuchom, v ktorom
sa nachadzaju horlavé kvapaliny, plyny
alebo horlavy pripadne vybusny prach.

V tomto meracom pristroji sa mézu vytvarat’
iskry, ktoré by mohli uvedeny prach alebo
vypary zapalit’.

Popis fungovania

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obraz-
kami meracieho pristroja a nechajte si ju vyklo-
penu po cely cas, ked' ¢itate tento Navod na
pouzivanie.

Pouzivanie podla urcenia

Tento meraci pristroj je ur¢eny na zistovanie a
kontrolu vodorovnych a zvislych linii.
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Technické udaje

e

Slovensky | 151

Krizovy laser GLL 2-50
Professional
Vecné Cislo 3601 K63 1..
Pracovny dosah
- Standardne 20 m
— s pulzovou funkciou 15 m
- s laserovym prijimacom 50 m
Presnost nivelacie +0,3 mm/m
Rozsah samonivelacie typicky +4°
Doba nivelacie typicky <4s

Prevadzkova teplota

-10 °C ... +50 °C

Skladovacia teplota

-20°C..+70 °C

Relativna vlhkost vzduchu max. 90 %
Laserova trieda 2
Typ lasera 635 nm, <1 mW
Ce >3,33
minimalna doba impulzu 1/1600 Hz
Stativové uchytenie 1/4"
Batérie 3x 1,5V LR6 (AA)
Doba prevadzky cca 12 h
Vypinacia automatika po cca 30 min
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 0,45 kg

Rozmery

118 x 57 x 89 mm

Druh ochrany

IP 54 (ochrana proti prachu
a proti striekajucej vode)

VSimnite si laskavo vecné Cislo na typovom §titku Vasho produktu, pretoze obchodné nazvy meracich pristrojov sa

médzu odlisovat.

Na jednoznacnu identifikaciu Vasho meracieho pristroja sluzi sériové cislo 9 na typovom Stitku.

Bosch Power Tools
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Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponen-
tov sa vztahuje na vyobrazenie meracieho pri-
stroja na grafickej strane tohto Navodu na
pouZivanie.
1 Vystupny otvor laserového luca
Indikacia Pulzova funkcia
Tlac¢idlo Pulzova funkcia
Tlac¢idlo druhu prevadzky
Indikacia batérie
Stativové uchytenie 1/4"
Vypinaé
Vie¢ko priehradky na batérie
Sériové Cislo
Vystrazny $titok laserového pristroja
Aretdcia veka priehradky na batérie
12 Nastavovacia podlozka*

13 Nastavovacia pomdbcka 0° na nastavovacej
podlozke

14 Nastavovacia pomécka 90° na nastavovacej
podlozke

15 Nastavovacia pomécka 45° na nastavovacej
podlozke

16 Vystupok (kolik) na nastavovacej podlozke
17 Ochranna taska*

18 Kufrik*

19 Okuliare na zviditelnenie laserového lu¢a*
20 Meracia platnicka s patkou*

21 Laserovy prijimac*

* Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.

O oo ~NOOOA_WNDN

=
[ =]

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pouzivajte vylu¢ne alkalicko-manganové batérie.
Na otvorenie viecka priehradky na batérie 8
stlacte aretaciu 11 v smere Sipky a viecko prie-
hradky na batérie jednoducho vyberte. Vlozte
dodané batérie. Dajte pozor na spravne polo-
vanie podla vyobrazenia na vnutornej strane
priehradky na batérie.

Ked' indikacia batérie blika 5 ¢erveno, musite
batérie vymenit.

e

Vymienajte vzdy vSetky batérie sucasne. Pri jed-
nej vymene pouzivajte len batérie jedného vy-
robcu a vzdy také, ktoré maju rovnaku kapacitu.
» Ked meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pou-
Zivat, vyberte z neho batérie. Pocas dlhsieho
skladovania meracieho pristroja mézu batérie
skorodovat’ a samocinne sa vybit.

Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chrante pred vlhkom a pred
priamym slneénym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym
teplotam ani Ziadnemu kolisaniu teplot.
Nenechavajte ho odloZzeny dlhsi ¢as napr.

v motorovom vozidle. V pripade vac¢sieho
rozdielu tepl6t nechajte najprv meraci pri-
stroj pred jeho pouzitim temperovat’ na
teplotu prostredia, v ktorom ho budete
pouzivat. Pri extrémnych teplotach alebo v
pripade kolisania teplot mdéze byt negativne
ovplyvnena preciznost’ meracieho pristroja.

» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo pa-
dom meracieho pristroja. V pripade intenziv-
nejSieho vonkajSieho zasahu by ste mali
predtym, ako budete pokracovat’ v praci,
vzdy vykonat skusku presnosti (pozri
,Presnost nivelacie®).

» Ak budete meraci pristroj prepravovat’ na
iné miesto, vypnite ho. Pri vypnuti sa
vykyvna jednotka zablokuje, inak by sa mohla
pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Na zapnutie meracieho pristroja posurite vypi-

na¢ 7 do polohy ,,@ on“ (pre pracu bez nive-

la¢nej automatiky), alebo do polohy ,,'b on“

(pre pracu s nivelacnou automatikou). lhned po

zapnuti za¢ne meraci pristroj vysielat’ laserové

|u¢e z vystupnych otvorov 1.

» Nesmerujte laserovy lu¢ na osoby ani na
zvierata, ani sa sami nepozerajte do lasero-
vého luca, dokonca ani z vacsej vzdialenosti.

Ak chcete meraci pristroj vypnat’ posurite vypi-

na¢ 7 do polohy ,off“. Pri vypnuti sa vykyvna

jednotka zablokuje.
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Deaktivovanie vypinacej automatiky

Po prevadzkovej dobe 30 min. sa meraci pristroj
automaticky vypne. Ak chcete deaktivovat' vypi-
naciu automatiku zapnutého meracieho pri-
stroja, podrzte tlac¢idlo druhu prevadzky 4
stlacené na dobu 3 sekundy. Ked' je vypinacia
automatika deaktivovanad, laserové cCiary po

3 sekundach kratko blikaju.

» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez
dozoru a po pouziti meraci pristroj vzdy vyp-
nite. Laserovy lu¢ by mohol oslepit’ iné osoby.

Ak chcete aktivovat' automatické vypinanie,
meraci pristroj vypnite a opat’ ho zapnite (bez
stlacenia tlacidla druhu prevadzky 4).

Druhy prevadzky (pozri obrazky A-D)

Tento meraci pristroj umoznuje pouzivat’ tri

druhy prevadzky, medzi ktorymi mozete

kedykolvek prepinat’

— Horizontalna prevadzka ,,—: vytvara vodo-
rovnu laserovd liniu,

— Vertikalna prevadzka ,,I“: vytvara zvislu
laserovu liniu,

— Krizova prevadzka ,,+“: vytvara jednu vodo-
rovnu a jednu zvislu laserovu liniu.

Po kazdom zapnuti sa meraci pristroj nachadza
v krizovej prevadzke. Ak chcete zmenit druh
prevadzky stlacte tlacidlo druhu prevadzky 4.

V8etky tri druhy prevadzky sa daju zvolit rovnako
s nivelacnou automatikou ako aj bez nivelacnej
automatiky.

Pulzova funkcia

Pre pracu s laserovym prijimacom 21 treba —
bez ohladu na zvoleny druh prevadzky pristroja
— aktivovat’ pulzovu funkciu.

V pulzovej funkcii blikaju laserové Ciary vo velmi
vysokej frekvencii a tym sa stavaju pre laserovy
prijimac¢ 21 identifikovatelné.

Ak chcete zapnut pulzovu funkciu, stlacte tla-
¢idlo 3. Ked' je pulzova funkcia zapnuta, svieti
indikacia 2 zeleno.

Ked' je zapnuta pulzova funkcia, je viditelnost’ la-
serovych lucov pre udské oko znizena. Pre pracu
bez laserového prijimaca vypnite preto pulzovu
funkciu opatovnym stlacenim tlacidla 3. Ked' je
pulzova funkcia vypnuta, indikacia 2 zhasne.

e
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Nivela¢na automatika

Praca s nivelacnou automatikou
(pozri obrazok C)

Postavte meraci pristroj na vodorovnu a pevnu
podlozku, alebo ho upevnite na nejaky bezny
fotograficky stativ.

Pri praci s nivela¢nou automatikou posurite vypi-
na¢ 7 do polohy ,, Jg on“.

Nivela¢na automatika vyrovnava nerovnosti v
rozsahu samonivelacie +4° automaticky. Len ¢o
prestanu laserové uce blikat, je meraci pristroj
nivelovany.

Ak nie je automaticka nivelacia mozna, napr.
preto, Ze plocha stanoviska meracieho pristroja
sa odchyluje od vodorovnej roviny o viac ako 4°,
laserové luce blikaju. V takomto pripade postav-
te meraci pristroj do vodorovnej polohy a
pockajte, kym sa uskuto¢ni samonivelacia.

V pripade otrasov alebo pri zmenach dizky
pocas prevadzky sa meraci pristroj opat’ auto-
maticky niveluje. Po novej nivelacii znovu skon-
trolujte polohy vodorovnej resp. zvislej laserovej
linie k referen¢nym bodom, aby ste sa vyhli
chybam merania.

Praca bez nivela¢nej automatiky
(pozri obrazok D)

Pre pracu bez nivelacnej automatiky posurite
vypina¢ 7 do polohy ,,@ on“. Ked je nivela¢na
automatika vypnuta, laserové luce blikaju trvalo.
Pri vypnutej nivelacnej automatike mézete
zobrat’ meraci pristroj volne do ruk, alebo ho
mozete polozit’ na Sikmu plochu. Pri krizovej
prevadzke uz nebudu dve laserové linie pre-
biehat’ navzajom voci sebe v pravom uhle.

Presnost’ nivelacie

Faktory ovplyviujlce presnost’

Najvacsi vplyv na presnost’ merania ma teplota
okolia. Najma rozdiely teploty prechadzajice od

zeme smerom hore mdzu sposobit’ vychylenie
laserového luca.

PretoZe teplotné vrstvy su v blizkosti zeme
najvacsie, mali by ste meraci pristroj pri vzdia-
lenostiach od 20 m vzdy namontovat’ na stativ.
Okrem toho umiestnite podla moznosti meraci
pristroj do stredu pracovnej plochy.

Bosch Power Tools
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Odchylky mézu okrem vonkajsich vplyvov vyvola-
vat’ aj vplyvy, ktoré su $pecifické pre dany
meraci pristroj (ako napr. pady alebo prudké
narazy). Skontrolujte preto presnost’ meracieho
pristroja pred kazdym zaciatkom prace.

Vzdy najprv skontrolujte vySkovu presnost’ ako aj
presnost’ nivelacie vodorovnej laserovej linie,
potom presnost nivelacie zvislej laserovej linie.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych
skusok prekracoval maximalnu povolenu od-
chylku, dajte ho opravit’ v autorizovanom servise
firmy Bosch.

Kontrola vyskovej presnosti vodorovnej linie

Na tuto kontrolu budete potrebovat volnu mera-
ciu trasu dizky 5 m na pevnom podklade medzi
dvoma stenami A a B.

— Namontujte meraci pristroj v horizontalnej
polohe blizko steny A na stativ, alebo ho
postavte na pevny a rovny podklad. Zapnite
meraci pristroj. Nastavte krizovu prevadzku s
nivela¢nou automatikou.

— Nasmerujte laser na blizku stenu A a nechajte
meraci pristroj, aby sa niveloval. Oznacte
stred bodu, na ktorom sa laserové linie na
stene krizuju (bod I).

A

4

— Otocte meraci pristroj o 180°, nechajte ho,
aby sa niveloval a oznacte bod prekrizenia

laserovych linii na protilahlej stene B (bod II).

e

— Umiestnite meraci pristroj do blizkosti steny
B - beztoho, aby ste ho otacali —, zapnite ho
a nechajte meraci pristroj, aby sa naniveloval.

A

b2 4

— Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou
stativu alebo v pripade potreby podlozenim),
aby krizovy bod laserovej linie smeroval pres-
ne na predtym oznaceny bod II na stene B.

A B
d i

— Otocte meraci pristroj o 180° bez toho, aby
ste zmenili jeho vy$ku. Nasmerujte ho na ste-
nu A tak, aby zvisla laserova linia prechadzala
uz oznacenym bodom 1. Nechajte meraci
pristroj, aby sa niveloval a oznacte krizovy
bod laserovej linie na stene A (bod I1I).

— Rozdiel d oboch oznac¢enych bodov I aIll na
stene A dava skutocnu vyskovu odchylku
meracieho pristroja.

Maximalna pripustna odchylka d,,,, sa vypocita
nasledovne:

dax = dvojnasobok vzdialenosti stien

x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maxi-
malna dovolena odchylka

dmax =2 x5 m x 0,3 mm/m =3 mm. Spominané
znacky smu lezat’ od seba vo vzdialenosti
maximalne 3 mm.
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Kontrola presnosti nivelacie vodorovnej linie

Na tuto kontrolu budete potrebovat volnu
plochu s rozmermicca5 x5 m.

— Postavte meraci pristroj na pevny a rovny
podklad do stredu medzi steny A a B. Nechaj-
te meraci pristroj nivelovat' sa v horizontalnej
prevadzke.

— Vo vzdialenosti 2,5 m od meracieho pristroja
oznacte na oboch stendach stredy laserovej
linie (bod I na stene A a bod II na stene B).

-
>
>
-
-
-
-
-~

-
-
-
-
pe
-
P2
-

- Postavte meraci pristroj oto¢eny o 180° do
vzdialenosti 5 m a nechajte ho nivelovat’.

— Pristroj vyrovnajte vy$kovo tak (pomocou
stativu alebo v pripade potreby podlozenim),
aby stred laserovej linie smeroval presne na
predtym oznaceny bod II na stene B.

— Na stene A oznacte stred laserovej linie ako
bod 11T (zvislo nad resp. pod bodom I).

— Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a Il na
stene A dava skutocnu odchylku meracieho
pristroja od vodorovnej roviny.

Slovensky | 155

Maximalna pripustna odchylka d,,,, sa vypocita
nasledovne:

d, . = dvojnasobok vzdialenosti stien

x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maxi-
malna dovolena odchylka

dmax =2 x5 m x 0,3mm/m =3 mm. Spominané
znacky smu lezat’ od seba vo vzdialenosti
maximalne 3 mm.

Kontrola presnosti nivelacie zvislej linie

Na tuto kontrolu budete potrebovat otvor vo
dverach, pri ktorych je (na pevnom podklade) na
kazdej strane dveri miesto minimalne 2,5 m.

— Postavte meraci pristroj do vzdialenosti
2,5 m od otvoru dveri na pevnu rovnu pod-
lozku (nie na stativ). Nechajte pristroj na-
nivelovat' v krizovej prevadzke a nasmerujte
laserovy |U¢ do otvoru dveri.

— Oznacte stred zvislej laserovej linie na pod-
lahe otvoru dveri (bod I), vo vzdialenosti 5 m
na druhej strane otvoru dveri (bod II), ako aj
na hornom okraji otvoru dveri (bod III).

Bosch Power Tools
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— Postavte meraci pristroj na druhej strane
otvoru dveri priamo za bodom II. Nechajte
meraci pristroj nivelovat' a laserovu liniu
nasmerujte tak, aby jej stred prebiehal
presne bodmi I aII.

- Rozdiel d medzi bodom III a stredom lasero-
vej linie na hornom okraji otvoru dveri dava
skuto¢nu odchylku meracieho pristroja od
zvislice.

— Odmerajte vysku otvoru dveri.

Maximalna dovolena odchylka d,,., sa vypocita
nasledovne:

dax = dvojnasobok vySky otvoru dveri

x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vy$ke otvoru dveri 2 m smie byt’
maximalna dovolena odchylka

dmax =2 x2mx0,3mm/m =1,2 mm.
Spominané znacky smu lezat teda od seba
maximalne vo vzdialenosti 1,2 mm.

Pokyny na pouzivanie

» Na oznacovanie pouzivajte vzdy iba stred
laserovej linie. Sirka laserovej linie sa
vzdialenost'ou meni.

Praca s nastavovacou podlozkou

Pomocou nastavovacej podlozky 12 méZete na-
stavit' meraci pristroj k referen¢nej linii alebo
mébzete zobrazit' zvislu laserovu liniu v uhle 45°
alebo 90° k referencnej linii.

Meraci nastroj polozte stativovym uchytenim 6
na kolik 16 na nastavovacej podlozke. Umiest-
nite ho na nastavovacej podlozke tak, aby zvisla
laserova linia (podla poZzadovaného uhla) pre-
chadzala stredom nastavovacej pomdcky 13, 14
alebo 15.

Vyrovnajte nastavovaciu podlozku 12 pomocou
korespondujucich nastavovacich pomdcok 13,
14 alebo 15 na pozadovanu referencnu liniu.

Praca s meracou platni¢kou (Prislusenstvo)
(pozri obrazky E-F)

Pomocou meracej platnicky 20 mézete znacku
laserového Ii¢a nanasat na podlahu, resp.
laserovu vysku na stenu.

Pomocou nulového poli¢ka a stupnice sa da
odmerat’ vzajomné prestavenie v Zelanej vySke a
opat naniest na inom mieste. Takymto sposo-
bom odpadne exaktné nastavovanie pristroja na
prenasanu vysku.

Meracia platnicka 20 je kvéli lepSej viditelnosti
laserového luca na vacsie vzdialenosti, resp. pri
dopade silného sIne¢ného svetla, vybavena
reflektujicou vrstvou. Zosilnenie jasu je vSak
identifikovatelné len vtedy, ked pozerate na
meraciu platni¢ku paralelne k laserovému [ucu.

Praca so stativom (Prislusenstvo)

Stativ poskytuje stabilnu a vyskovo nastavitelnu
meraciu podlozku. Umiestnite meraci pristroj
stativovym uchytenim 6 na 1/4" zavit stativovej
skrutky a areta¢nou skrutkou stativu ho
priskrutkujte na stativ.
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Praca s laserovym prijima¢om (Prislusenstvo)
(pozri obrazok G)

Za nepriaznivych svetelnych podmienok (svetlé
okolie, priame slnecné ziarenie a pod.) a pri
praci na vacsie vzdialenosti pouzivajte na lepSiu
identifikaciu laserovych lucov laserovy prijimac
21. Pri praci s laserovym prijimacom majte
zapnutu pulzovu funkciu (pozri odsek ,,Pulzova
funkcia®, strana 153).

Okuliare na zviditel'nenie laserového luc¢a
(Prislusenstvo)

Okuliare na zviditelnenie laserového IGca filtruju
svetlo okolia. Vdaka tomu sa stava cervené
svetlo lasera pre oko svetlej$im.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochran-
né okuliare. Laserové okuliare sluzZia na
lepSie zviditelnenie laserového IUc¢a, pred
laserovym ziarenim vs$ak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slne¢né
okuliare alebo ako ochranné okuliare v cest-
nej doprave. Laserové okuliare neposkytuju
uplnu ochranu pred ultrafialovym Ziarenim a
znizuju vnimanie farieb.

Priklady postupov (pozri obrazky H - K)

Dolné platnicky dajte do 45° uhla

(pozri obrazok J)

Meraci nastroj polozte stativovym uchytenim 6
na kolik 16 na nastavovacej podlozke. Umiest-
nite ho na strednom vyvyseni (vystupku) nasta-
vovacej podlozky 12 tak, aby zvisla laserova linia
prechadzala stredom nastavovacej pomécky 15.
Potom vyrovnajte pomocou nastavovacich
pomodcok 13 alebo 14 nastavovaciu podlozku s
referen¢nou liniou.

Pri krizovej prevadzke alebo pri vertikalnej pre-
vadzke ukazuje zvisla laserova linia na podlahe
uhol 45° k referencnej linii. Vyrovnajte dolné
platnicky k tejto linii.

e
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Prenasanie bodu podlahy (zvislice) na strop
(pozri obrazok K)

Nakreslite dve linie krizujluce sa v pravom uhle

cez bod, ktory chcete preniest na strop. Polozte
nastavovaciu podlozku 12 na prekrizenie linii a
pomocou nastavovacich pomdcok 13 ako aj 14
ju na prekrizeni linii nastavte.

Meraci nastroj polozte stativovym uchytenim 6
na kolik 16 Umiestnite ho na jednej z oboch von-
kajsich vyvysenin (vystupkov) na nastavovacej
podlozke tak, aby zvisla laserova linia pre-
chadzala stredom prislusnej vyrovnavacej po-
mocky 13 alebo 14. Zvolte vertikalnu prevadzku
a nakreslite na strope stred linie, ktora
prechadza nad meracim pristrojom.

Na nastavovacej podlozke otocte meraci pristroj
0 90°. Davajte pozor na to, aby ste pritom mera-
ciu podlozku neposunuli. Po uskuto¢neni nivela-
cie nakreslite bod prekrizenia zvislej laserovej
linie s uz nakreslenou liniou. Bod prekrizenia
tychto dvoch linii je preneseny bod na zvislici.

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie
Skladujte a prepravujte meraci pristroj iba v

ochrannej taske 17, resp. v kufriku 18, ktoré mu
poskytuju potrebnd ochranu.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych
kvapalin.

Znecistenia utrite vlhkou makkou handric¢kou.
Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
rozpustadla.

Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vy-
stupnom otvore a davajte pozor, aby ste pritom
odstranili pripadné zachytené vldkna tkaniny.

Ak by meraci pristroj napriek starostlivej vyrobe
a kontrole predsa len prestal niekedy fungovat’,
treba dat’ opravu vykonat’ autorizovanej servis-
nej opravovni ru¢ného elektrického naradia
Bosch. Meraci pristroj sami nikdy neotvarajte.

Bosch Power Tools
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158 | Slovensky

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahrad-
nych suciastok uvadzajte bezpodmienecne
10-miestne vecné cCislo uvedené na typovom
Stitku vyrobku.

V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do
opravy v ochrannej taske 17, resp. v kufriku 18.

Prislusenstvo

Ochranna taska 17........... 1609 203 X77
Kufrik 18 . ................. 2 605 438 682
Okuliare na zviditelnenie

laserového lG¢a19........... 2 607 990 031
Meracia platnicka s patkou 20.. 2 607 002 195
Laserovy prijimac21 ......... 0 601 069 100
Stavebny stativBS 150 ....... 0 601 096 974
Univerzalny drziak BM1 ...... 0601 015 AOO
Teleskopicka ty¢ BT 350 ...... 0601 015 BOO

Servisné stredisko a poradenska sluzba
pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky
tykajuce sa opravy a udrzby Vasho produktu ako
aj nahradnych suciastok. Rozlozené obrazky a
informacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zdkaznikov Bosch
Vam rad pomoze aj pri problémoch tykajucich sa
kupy a nastavenia produktov a prislusenstva.

Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421 (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

e

Likvidacia
Vyrobok, prislusenstvo a obal treba dat’ na
recyklaciu Setriacu zivotné prostredie.

Len pre krajiny EU:
Neodhadzujte meracie pristroje
do komunalneho odpadu!
Podla Eurépskej smernice
2002/96/ES o starych elek-
trickych a elektronickych vyrob-
koch a podla jej aplikacii v narod-
nom prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
produkty zbierat separovane a dat’ na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zZivotného prostredia.

Akumulatory/batérie:

Neodhadzujte ru¢né akumulatory/batérie do ko-
munalneho odpadu, ani do ohna alebo do vody.
Akumulatory/batérie treba zberat oddelene,
recyklovat'ich, alebo zlikvidovat’ tak, aby nemali
negativny vplyv na zivotné prostredie.

Len pre krajiny EU:

Podla smernice 91/157/EHS sa musia pos$ko-
dené alebo opotrebované akumulatory/batérie
dat’ na recyklaciu.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eldirasok

A méroémiiszerrel végzett munkak
veszélymentes és biztonsagos vég-
rehajtasahoz minden eléirast gon-
dosan végig kell olvasni. Sohase
tegye felismerhetetlenné a méré-
miiszeren elhelyezett figyelmeztet6 tablakat.
KERJUK GONDOSAN ORIZZE MEG EZEKET AZ
ELOIRASOKAT.

» Vigyazat - ha az itt leirtaktol eltéro kezelo
vagy beallité berendezéseket hasznal, vagy
mas eljarasokat alkalmaz, ez veszélyes
sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy angol nyelvii figyel-
meztetd tablaval keriil szallitasra (a képes
oldalon a mérémiiszer rajzan a 10 szammal
van jelolve).

Do

bejq lf Salyi léze
ZVet/ar o SUSE o

! fc 608325 <Ml 3 jg2' 235, ng po

my, 635 ';,2’1007_03 ers"gérba 2Zep

» Ragassza at az angol nyelvii figyelmezteto
tablat az elso lizembe helyezés el6tt a
késziilékkel szallitott megfelel6 nyelvii
ontapadoé cimkével.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas

személyekre vagy allatokra és

sajat maga se nézzen bele a

lézersugarba. Ez a mérémUszer az

IEC 60825-1 szabvanyban meg-

adottaknak megfelel6 2. |ézerosz-
talyu lézersugarzast bocsat ki. Ezzel el lehet
vakitani mas személyeket.

e
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» Ne hasznalja alézerpontkeres6 szemiiveget
védoszemiivegként. A |ézerpontkeresé sze-
miveg a lézersugar felismerésének meg-
konnyitésére szolgal, de nem nyujt védelmet
a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja alézerpontkeres6 szemiiveget
napszemiivegként vagy a kézlekedésben
egyszerii szemiivegként. A |ézerpontkeresd
szemUlveg nem nyujt teljes védelmet az ultra-
ibolya sugarzassal szemben és csdkkenti a
szinfelismerési képességet.

» A méromiiszert csak szakképzett személy-
zet csak eredeti potalkatrészek felhasz-
nalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy a
mérémuszer biztonsagos mlszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral
felszerelt méromiiszert feliigyelet nélkiil
hasznaljak. Ezzel akaratlanul elvakithat mas
személyeket.

» Ne dolgozzon a mérdémiiszerrel olyan robba-
nasveszélyes kornyezetben, ahol égheto
folyadékok, gazok vagy porok vannak.

A mérémiszerben szikrak keletkezhetnek,
amelyek a port vagy a gbzoket meggyujthatjak.

A miikodés leirasa

Kérjuk hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a méré-
mUiszer képét tartalmazé kihajthato lapjat,
mikozben a Kezelési Utasitast olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémdlszer vizszintes és fliggbleges vonalak
meghatarozasara és ellenérzésére szolgal.

Bosch Power Tools
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Miiszaki adatok

e

Keresztvonalas lézer GLL 2-50
Professional
Cikkszam 3601 K63 1..
Munkatertlet
- Standard 20 m
— impulzusfunkcioval 15m
— lézer vevokészilékkel 50 m
Szintezési pontossag +0,3 mm/m
Jellemz6 6nszintezési tartomany +4°
Jellemz6 szintezési id6 <4s

Uzemi hémérséklet

-10 °C ... +50 °C

Tarolasi hdmérséklet

-20°C..+70°C

A levegd megengedett legmagasabb

nedvességtartalma 90 %
Lézerosztaly 2
Lézertipus 635 nm, <1 mW
Ce >3,33
legrovidebb impulzus id6étartam 1/1600 Hz
Miszerallvanycsatlakozo 1/4"

Elemek 3x 1,5V LR6 (AA)
Uzemidé kb. 12 éra
Automatikus kikapcsolas kb. 30 perc
Suly az ,,EPTA-Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) szerint 0,45 kg

Méretek

118 x 57 x 89 mm

Védettségi osztaly

IP 54 (por és froccsend viz ellen védett kivitel)

Kérem Ugyeljen a mérémuszer helyes cikkszamara, egyes mérémuszereknek tobb kiilénb6z6 kereskedelmi

megnevezése is lehet.

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhato 9 gyartasi szammal egyértelmiien azonosithato.
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Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az 4brazolasra keril6 alkatrészek szamozasa a
mérémuiszernek az abrakat tartalmazo oldalon
taldlhato abraira vonatkozik.

=

Lézersugarzas kilépési nyilas
Impulzusfunkcid kijelzése
Impulzusfunkcié gomb
Uzemmad-billenty
Elem-kijelzés

1/4"-0s muszerallvanycsatlakozo
Be-/kikapcsolo

Az elemtartdé fedele

W 00 NG A~ WN

Gyartasi szam
Lézer figyelmezteto tabla

- e
= O

Az elemtarto fiok fedelének reteszelése

[=Y
N

Iranyzék-tarcsa*

Iranyzék 0° az iranyzék-tarcsan
Iranyzék 90° az iranyzék-tarcsan
Iranyzék 45° az iranyzék-tarcsan
Csap az iranyzék-tarcsan
Védotaska*

Koffer*

Lézerpont keresd szemiiveg*
Mérélap labbal*

21 Lézer vevékeészilék*

N B R e e
© O 0O N O O b W

* A képeken lathato vagy a szévegben leirt tartozékok
részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.

e
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Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése
Kizarolag alkali-mangan-elemeket hasznaljon.

A 8 elemtarto fedelének kinyitasahoz tolja el a
11 reteszelést a nyil altal jelzett iranyban és
vegye le a fedelet. Tegye be a készillékkel
szallitott elemeket. Ugyeljen az elemfidk belsé
oldalan abrazolt helyes polaritas betartasara.

Ha a 5 elem kijelzé piros szinben villog, cserélje
ki az elemeket.

Mindig valamennyi elemet egyszerre cserélje ki.
Csak egyazon gyarté cégtdl szarmazo és azanos
kapacitasu elemeket hasznaljon.

» Vegye ki az elemeket a mérémiiszerbdl, ha
azt hosszabb ideig nem hasznalja. Az elemek
egy hosszabb tarolas soran korrodalhatnak,
vagy magatél kimerilhetnek.

Uzemeltetés

Uzembevétel

> Ovja meg a mérémiiszert a nedvességtél és
a kézvetlen napsugarzas behatasatol.

> Ne tegye ki a méromiiszert extrém hémér-
sékleteknek vagy homérsékletingadozasok-
nak. Példaul ne hagyja hosszabb ideig a
mérémuiszert egy autéban. Nagyobb hédmér-
sékletingadozasok utan hagyja a méré-
mUszert temperalddni, miel6tt azt ismét
lzembe venné. Extrém hémérsékletek vagy
hémérséklet ingadozasok befolydsolhatjak a
mérémuiszer mérési pontossagat.

» Ugyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne
eshessen le és ne legyen kitéve erésebb
Iokéseknek vagy iitéseknek. Ha a mérému-
szert erds kilsé hatas érte, a munka folyta-
tasa el6tt ellenérizze annak pontossagat
(lasd ,Szintezési pontossag”).

» Mindig kapcsolja ki a méréomiiszert, ha azt
szallitja. A kikapcsolaskor az inga egység
reteszelésre kerll, mivel azt masképp az erés
mozgas megrongalhatja.

Bosch Power Tools
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Be- és kikapcsolas

A mérémUszer bekapcsolasahoz toljael a7

be-/kikapcsolét az ,,@ on” (BE) helyzetbe (szin-

tezési automatika nélkiili munkahoz), illetve az

» @ on” (BE) helyzetbe (szintezési automatika-

val végzend6é munkahoz) A mérémdiszer a bekap-

csolasa utan azonnal megkezdi a Iézervonalak
kibocsatasat az 1 kilépd nyilasokbdl.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyek-
re vagy allatokra, és sohase nézzen bele
kozvetleniil, - még nagyobb tavolsaghol
sem - a lézersugarba.

A mérémUszer kikapcsolasahoz toljael a7

be-/kikapcsolot az ,,off” (Ki) helyzetbe. Az ingas

egység kikapcsolaskor reteszelésre kerdil.

A kikapcsolasi automatika deaktivalasa

A mérémUszer 30 perc Gzemidé elteltével auto-

matikusan kikapcsol. A kikapcsolasi automatika

deaktivalasara tartsa az 4 izemmoad-billenty(t a

mérémuszer bekapcsolasakor 3 masodpercig

benyomva. Ha a kikapcsolasi automatika deakti-
valasra kerlt, a Iézervonalak 3 masodperc
elteltével rovid ideig villognak.

» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert
feliigyelet nélkiil és hasznalat utan mindig
kapcsolja ki a méromiiszert. A |ézersugar
mas személyeket elvakithat.

Az automatikus kikapcsolas aktivalasahoz kap-

csolja ki, majd ismét kapcsolja be a mérémuszert

(de ekkor ne tartsa benyomva az 4 tizemmaod-

billentyt).

Uzemmédok (lasd az ,,A”-,,.D” abrat)

A berendezés harom kilonb6z6 tzemmaodban
lzemeltethetd, amelyek kdzott barmikor at
lehet kapcsolni:

— Vizszintes lizem ,,=”: egy vizszintes lézer-
vonalat hoz létre,
— Flggoleges Uzem ,I”: egy flggbleges lézer-

vonalat hoz létre,
- Keresztvonalas lizem ,,+”: egy vizszintes és
egy fliggbleges lézervonalat hoz létre.
A mérémiszer a bekapcsolas utan a kereszt-
vonalas lGzemben kezd m(ikddni. Az Gizemmod
megvaltoztatasahoz nyomja meg az 4 izemmoad-
billentyt.
Mind a harom izemmaddot mind szintezési auto-
matikaval, mind anélkil is lehet hasznalni.

Impulzusfunkcio

A 21 |ézer vevdkészilékkel vagzett munkakhoz
az impulzusfunkciot — a kijelolt Gzemmaédtdl
fuggetlendl — aktivalni kell.

Az impulzusfunkcid soran a lézervonalak igen
magas frekvenciaval villognak, és igy azokat a 21
|ézer vevOkésziilék megtalalja és felismeri.

Az impulzusfunkcié bekapcsolasara nyomja meg
a 3 gombot. A 2 bekapcsolt impulzusfunkcio
esetén zo6ld szinben vilagit.

Az emberi szem szamara a lézervonalak lat-
hatésaga bekapcsolt impulzusfunkcio mellett
csokken. Ezért a lézer vevokésziilék nélkil vég-
zett munkakhoz a 3 gomb ismételt megnyomasa-
val kapcsolja ki az impulzusfunkciét. A 2 kijelz6
kikapcsolt impulzusfunkcié esetén kialszik.

Szintezési automatika

Munkavégzés a szintezési automatikaval
(lasd a ,,C” abrat)

Helyezze a mérémuszert egy vizszintes, szilard
alatétre vagy rogzitse egy a kereskedelemben
kaphato haromlabu fényképezdallvanyra.

A szintezési automatikaval végzett munkakhoz
tolja el a 7 be-/kikapcsolot az aldabbi helyzetbe:

» g on”.

A szintezési automatika a £4° dnszintezési tar-
tomanyon bellli egyenetlenségeket automatiku-
san kiegyenliti. Amikor a |ézervonalak mar nem
villognak, a mérémluszer szintezése sikerrel
befejezddott.

Ha az automatikus szintezést nem lehet vég-
rehajtani, példaul mert a mérémdszer alap-
fellilete tobb mint 4°-kal eltér a vizszintestél, a
|ézervonalak villognak. Ebben az esetben allitsa
fel vizszintesen a mérémliszert, és varja meg az
Onszintezés végrehajtasat.

Ha a berendezés helyzete lizem kdzben megval-
tozik, vagy azt razkédasok érik, a mérémdszer
ismét automatikusan végrehajt egy dnszinte-
zést. A megismételt 6nszintezés utan ellendrizze
a vizszintes, illetve fliggdleges lézervonalnak a
referenciapontokhoz viszonyitott helyzetét,
hogy elkertilje a hibas méréseket.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil
(lasd a ,,D” abrat)

A szintezési automatika nélkil végzett munkak-
hoz tolja el az 7 be-/kikapcsoldt az ,,@ on”
helyzetbe. Kikapcsolt szintezési automatika
esetén a lézervonalak folyamatosan villognak.

Kikapcsolt szintezési automatika mellett a méré-
miszert szabadon tarthatja a kezében, vagy egy
ferde alaprais leteheti. Keresztvonalas Gizemben
ekkor a két lézervonal mar nem sziikségképpen
meréleges egymasra.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasol6 hatasok

A pontossagra a kornyezeti hémérséklet van a
legnagyobb hatassal. A |ézersugarat kiilondsen a
talajtdl felfelé, figgdleges iranyban fennallo
hémeérsékletkilonbségek tudjak eltériteni.

Mivel a levegé hémérsékletfliggd rétegeltsége a
talaj kozelében a legnagyobb, a mérémuszert
20 m mérési szakasztol kezdve mindig szerelje fel
egy haromlabu mdlszerallvanyra. A mérémszert
ezen kivil lehetéség szerint a munkatartomany
kozepén dllitsa fel.

A kilsé hatasokon kivil a berendezésen bellli
hatasok is okozhatnak a méréseknél eltéréseket
(mint példaul a mUszer leesése vagy erés
Utések). Ezért a mérémUiszer pontossagat
minden munkakezdés el6tt ellenérizni kell.
Elészor ellendrizze a vizszintes |ézervonal magas-
sagi és szintezési pontossagat, majd a fliggdleges
|ézervonal szintezési pontossagat.

Ha az eltérés legalabb egy ellendrzési folyamatnal
meghaladja a legnagyobb megengedett eltérést,
javittassa meg egy Bosch-vevdszolgalattal a
mérémuszert.

A vizszintes vonal magassagi pontossaganak
ellendrzése

Az ellenérzéshez egy A és B fal kozotti szilard ta-
laju, 5 m-es szabad mérési szakaszra van
szlikség.

— Szerelje fel a mérémliszert az ,A” fal kozelé-
ben egy haromlabu mUszerallvanyra, vagy
helyezze egy szilard, sik alapra. Kapcsolja be
a mérémlszert. Allitson be keresztvonalas
lizemet, szintezési automatikaval.

e
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— lranyitsa a lézersugarat a kézelebbi ,A” falra,
majd varja meg, amig a mérémdszer vég-
rehajtja az 6nszintezést. Jeldlje meg annak a
pontnak a kozepét, amelyben a vonalak a
falon keresztezik egymast (I pont).

A

4

— Forgassa el a mérémuiszert 180°-kal, varja
meg, amig befejezédik az automatikus szin-
tezés, és jeldlje fel a lézervonalak keresz-
tez6désének pontjat a szembenfekvé ,B”
falon (II pont).

- Ugy helyeze el a mérémuszert — anélkiil,
hogy azt elforditand — hogy minél kdzelebb
legyen a ,B” falhoz, kapcsolja be a méré-
mUszert és varja meg az automatikus szin-
tezés befejezédését.

A

b4

- Allitsa be gy a mérémUszer magassagat (a
haromlabu muszerallvany segitségével vagy
szlilkség esetén a berendezés ala helyezett
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lapokkal), hogy a lézervonalak keresztezé-
dési pontja pontosan a ,,B” falon elézéleg
bejelolt IT pontra essen.

Forgassa el amérémdiszert 180°-kal, anélkil,
hogy megvaltoztatna a magassagat. Iranyitsa
ugy az ,A” falra, hogy a fliggéleges Iézervonal
keresztlilmenjen a mar feljel6lt I ponton.
Varja meg, amig a mérémiszer végrehajtja az
automatikus szintezést és jel6lje meg az ,,A”
falon a lézervonalak keresztezédési pontjat
(IIT pont).

A falon bejel6lt két pont (I és IIT) kozotti d
kilonbség megadja a mérémdszer altal
okozott tényleges magassagi eltérést.

A maximalis megengedett d,, eltérést a kovet-
kezéképpen kell kiszamitani:
dnax = A falak kozotti kétszeres tavolsag

X

0,3 mm/m

Példa: Ha a falak k6zo6tti tavolsag 5 m, a maxi-

malis eltérésnek nem szabad meghaladnia a
dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m =3 mm értéket. A
jelek kozotti eltérés ennek megfeleléen leg-
feljebb 3 mm lehet.

A vizszintes vonal szintezési pontossaganak
ellendrzése

Az ellendrzéshez egy kb. 5 x 5 m-es szabad
terlletre van sziikség.

- Allitsa fel a mérémlszert egy szilard, sik

alapra az ,A” és ,B” faltél azonos tavolsagra.

Varja meg, amig a mérémdlszer vizszintes
Uzemben végrehajtja az automatikus szin-
tezést.

Jeldlje be a mérémuszertél 2,5 m tavolsagra
mindkét falon a lézervonal kézepét (I pont az
,A” falon és II pont a ,,B” falon).

-

-~
-
-
-
-
-
-
-

-
>
-
.
-
-~ B

Allitsa fel a mérémtiszert 180° fokkal elfor-
gatott helyzetben 5 m tavolsagban és varja
meg, amig befejezédik az automatikus szin-
tezés.

Allitsa be Ugy a mérémiiszer magassagat (a
haromlabu muszerallvany segitségével vagy
szlilkség esetén a berendezés ala helyezett
lapokkal), hogy a lézervonal kézepe pontosan
a ,B” falon el6z6leg bejeldlt 1T pontra essen.
Jeldlje be 11T pontként (fliggblegesen az 1
pont felett, illetve alatt) az ,A” falon a lézer-
vonal kézepét.

A falon bejeldlt két pont (I és 11I) kozotti d
kilonbség megadja a mérémuszer altal oko-
zott, a vizszintestél valo tényleges eltérést.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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A maximalis megengedett d,, eltérést a kovet-

kez6képpen kell kiszamitani:

dnax = A falak kdzotti kétszeres tavolsag

x 0,3 mm/m

Példa: Ha a falak k6zo6tti tavolsag 5 m, a maxi-
malis eltérésnek nem szabad meghaladnia a
dmax =2 x5 mx 0,3 mm/m =3 mm értéket. A
jelek kozotti eltérés ennek megfeleléen leg-
feljebb 3 mm lehet.

A fiiggoleges vonal szintezési pontossaganak
ellenérzése

Az ellendrzéshez egy ajtényilasra van sziikség,
amelynél az ajté mindkét oldalan legalabb 2,5 m
szilard alapu szabad hely all rendelkezésre.

- Allitsa fel a mérémUszert az ajtonyilastol
2,5 m tavolsagban egy szilars, sik alapra (ne
egy haromlabu muszerallvanyra). Varja meg,
amiga mérdmiiszer keresztvonalas Gizemben
végrehajtja az 6nszintezést, majd iranyitsa a
|lézervonalakat az ajtényilasra.

- Jeldlje be a fliggbleges lézervonal kozepét az
ajtényilas alatti padlon (I pont), 5 m tavol-
sagban az ajtonyilas masik oldalan (II pont),
valamint az ajtonyilas felsd szélén (III pont).
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- Allitsa fel a mérémUszert az ajtonyilas masik
oldalan kozvetlentl a IT pont mogé. Varja
meg, amig a mérémUszer végrehajtja az auto-
matikus szintezést és allitsa gy be a fliggble-
ges lézervonalat, hogy annak kozepe ponto-
san keresztlilmenjen mind az I, mind a Il
ponton.

— ATII pont és az ajtonyilas felsd részén végig-
futo lézervonal kézepe kozotti d kilonbség
megadja a mérém{(iszer altal okozott tény-
leges eltérést a fliggdleges helyzettdl.

— Mérje meg az ajtonyilas magassagat.

A maximalis megengedett d,, eltérést a kdvet-
kezéképpen kell kiszamitani:

dax = Az ajtonyilds kétszeres magassaga

x 0,3 mm/m

Példa: Ha az ajtonyilas magassaga 2 m, a maxi-
malis eltérésnek nem szabad meghaladnia a
dmax =2 x2mx0,3mm/m = 1,2 mm értéket.

A jelek kozotti eltérés ennek megfeleléen leg-
feljebb 1,2 mm lehet.

Bosch Power Tools
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Munkavégzési tanacsok

»> A jeloléshez mindig csak a lézervonal koze-
pét hasznalja. A |ézervonal szélessége a
tavolsagtdl fliggden valtozik.

Munkavégzés az iranyzék-tarcsaval

A12irdnyzék-tarcsasegitségével amérémuiszert
beallithatja egy referencia vonalra, vagy ugy is
beadllithatja a meréleges vonalat, hogy az egy
referencia vonalhoz viszonyitva 45° vagy 90°
szoget alkosson.

Tegye fel a mérémluiszert a 6 miszerallvany-
csatlakozéval az iranyzék-tarcsan talalhato 16
csapra. Helyezze lgy el az iranyzék-tarcsan,
hogy a flggéleges lézervonal (a kivant szognek
megfeleléen) a 13, 14 vagy 15 iranyzék kdzepén
haladjon at.

Allitsa be a 12 iranyzék-tarcsat a megfeleld 13,
14 vagy 15 iranyzék segitségével a kivant
referenciavonalra.

Munkavégzés a mérolappal (kiilon tartozék)
(lasd az ,E-F” abrat)

A 20 mérdlap segitségével a lézersugarat at
lehet vinni a padldra (talajra), illetve a lézer
magassagat egy falra.

A nulla mezd és a skala segitségével meg lehet
mérni a kivant magassagtoél valo eltérést és ezt
at lehet vinni egy masik helyre. igy nincs sziikség
arra, hogy a mérémluszert pontosan bedllitsa az
atvitelre keriil6 magassagra.

A 20 mérdlap egy visszaverd réteggel van ellatva,
amelynek segitségével a |ézersugarat nagyobb
tavolsagokban, illetve erés napfény esetén is
jobban fel lehet ismerni. A fényeré névekedése
csak akkor ismerheté fel, ha a |ézersugarral
parhuzamos iranyban néz a mérélapra.

Munkavégzés a haromlabu miiszerallvannyal
(kiilon tartozék)

Egy haromlabu miszerallvany egy szilard,
beadllithatd magassagu mérési alapot nyujt.
Tegye fel a mérémdlszert a 6 miszerallviiny 1/4"-
os menetére és a muszerallvany rogzitécsavar-
javal rogzitse.

Munkavégzés a lézer vevokésziilékkel (kiilon
tartozék) (lasd a ,,G” abrat)

Hatranyos megvilagitasi feltételek esetén
(vildagos kornyezet, kozvetlen napsugarzas) és
nagyobb tavolsagok mérése esetén a lézervona-
lak helyzetének konnyebb meghatarozasara
hasznalja a 21 lézer vevOkésziiléket. A lézer
vevékészilékkel végzett munkakhoz kapcsolja
be azimpulzusfunkciét (lasd ,,Impulzusfunkcio”,
a 162 oldalon).

Lézerpont kereso szemiiveg (kiilon tartozék)

A lézerpont keres6 szemiveg kisz(iri a kornyezd
fényt. Ezaltal a lézer piros fénypontja vilagosab-
ban, jobban kivalik a kérnyezetbél.

» Ne hasznalja a lézerpontkeres6 szemiiveget
védoszemiivegként. A |ézerpontkeresé sze-
miveg a lézersugar felismerésének meg-
kénnyitésére szolgal, de nem nyujt védelmet
a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja alézerpontkeres6 szemiiveget
napszemiivegként vagy a kézlekedésben
egyszerii szemiivegként. A |ézerpontkeresé
szemiveg nem nyujt teljes védelmet az ultra-
ibolya sugdrzassal szemben és csdkkenti a
szinfelismerési képességet.

Munkavégzési példak
(lasd a ,,H-K” abrat)

Padldélapok 45°szogben valo lefektetése
(lasd a ,,J” abrat)

Tegye fel a mérémUszert a 6 miszerallvanycsatla-
kozdval az irdnyzék-tarcsan talalhaté 16 csapra.
Helyezze Ugy el a 12 iranyzék-tarcsa k6zépso ki-
emelkedésén, hogy a fliggbleges lézervonal a 15
iranyzék kdzepén haladjon at. Ezutan allitsa be az
iranyzék-tarcsat a megfelel6 13 vagy 14 iranyzék-
kal a kivant referenciavonalra.

Keresztvonalas, vagy flggéleges lizem esetén a
fliggdleges lézervonal a padlén a referencia-
vonallal 45° széget alkot. Allitsa be a padldlapo-
kat erre a vonalra.

1609 929 S02 | (17.3.09)
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Egy talajpont felvitele a mennyezetre
(fiigg6leges vonal) (lasd a ,,K” abrat)

Rajzoljon fel két egymasra merdleges vonalat
azon a ponton keresztiil, amelyet at akar vinni a
mennyezetre. Tegye ra a 12 irdnyzék-tarcsat a
vonalkeresztre és allitsa be az irdnyzék-tarcsat a
13 és 14 iranyzékkal a vonalkeresztre.

Tegye fel a mérémluszert a 6 mlszerallvany-
csatlakozoval az iranyzék-tarcsan talalhaté 16
csapra. Helyezze Ugy el az iranyzék-tarcsa két
kiils6 kiemelkedésének egyikén, hogy a flig-
gbleges lézervonal a 13 vagy 14 iranyzék
k6zepén haladjon at. Kapcsoljon at fliggéleges
lzemre, és rajzolja fel a mennyezetre annak a
vonalnak a kézepét, amely a mérémUszer felett
halad el.

Forgassa el a mérém(iszert az iranyzék-tarcsan
90°. Ugyeljen arra, hogy az iranyzék-tarcsa ekdz-
ben ne tolddjon el. Az 6nszintezés végrehajtasa
utan rajzolja fel a fliggéleges lézervonal keresz-
tezési pontjat a mar elébb felrajzolt vonallal.

E két vonal metszéspontja az atvitt pont.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémliszert csak az azzal egyiitt szallitott 17
védotaskaban, illetve a 18 béréndban tarolja és
szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémuszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a méré-
szerszamot.

A szennyezOdéseket egy nedves, puha kenddvel
torélje le. Ne hasznaljon tisztitd- vagy oldosze-
reket.

Mindenek el6tt rendszeresen tisztitsa meg a
|ézer kilépési nyilasat és Gigyeljen arra, hogy ne
maradjanak ott bolyhok vagy szalak.

e
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Ha a mérémdiszer a gondos gyartasi és ellendr-
zési eljaras ellenére egyszer mégis meghiba-
sodna, akkor a javitassal csak Bosch elektromos
kéziszerszam-muhely Ggyfélszolgalatat szabad
megbizni. Ne nyissa fel sajat maga a mérému-
szert.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenll adja meg a mérémdiszer
tipustablajan talalhatoé 10-jegyli rendelési szamot.

Ha javitasra van sziikség, a 17 véddétaskaba,
illetve a 18 bérondbe csomagolva kiildje be a
mérémuszert.

Tartozékok

Védotaska 17 ............... 1609 203 X77
Kofferd8 .................. 2 605 438 682
Lézerpont keresd

szemiveg19 ............... 2 607 990 031
Mérélap labbal20 ........... 2 607 002 195
Lézer vevOkészilék 21 ........ 0 601 069 100
Haromlabu épitkezési

mUszerallvany BS 150 ........ 0 601 096 974
BM 1 univerzadlis tarto ........ 0601 015 AOO
BT 350 teleszképrad .......... 0 601 015 BOO

Vevoszolgalat és tanacsadas

A vevészolgalat a terméke javitasaval és karban-
tartasaval, valamint a pdtalkatrészekkel kapcso-
latos kérdésekre szivesen valaszol. A tartalékal-
katrészekkel kapcsolatos robbantott abrak és
egyéb informacié a kévetkezé cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Vevétanacsado Csoport szivesen segit
Onnek, ha a termékek és tartozékok vasarlasa-
val, alkalmazasaval és beallitasaval kapcsolatos
kérdései vannak.

Magyar

Robert Bosch Kft

1103 Budapest
Gyomraéi ut. 120

Tel.: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

Bosch Power Tools
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Eltavolitas

A mérémdUszereket, a tartozékokat és a cso-
magolast a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra el6késziteni.

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Ne dobja ki a mérémuszereket a

haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektroni-

kus berendezésekre vonatkozdé

2002/96/EK sz. Eurdpai Irany-

elvnek és ennek a megfelel6
orszagok jogharmonizacidjanak megfeleléen a
mar hasznalhatatlan elektromos kéziszersza-
mokat kilon 6ssze kell gyljteni és a kornyezet-
védelmi szempontbol megfeleld Ujra felhasz-
nalasra le kell adni.

Akkumulatorok/elemek:

Sohase dobja ki az akkumulatorokat/elemeket a
haztartasi szemétbe, tlzbe, vagy vizbe. Az akku-
mulatorokat/elemeket 6ssze kell gyljteni, Ujra
fel kell hasznalni, vagy a kornyezetvédelmi eldi-
rasoknak megfeleléen kell azokat a hulladékba
eltavolitani.

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A 91/157/EGK iranyelv értelmében a meghibaso-
dott vagy elhasznalt akkumulatorokat/elemeket
Ujrafelhasznalasra kell leadni.

A valtoztatasok joga fenntartva.
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Yka3aHUA Mo 6e30mMacHOCTH

TpouTUTe BCE MHCTPYKLUU, UTO6bI
Bbl Morau 6e€30macHO U HaAEXHO
paboTaTb C HacToALWMUM U3MeEpPHU-
TeAbHbIM UHCTPYMEHTOM. Hukoraa
He U3MEeHAIHTe A0 Hey3HaBaeMOCTH
peAyTpeAUTenbHble TaBAMUKK Ha U3Mepu-
TeAbHOM MHCTpyMeHTe. XOPOLLO COXPAHAN-
TE 3TU UHCTPYKLUMUWU.

» BHUMMaHMe - UCTTOAb3OBaHUE APYTUX HE
YMTOMAHYTbIX 3A€Cb IA€MEHTOB yNTpaBA€HUA
U PeryaAMmpoBaHUA UAU APYruX MeTOAOB 3KC-
TIAyaTaLMKu MOXET TToABeprHyTb Bac omac-
HOMY AAA 3AOPOBbA USAYUEHHUIO.

» WU3aMepHUTEAbHbIH UHCTPYMEHT TOCTaBAAETCA
C MpeAyTpeAMTEeAbHOU TabAMUKOW Ha
aHrAMICKOM A3bike (Ha cTpaHuue ¢ u3obpa-
XEHUEM U3MEPUTEAbHOrO HHCTPYMEHTA
mokasaHa moa, 10).

» Tlepea mepBbIM TPUMEHEHUEM UHCTPYMEHTa
HaKAENTe Ha aHrAMMCKYIO TTIPeAYTTpeAUTEAb-
HYI0 TaBAMUKY TTOCTaBAEHHYIO HaKAEWKY C
TEKCTOM Ha A3blKe Bawei cTpaHbl.

He HampaBAANTe Aa3epHbIN AyU
Ha AIOAEN UAM XUBOTHBIX U He
CMOTpPUTE CaMM B Aa3epPHbIN AyY.
HacToAWwnn nsmepuTenbHbIn
MHCTPYMEHT CO3AAET Aa3epHoe
M3AYUEHME KAACCa 2 COTAACHO
IEC 60825-1. 3TMM UBAyUEHUEM
Bbl MOXeTe HempeAHaMEPEHHO
OCAETTUTb AIOAEW.
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> He nmpumMeHsiiTe Aa3epHble OUKHU B KauecTBe
3alMTHBIX OUKOB. Aa3epHble OUKKU CAYXaT
AMNF AYULLEro pacrmo3HaBaHWA AA3ePHOro Ayua,
OAHAKO OHM He 3alUMLLAIOT OT AA3ePHOro
U3AyUEHUA.

> He mpumMeHsiiTe Aa3epHble OUKHU B KauecTBe
COAHEUHbIX OUKOB UAU B YAMUHOM ABHXKe-
HUU. Aa3epHble OUKU He AQIOT TTOAHOM 3aLLUTbI
OT YABTPA(PUOAETOBOIO U3AYUEHUSA U YXYALLIA-
0T BOCTTPUATUE KPACOK.

» PeMoOHT Bawero UsmepuTeAbHOro UHCTpPYy-
MEHTa nopyqaﬁTe TOAbKO KBaIWICbMI.WIpOBaH'
HOMY TTepCOHaAy, UCTTOAb3YA TOAbKO OPUIrU-
HaAbHble 3aTacHble YacTh. ITUM obecreuu-
BaeTcs 6e30macHoOCTb NU3MEPUTEABHOIO UH-
CTPYMEHTAa.

» He paspeluaiiTe AeTAM TOAbL30BaTbLCA Aa3ep-
HbIM U3MEPUTEAbHbIM UHCTPYMEHTOM 6e3
Haa3opa. OHW MOTYT HEYMbILUAEHHO OCAETTUTb
AOAEN.

> He paboraiiTe ¢ U3MEpPUTEAbHbIM UHCTPY-
MEHTOM BO B3pPbIBOOTIAaCHOM cpeae,
TMMO6AM30CTU OT FOPIOUUX XXUAKOCTEN, ra3oB
W TIbIAU. B M3MepUTEABHOM MHCTPYMeEHTe
MOryT 06pa3oBaTbCa UCKPbI, OT KOTOPbIX
MOXET BOCTIAAMEHUTLCA TIbIAb UAU TTapbI.

OmucaHune hyHKUMHU

TToxxanymcTa, OTKPOUTE PACKAAAHYHO CTPAHMULY C
MAAIOCTPALMAMMU MHCTPYMEHTA U OCTABAAUTE ee
OTKPbITOM, TTOKa Bbl M3yuaeTe pyKOBOACTBO TTO

3KCTIAyaTalUmrK.

I'lpumeHel-me MO Ha3HAYEHHUIo

HacToAwnmn namepuTeabHbiv Mprbop npeaHas-
HaueH AAA TTOCTPOEHUA U KOHTPOAA TOPU30H-
TaAbHbIX U BEPTUKAABHbIX AMHUW.

Bosch Power Tools
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TexHUUeCcKHe pAaHHble

TTepekpecTHbIi Aa3ep GLL 2-50
Professional
ToBapHbI NQ 3601 K63 1..
Pabouuit pnamnasoH
— CTAHAAPTHbIN 20 m
— C UMTTIYAbCHOM (PyHKLHEN 15m
— C Aa3epPHbIM TIPUEMHUKOM 50 m
TOUHOCTb HUBEAMPOBAHUA +0,3 Mm/M
TWUTTUUHBIN AMATTa30H aBTOMATUUECKOrO HUBEAMPOBaHUA +4°
TWUMyHOE BpeMA HUBEAMPOBaHMUA <4c
Pabouana Temmnepatypa -10°C...+50 °C
Temmeparypa XxpaHeHusa -20°C...+70 °C
OTHOCHTEAbHAA BAAXHOCTb BO3AyXa He Honee 90 %
Knacc nazepa 2
Tum Aasepa 635 HM, <1 MBT
Cs >8,818)
MWHUMaAbHAA AAMTEABHOCTb UMTTYAbCA 1/1600 Iy,
Pesbba ans WITaTUBA 1/4"
Batapenku 3x1,5BLR6 (AA)
TTPOAOAXKUTEABHOCTb PaboThl, OK. 12y
ABTOMaTHUeCcKoe BbiKAOUeHHWe TIPUOA. uepes 30 MHH
Bec coranacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,45 «kr
Pasmepsbl 118 x 57 x 89 mm
CTemneHb 3alluThl IP 54 (3aluMTa OT MbIAM U BPbI3T BOAbI)

YuuTbiBanTe TOBaprIljl HOMeEp Ha 3aBOACKOM Tabanuke Bawero NU3MEPUTEABHOI0 MHCTPYMEHTA, TOProBble Ha3BaHUA
OTAEAbHbIX UHCTPYMEHTOB MOTYT pa3AmnYaTbCA.

OAHO3HAUHaA MAEHTUMUKaLMA Balero uaMepuTeAbHOro MHCTPYMEHTa BO3MOXHO MO CEpUHOMY HOMepy 9 Ha
3aBOACKOM TabAanuke.

1609 929 S02 | (17.3.09) Bosch Power Tools
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U306pakeHHble cocTaBHble YacTH

Hymepauma mpeacTaBAEHHbIX COCTABHbIX YacTen

BbITTOAHEHA TIO U306PAXKEHUIO USMEPUTEABHOTO

WHCTPYMEHTA Ha CTPaHULE C UAAKOCTPALUAMMU.
1 OTBepcTUE AAA BbIXOAA AA3EPHOIMO Ayya

NHAMKATOP UMTTYABCHOM QYHKLMHK

KHOTIKa UMTTYABCHOM PyHKLMU

KHOTKa MepeKAOUEHUA PEXUMOB PaboThbl

MHaMKaTop 3apsaa batapeu

lHe3p0 moa WwTaTtme 1/4"

BbikatouaTtenb

Kpbllwka 6batapertHoro otceka

CepuiHbIM HOMeEp

TpeaynpeauTeAbHaA TaBAMUKA AA3ePHOrO
U3AYUEHUA

11 OukcaTop KpblWKK baTaperHoro otceka

12 TInacTMHKa BbIBEPKUK *

13 SaemeHT BbiBEpKM 0° Ha MAACTUHKE
BbIBEPKH

14 SaemeHT BbiBepkn 90° Ha TIAACTUHKe
BbIBEPKH

O oo ~NOOOA_WNDN

[=Y
o

15 SnemeHT BbIBEpKM 45° Ha TTAACTUHKE
BbIBEPKH

16 LUTMdT Ha MAQCTUHKE BbIBEPKHM

17 3awWmnTHbIN Uexon*

18 DyTtasp*

19 Ouku AnA paboTbl C AA3EPHbIM
MHCTPYMEHTOM *

20 N3mepuTeAbHbIN WabAOH c oTropon*
21 AasepHbldt TTPUEMHUK™

* U306pa)keHHble UAU OTIMCAHHbIE TTPUHAANEXHOCTH
He BXOAAT B CTAaHAAPTHbIA KOMITAEKT TTOCTaBKH.

Cbopka

YctaHoBKa/3ameHa 6atapeek

HDMMEHHVITE NMCKAKOUYUTEABHO LWEAOYHblIe 6aTapeV|.

AAS OTKPBITUA BaTaperHoro otceka 8 HaxmMuTe
rkcatop 11 B HampaBAEHWE CTPEAKU U CHUMUTE
KPbILIKY HaBepX. BAOXUTE TTOCTaBAEHHbIE C UH-
cTpymeHTOM baTtapen. CAeauTe TIpH 3TOM 3a Tipa-
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BUAbHbIM PACTTOAOXEHUEM TTIOAKOCOB B COOTBETCT-
BUU C M306pa)KeHMeM Ha BHyTpeHHeVI CTeHKe
OTCeKa.

Muraet uHAMKaTop HbaTapen 5 KpacHbIM CBETOM,
TO CAEAYET 3aMeHUTb HaTapeu.

Bcerpa 3ameHAnTe Bce baTapenkn OAHOBPEMEH-
Ho. TTpUMeHANTe TOAbKO baTapenkn OAHOro M3-
rOTOBMTEAR U C OAMHAKOBOW €MKOCTbHO.

» EcAu Bbl He TOAb3YHTECb TIPOAOAKUTEABHOE
BPEeMA U3MEepPUTEAbHbIM UHCTPYMEHTOM,
To 6aTapeku AOAXKHbI 6bITb BbIHYTbI U3
WHCTPYMEHTA. TTpU TIPOAOAKHUTEABHOM XpaHe-
HUW BaTapenKn MOryT OKUCAUTLCA U paspa-
AWTbCA.

Pa6oTta ¢ MHCTPYMEHTOM

AKcnAayaTauuna

> 3awmuuwaiite U3BMEPUTEAbHbIA UHCTPYMEHT
OT BAAru ¥ IPAMbBIX COAHEUHbIX AyYeW.

» He moaBepraiTe U3MepPUTEAbHbI UHCTPY-
MEHT BO3AEMCTBHUIO 3KCTPEMaAbHbIX TeMTe-
paTyp ¥ TeMmepaTypHbIX mepemaaoB. B uacT-
HOCTM, HE OCTaBAAMTE €ro Ha AAMTEAbHOE
BpeMA B MaluHe. Tpu 6oAbLIKX TTepemasax
TemrepaTtypbl CHauana AalTe U3MepUTenb:
HOMY MHCTPYMEHTY CTabuAM3npoBaTb TeMrie-
patypy, mpexae yem HaumMHaTb paboTtatb C
HUM. DKCTpPEMaAbHble TeMTTepaTypbl U TeM-
riepaTypHble TTeperaabl MOTyT OTPULLATEABHO
BAMATb Ha TOYHOCTb U3MEPUTEABHOIO MHC-
TPyMeHTa.

> 3awmuwante U3SMEPUTEAbHbIA HUHCTPYMEHT
OT CUAbHbIX YAQPOB U TTaAeHUH. TToCAe CUAb-
HOTO HapPY>XHOrO BO3AEMCTBUA HA U3MEPHU-
TEeAbHbIA MHCTPYMEHT HEOBXOAMMO TTEpPEA
TTPOAOAXEHWEM paboTbl Bceraa mpoBepATb
TOUHOCTb (CM. «TOUHOCTb HUBEAMPOBAHUA»).

> TIpu TpaHCTOPTUPOBKE BbIKAIOUAWTE U3Me-
PUTEAbHbIW UHCTPYMEHT. TTpH BbIKAHOUEHHWH
6AOKMpYyeTCA MasTHUKOBbLIA MexaHU3M, KOTO-
pbiit UHAUE TIPK PEe3KUX ABUXKEHUAX MOXET
ObITb TTOBPEXAEH.
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BkAloueHue/BbIKAIOUEHUE

UTo6bl BKAKOUUTD U3MEPUTEABHbIM MHCTPYMEHT,
TTePEABUHbBTE BblKAOUATEAb 7 B TTOAOXKEHUE

«@ on» (arA pabot 6e3 aBTOMATUUECKOro CaMo-
HUBEAMPOBAHWSA) UAU B TTOAOXKEHUE «% on» (AnA
paboT c aBTOMaTUUECKMM CaMOHUBEAUPOBA-
HueM). Cpasy Xe TOCAe BKAOUEHUA U3MEepPUTEAb-
HbIM MHCTPYMEHT U3AyUaeT U3 oTBepPCTUM 1
Aa3epHble AYUH.

» He HampaBAAiiTe Aa3epHbIN AyY Ha AIOAEH UAK
>XMUBOTHbIX U HE CMOTPUTE CaMU B Aa3epHbIH
AYY, BKAIOUAA U C 6OABLLOro PacCTOAHUA.

UToObl BbIKAKOUUTb U3MEPUTEAbHBIN TTPUbOP,
TepeABUHbTE BbIKAOUATEAb 7 B TTOAOXEHUWE
«off». TTpy BbIKAOUEHWW MAATHUKOBbIM Mexa-
HU3M BArOKMpyeTCA.

AeakTMBM3aLUA aBTOMaTUUECKOro
BbIKAIOYEHHUA

Mocae 30 MUH. paboTbl UBMEPUTEAbHbBIN UHCTPY-
MEHT aBTOMaTUUEeCKHK BblkAtouaeTcs. YTtobbl
AE3aKTUBMPOBATb aBTOMATUUECKOE OTKAIOUEHME,
AEPXKUTE TIPU BKAOUEHUU U3MEPUTEABHOTO MH-
CTPYMEHTA KHOTIKY PeXMWMOB paboTbl 4 HaXxaTom
B TeueHue 3 c. TTocAe Ae3aKTMBaUWKW aBTOMATH-
YECKOTO OTKAKOUEHHWA AA3ePHbIE AyUH KOPOTKO
MUrarT uepes 3 c.

» He octaBAAliTe 6€3 MPUCMOTPa BKAIOUEHHbIN
W3MEePUTEAbHbI HHCTPYMEHT U BbIKAIOUaHTe
€ro TMocAe UCTTIOAb30BaHUA. Apyrue Avua
MOTYT H6bITb OCAETIAEHbI AA3EPHBIM AYUOM.

UTobbl aKTUBMPOBATb aBTOMATUUECKOE OTKAKOUE-
HUWE, BbIKAOUMTE U3MEPUTEABHbBIA MHCTPYMEHT U
CHOBA BKAIOUWTE €ro (He HaxMMana Ha KHOTIKY
pexumoB paboTbl 4).

Pexumbl pabotbl (cm. puc. A-D)

N3MepUTeAbHbIM MHCTPYMEHT UMEET TPH pexnma
paboTbl, KOTopble Bbl MOXeTe mepekAouaTh B
Atoboe Bpems.

— [OPWU3OHTAABHbIN PEXHUM «=»: CTPOWUT ropu-
30HTaAbHYH AA3EPHYIO AUHUIO,

— BepTnkanbHbIM pexuMm «l»: CTpPOUT BEpPTUKAAD-
HYHO AUHMIO,
Pexum mepekpeLLmMBaoWUXCA AMHUI «»:
CTPOWT FOPMU3OHTAABHYHO U BEPTUKAABHYIO
AMHUU.

TTocAe BKAKOUEHWUA U3MEPUTEAbHBIA UHCTPYMEHT
HAXOAMUTCA B PEeXUME TTePEKPECTHbLIX AMHUIA. AAA
CMeHbl pexunma paboTbl HAXMUTE Ha KHOTIKY
pexumMoB paboTsl 4.

Bce Tpu pexuma moryt 6bITb BKAKOUEHbI Kak C
aBTOMaTUYE€CKUM HUBEAUPOBAHUEM, TaK U bes
Hero.

UmmyAbcHana yHKumMA

TMpu paboTte ¢ Aa3epHbIM TPUEMHUKOM 21—
He3aBMCMMO OT BbIbpaHHOro pexrma paboTbl —
AONKHA ObITb aKTUBMPOBaHA MMTIYAbCHAA
yHKUMA.

C UMTTYAbCHOM (DYHKLKEW Aa3epHble Ayuu
MUratoT ¢ BOAbLIOM YACTOTOM U CTAHOBATCA
BMAMMbIMU AAA AA3EPHOIO TIPUEMHMKa 21.

Utobbl BKAOUMTD UMTTYABCHYIO PYHKLIMIO, HaX-
MUTE Ha KHOTIKY 3. TTp1 BKAKOUEHHOW UMITYAbC-
HOW (OYHKLMU MHAMKATOP 2 CBETUTCH 3€AEHbIM
LBETOM.

BMAMMOCTb AA3epPHbIX AMHUI AAA UEAOBEUECKOTO
rAa3a Mmpu BKAKOUYEHHOW UMTTYAbCHOM (OYHKLMHK
yMeHblleHa. TToaTomy AAA paboT 6e3 na3epHoro
TPUEMHMKA BbIKAOUUTE UMTTYAbCHYIO (DYHKLMIO
TTOBTOPHbIM HaXXaTUEM Ha KHOTIKY 3. TTpH BbIKAO-
UEHHOM UMTTYAbCHOM (DYHKLMU UHAMKATOP 2
racHer.
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ABTOMaTUUECKOE HUBEAUPOBaHUE

Pa6boTa c aBTOMaTMUE€CKUM HUBEAUPOBaHUEM
(c™m. puc. C)

YcTtaHoBHUTE I43MepVIT€‘/\beII7I MHCTPYMEHT Ha
TTPOYHOE TOPU3OHTAAbHOE OCHOBaHWE UAU
3aKperunTe ero Ha 06blYHOM ¢)OTOLIJTaTVIBe.

AnA pa60TbI C aBTOMAaTUYECKUM KOMTTIEHCHUPOBA-
HUEeM TTepeABUHbTE BbIKAOUATEADb 7 B TTONOXEHHNE

«’b on».

QYHKLKWA aBTOMATUUECKOTO HUBEAMPOBAHUSA Bbl-
paBHMBAET HEPOBHOCTU B paMKax AMamasoHa
aBTOMaTUUECKOro HUBEAUPOBAHUA B £4°.
MN3MepUTeAbHbIM MHCTPYMEHT HUBEAUPOBAH, Kak
TOAbKO AA3epHblE AYUM TIPEKPATUAU MUTaTb.

EcAu aBTOMaTMueCckoe HUBEeAMpOBaHME HEBOS3-
MO>HO, Harp., ECAM OCHOBaHWe, Ha KOTOPOM
PacMoAOXeH U3MEPUTEAbHbIN TTPUOOP, OTKAO-
HEHO OT ropusoHTanK Hoaee uem Ha 4°, nasep-
Hble Ayun BbICTPO MUratoT. B Takom cAayuae ycTa-
HOBMWTE M3MEPUTEAbHbIH MHCTPYMEHT rOPU30OH-
TaAbHO W TTIOAOXKAMTE, TIOKA TTPUBOP He TTPou3-
BEAET aBTOMaTUUECKOE CaMOHUBEAUPOBaHHUeE.

TTpK TOAUKAX ¥ U3MEHEHUAX TTOAOXKEHUSA BO Bpe-
MA paboTbl UISMEPUTEAbHbIM MHCTPYMEHT aBTOMa-
TUUECKM TIPOU3BOAMUT HUBEAMpPOBaH#ue. TTocae
MOBTOPHOIO HUBEAWPOBAHUSA TTPOBEPbLTE TTOAO-
XeHWe ropU30oHTaAbHOW M BEPTUKAAbHOM Aa3ep-
HOWM AMHWM TIO OTHOLLEHWIO K PETTEPHbIM TOUKaMm
AR TIPDEAOTBPALLEHMA OLWWMOOK.

Pa6oTa 6e3 aBTOMaTUUECKOro HUBEAMPOBaHUA
(cm. puc. D)

Mpu pa60Te 6€3 aBTOMaTUUECKOIrO CAMOHUBEAU-
pOBaHMA TIePeABUHbTE BblKAOUATEAb 7 B TTOAO-
XeHune «o on». TTpU BbIKAKOUEHHOM aBTOMATH-
YECKOM CaMOHMNBEANPOBaAHUN Aa3EPHbIE AYUH
TTOCTOAHHO MUTalOT.

anI BbIKAOYUEHHOM aBTOMaTUYECKOM HUBEAUPO-
BaHWK Bbl MmoxeTe CBO6OAHO AepXaTb UHCTPY-
MEHT B PyKe€ UAU TTOCTAaBUTb Ha TTOAXOAALLYHO
TTOBEPXHOCTb. B pexunme nmepekpewmnBatoLIMXCA
AVMHUMN Aa3epHble AMHUKU He obA3aTeAbHO Haxo-
AATCA TTOA MPAMbBIM YITAOM TTO OTHOLWIEHUIO APYT K
APYTY.
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TOUHOCTb HUBEAUPOBAHUA

¢aKTOpbl, BAUAKOLWIKUE HA TOUHOCTb

Haunboabllee BAUAHWE HA TOUHOCTb OKa3blBaeT
oKpyxarollas Temrneparypa. B ocobeHHOCTH M3-
MEHEHWA TemMrepaTypbl O MEPEe YAAAEHUSA OT
rPyHTa MOTYT BbI3blBaTb OTKAOHEHMWA AA3ePHOro
Ayua.

TTOCKOAbKY TIeperaa Temmnepatypbl Hanbonee
OLLYTUM BOAM3U FPYHTa, TO HA yUacTKax AAMHOM
cBbllwe 20 M U3MEPUTEABHBIN MHCTPYMEHT CAEAY-
eT ycTaHaBAMBaTb Ha wTatuB. Kpome TOro, ycra-
HaBAMBaMTE M3MEPUTEAbHBIM MHCTPYMEHT, TTO
BO3MOXHOCTH, B CEpeAnHe pabouen TAOLLaAK.

Hapsay ¢ BHELWHUMU (DAKTOPaMu OTKAOHEHHUA
MOTYT BbI3bIBaTbCA TAKXe WU TIPUUMHAMMU, KPOtO-
LWMMKUCH B CAMOM M3MEPUTEABHOM UHCTPYMEHTE
(HampuMep, TAaAEHUAMM AU CUABHBIMU TOAU-
kamu). TToaToMy KaxAblM pa3 A0 Hauvana paboThbl
poBepsANTe TOUHOCTb U3MEPUTEABHOTO MHCTPY-
MeHTa.

I'IpoaepﬂﬁTe BCerpa CHayaAa TOYHOCTb BbICOTbI U
TOYHOCTb HUBEAUPOBAHUA TTO TOPU3OHTAAHU, a
3aTéM TOYHOCTb HUBEAUPOBAHUA TTO BEPTUKAAWU.

EcAv BO Bpems OAHOW U3 TTPOBEPOK M3MEPUTEAb-
HblA UHCTPYMEHT TIPEBBICUT MaKCHMaAbHO
AOTIYCTUMOE OTKAOHEHWE, OTAAUTE ero B PEMOHT
B CEPBUCHYIO MacTepckyto Bosch.
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KOHTpOI\b TOYHOCTH BbICOTbI rOpM3OHTaI\bHOﬁ
ANHUHU

AAS KOHTPOAS Bam HeobxoanM CBOBOAHbIN OTpe-
30K B 5 M Ha TTPOUHOM FPYHTE MEXAY CTEHaMK
AunB.

- 3aKpernuTe U3MepUTeAbHbIH UHCTPYMEHT
BOAM3M CTEHbI A Ha WITATUBE MAK YCTAHOBUTE
€ro Ha NMpouHoe, TAOCKOE OCHOBaHUe. BkAato-
unTE USMEPHUTEAbHbIN MHCTPYMEHT. Bbibepute
PEXUM TTePEKPELLMBAOLMXCA AMHWUIA C aBTO-
MaTUUECKUM HUBEAMPOBaHUEM.

— HarmpaBbTe Aa3ep Ha 6AMXKHIOK cTeHy A  060-
XAUTE CAMOHUBEAMPOBAHUE MHCTPYMEHTA.
OTMeTbTe CepearHy TOUKHK, B KOTOPOW Tiepe-
KPeLmMBaKTCA Ha CTEHE Aa3ePHble AUHWUK
(Touka I).

A

b4

— TloBEpPHWUTE U3MEPUTEABHBIN MHCTPYMEHT Ha
180°, mMoA0XAMTE, TTOKA OH HE TIPOU3BEAET
CaMOHMWBEAMPOBAHUE, U OTMETBLTE TOUKY Tie-
peKpeLwmnBaHna Aa3ePHbIX AUHUU Ha TIPOTH-
BOTTOAOXHOM cTeHe B (Touka II).

— YcTtaHoBuTE M3MepMTe/\beIVI UHCTPYMEHT — HE
moBoOpaynBan ero — BOAM3U CTEHDI B, BKAtOUM-
Te ero v pAavte emMy BpemMA HUBEAUPOBATbCA.

A

=S¢

— YcTaHOBUTE U3MEPUTEAbHbIW MHCTPYMEHT T
BblcoTe (C TOMOLLbIO WTATUBA MAM TTOAKAGAOK)
Tak, UTobbl TOUKa epeKpeLlMBaHusa Anasep-
HbIX AMHWI TOUHO COBIaAa C paHee OTMeYeH-
HoW ToukoM II Ha cTeHe B.

— TloBepHUTE U3MEPUTEAbHBIM MHCTPYMEHT Ha
180°, He n3MeHAA BbICOTbI. HampaBbTe UH-
CTPYMEHT Ha CTeHy A Tak, uTobbl BEPTUKaAb-
HaA Aa3epHaA AMHMA TIPOXOAMAA UepPE3 yxe
OTMEUEHHY0 TouKy 1. TToAOXANTE, TTIOKA WMH-
CTPYMEHT HEe 3aKOHUMUT CAMOHMBEAMPOBaHHE,
M OTMETbTE TOUKY MepPEKPELLMBAHNA Aa3ep-
HbIX AMHWMW Ha cTeHe A (Touka III).

— PasHuua d mexay o6eMMu oTMeUEeHHbIMU Tou-
kamu I 1 111 Ha cTeHe A ABAAETCA AEMCTBUTEAD-
HbIM OTKAOHEHUWEM TTO BbICOTE M3MEPUTENDL-
HOrO MHCTPYMEHTA.

MakcrManbHOe AOTTYyCTUMOE OTKAOHEHME d .y
paccumTbIBaOT CAeAYOWKMM 06pa3om:

dmax = ABOMHOE PACCTOAHME MeXAY CTEHaMu

x 0,3 MM/M

TMpumep: TTpu pacCToAHUKU MeXAY CTeHaMK 5 m
MaKCMMaAbHOE OTKAOHEHWE HE AOAKHO TTPEBbIWATb
dmax = 2 X5 M x 0,3 MM/M = 3 MM. Takum obpa-
30M, PACCTOAHUE MEXAY OTMETKAMU HE AOAKHO
npeBblWwaTb 3 MM.
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TMpoBepKa TOUHOCTU HUBEAUPOBAHUA
FOPU3OHTAaAbHOW AMHUMU

AAA BbITTOAHEHWSA TIPOBEPKU TpebyeTcsa cBoboa-

HbIM yY4aCTOK TIAOWAAbIO 5 X 5 M.

— TlocTaBbTe U3MEPUTEAbHbBIM MHCTPYMEHT Ha
TTPOYHOE, POBHOE OCHOBaHMWE TTOCEPEANHE
Mexay cteHamu A n B. TTopoxaunTe, TTOKa MH-
CTPYMEHT He TTPOM3BEAET CAMOHWBEAMPOBA-
HWEe B TOPU3OHTAAbHOM PeXHUMeE.

— OTMeTbTe Ha pacCcToAHMK B 2,5 M OT U3MepH-
TEABHOrO MHCTPYMEHTa Ha 0beunx cTeHax ce-
peAuHy Aa3epHOM AMHMMK (Touka I Ha cTeHe A
1 Touka Il Ha cTeHe B).

Rl

-
-
- 4
-
- -
- -
- -
- -
- -
il =

— Pa3BepHyB U3MEPUTEAbHbIM UHCTPYMEHT Ha
180°, mepeABUHbTE €ro Ha 5 M 1 TOAOXKAMUTE,
TTOKa OH He TIPOU3BEAET CAMOHWBEAWPOBAHHUE.

— BbIBEPUTb U3MEPUTEABHbBIM MHCTPYMEHT TTO
BbicOTe (C TOMOLLbIO LITATUBA AW TTOAKAGAOK)
Tak, 4Tobbl cCeEpeArHa Aa3epPHOM AMHWU TOUHO
COBTTaAa C paHee OTMeUYeHHOoW ToukoM II Ha
cTeHe B.

-
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— OTmeTbTe Ha CTeHe A cepeAnHY Aa3epHOM
AMHUU KaK TouKy III (BEPTUKaAbHO HaA UAK
oA TOUKoM I).

— PasHuua d mexay o6eMMu OTMEeUEHHbIMM TOU-
kamu I u Il Ha cTeHe A ABAAETCA AEMCTBUTEAD-
HbIM OTKAOHEHMWEM TIO BbICOTE U3MEPHUTEAD-
HOFO MHCTPYMEHTA.

MakcrManbHOe AOTTyCTUMOE OTKAOHeHMWe d .,

paccumnTbIBaOT CAeAyOWMM 0bpasom:

dax = ABOMHOE PacCTOAHWE MEXAY CTEHAMM

x 0,3 Mm/M

TMpumep: TTpn pacCToAHUK MeXay CTeHaMK 5 m

MaKCUMaAbHOE OTKAOHEHWE He AOAKHO TTPEBbILWAaTb

dmax = 2 X5 M x 0,3 MM/M = 3 MM. Tak1M obpa-

30M, PaCCTOAHUE MEXAY OTMETKaMKW He AOAKHO

npesbiWwaTb 3 MM.

TIpoBepKa TOUHOCTU HUBEAUPOBaAHUA
BEPTUKAAbHON AMHUM

Ann ipoBepku Bam TpebyeTtcA mpoem ABepH,

B 06e CTOPOHbI OT KOTOPOro (Ha MPOUHOM TTOAY)

ecTb cBOOOAHOE TTPOCTPAHCTBO AAMHOM HE MeHee

2,5 m.
YcTaHOBUTE U3MepUTEAbHbIN TTPMbOP Ha pac-
CTOAHWK 2,5 M OT ABEPHOTO TTpOeMa Ha TBep-
AO€, POBHOE OCHOBaHMWe (He Ha WTatnB). AanTe
u3mepuTeAbHOMY TIPUOOPY CaMOHUBEAUPO-
BaTbCA B PeXUME TTePEKPECTHbIX AUHWUM U
HampaBbTe AA3ePHble AyUr Ha ABEPHOW TTPOEM.

— OTMeTbTe CepeAnHy BEPTUKAAbHOM AMHUK Ha
TTOAY B Tpoeme ABepM (Touka I), Ha paccTos-
HUW B 5 M C ApYrov CTOpOHbI TpoeMa ABepH
(Touka II), a Takxe 1O BEPXHEMY Kpato Tpo-
emMa ABepH (Touka III).
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— TlepecTaBbTe UBMEPUTEABHbBIM MHCTPYMEHT Ha
APYTytO CTOPOHY ABEPHOIO TTpoeMa MpAMO 3a
Toukow II. TToAOXAMTE, TTOKA U3MEPUTEABHbIN
MHCTPYMEHT He TTPOM3BEAET CAMOHWBEAUPO-
BaHWe, Y HarpaBbTe BEPTUKAABHYIO AA3EPHYHO
AMHUIO TakK, UTOObl ee cepearHa TPOXOAUAR
TOUHO Yepe3 Touku I 1 I1.

— PasHuua d mexay Toukom I u cepearHOM Aa-
3epHOM AMHMUK Ha BEPXHEM Kpae mpoemMa ABe-
py ABAAETCA AEUCTBUTEAbHBIM OTKAOHEHHWEM
M3MEPUTEABHOIO MHCTPYMEHTA OT BEPTUKAAW.

— WM3mepbTe BbICOTY TTPOEMA ABEPH.

MaKcrmanbHOe AOTTYCTUMOE OTKAOHEHHUeE d .,

paccumTbIBAOT CAEAYIOLLMM 0b6pasom:

dax = ABOMHAA BbiCOTA TTPOEMa ABEPH

x 0,3 MM/Mm

Mpumep: TTpu BbicOTe MpoeMa ABEPU 2 M MaKCH-

MaAbHOE OTKAOHEHUE He AONKHO TIpeBbIWaTh

drax =2 x2 M x 0,3 MM/M = 1,2 MM, TakuMm 06-

pa3oM, PacCTOAHUE MEXAY OTMETKAMMU He AONXK-

HO TpeBbIWwaTh 1,2 MM.

YKa3aHUA 1o TIPUMEHEHUIO

> WcrmoAnb3yiiTe BCEraa TOAbKO CEPEAUHY Aa-
3epHOW AMHUM AAA OTMETKHM. LLInpuHa nasep-
HOW AMHWK M3MEHSETCA TTO Mepe YAANEHHA.

PaboTa c MAACTUHKOI BbIBEPKH

C momolLb TTAaCTUHbI BbiBepkKU 12 Bbl moxeTe
BbIBEPUTb UBMEPUTEAbHBIM UHCTPYMEHT TTO
OTIOPHOM AMHWW UAW TTOCTPOUTb BEPTUKAABHYIO
AA3EepPHY AMHWUIO TTOA YTAOM B 45° namn 90° k
OTTOPHOM AUHUU.

YcTaHOBWTE UBMEPUTEABHbBIN MHCTPYMEHT FHes-
AOM ANl KPETTAEHMA Ha WTaTuBe 6 Ha WTudT 16
Ha TTAACTUHKe BblBEPKU. M3MepUTEAbHbIN UH-

CTPYMEHT CAEAYET PACTIOAOXMUTb Ha TIAQCTUHKE
Tak, UTobbl BEpTUKaAbHaA Aa3epHan AMHUA (B 3a-
BUCHMOCTU OT HEOOXOAMMOTO YrAa) TPOXOAMAA B
cepeanHe ycTponcTBa HaBoaku 13, 14 vam 15.

YcTaHOBMTE TIAACTUMHKY BbiBEPKK 12 ¢ MOMOLbLO
COOTBETCTBYIOLMX SIAEMEHTOB BbiBepkK 13, 14
UAM 15 UAKM Ha XXeAaeMyto OTTIOPHYHO AMHUIO.

Pa6oTa ¢ U3MepUTEeAbHbIM LWabAOHOM
(mpuHasaexHocTHn) (cm. puc. E-F)

C momolLlblo M3MepuTeAbHoro wabnoHa 20 Bbi
MOXETE TTEPEHECTU AA3EPHYO OTMETKY Ha TTOA
WAM BbICOTY Aa3epa Ha CTeHY.

C TTOMOULbIO HYASl M LIKAAbl MOXHO U3MEPUTb
paccToAHUE AO XEAAEMOW BbICOTbI U TIEPEHECTH
ero Ha Apyroe Mecto. baaroaapa aToMy He Hy>XHO
HacTpamMBaTb U3MEPUTEAbHbIM MHCTPYMEHT Ha
MePEeHOCUMYIO BbICOTY.

AAA yAYULIEHWMA BUAMMOCTM AA3EPHOrO Ayuya Ha
6OABLIOM PACCTOAHWUM U TIPU CUABHOM COAHLE
M3MepUTEeAbHbIV LWAabAOH 20 MMeeT oTpaxatoLlee
mokpbiThe. OAHAKO YCUAEHWE APKOCTU 3aMETHO
TOAbKO, €CAU CMOTPETb Ha USMEPUTEAbHbIN
LWabAOH TTapanAeAbHO Aa3EPHOMY Ayuy.

Pa6oTa co wratusom (TPUHAAAEKHOCTH)

LLITaTnB obecreunBaeT cTabuabHyto, peryampye-
MYIO TTO BbICOTE OTIOPY AAA U3MEPEHMM. YCTaHO-
BUTE U3MEPUTEAbHbBIM MHCTPYMEHT FHE3AOM TIOA
lwTaTMB 6 Ha pe3bby 1/4" wratuBa U 3adPUKCH-
PYMTE €ro C MOMOLLbIO KPETIEXHOro BUHTA
WwTaTuMBa.

Pa6oTa c Aa3epHbIM TPUEMHUKOM
(mpuHapanexHocTH) (cm. puc. G)

TMpu HebAaromprUATHOM OCBELLEHHOCTH (CcBeTAOe
OKPYXeHHWeE, TIPAMbIE COAHEUHbIE AYUM) U Ha
60AbLIOM PACCTOAHUM UCTTOAB3YHTE AAA AYULLETO
HaXOXAEHWA Aa3ePHbIX AYUEN AA3epPHbIV TTPUEM-
HKK 21. TTpu paboTe ¢ Aa3epHbIM TTPUEMHUKOM
BKAIOUANTE UMTTYABCHYIO OYHKLMKIO (CM. «MM-
MyAbCHaA PyHKUMA», cTp. 172).
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Ouku AAA PaboTbl C Aa3epPHbIM UHCTPYMEHTOM
(TTPUHaAAEXHOCTH)

AasepHble 0UKKM OTCOUABTPOBBIBAIOT OKpPYXato-
WmMK cBeT. braroaapa aToMy KpacHbIM CBET Aa3e-
pa cTaHoBWTCA Honee APKUM AAA UEAOBEUECKOTO
raasa.

» He npumel-mi'ﬁe Aa3€epHble OUKHU B KauecTBe
3alLUTHbIX OUKOB. Aa3epHble OUKKU CAyXaT
ANA AyUllero pacrno3HaBaHMA AA3EPHOIo Ayya,
OAHaKO OHU He 3alluLakoT OT Aa3epHOro
U3AYUEHUA.

> He mpuMeHANTe Aa3epHble OUKU B KauecTee
COAHEUHbIX OUKOB UAM B YAMUHOM ABHXE-
HUK. Aa3epHble OUKK He AAOT TOAHOM 3aLLMThI
OT YAbTPA(PMOAETOBOIO U3AYUEHUA U YXYALLIA-
0T BOCTIPMATUE KPACOK.

TipuMepbl BO3MOXXHbIX BUAOB paboThbl
(cm. puc. H-K)

HacTuA ToAa MAUTKOM oA yraom B 45°
(cM. puc. J)

YcTaHOBWUTE U3MEPUTEABHBIA MHCTPYMEHT FHEe3-
AOM ANl KPETTAEHMA Ha WTaTuee 6 Ha wTudT 16
Ha TTAACTUHKE BbIBEPKWU. M3MEPUTEABHbBIN WH-
CTPYMEHT CAEAYET PACTTOAOXKMUTb HA CPEAHEM
3aBblLUEHWU TTAACTUHKK BbIBEPKM Tak 12, utobbl
BEPTMKAAbHAA AA3epPHas AMHWA TTPOXOAMAA B Ce-
peAuHe ycTponcTBa HaBOAKM 15. YcTaHOBUTH 3a-
TEM TIAACTUHKY BbIBEPKU C TTOMOLLbIO SAEMEHTOB
BbiBEPKK 13 nan 14 Ha OTTOPHYIO AMHMUIO.

B pexuvme nmepekpeLLnBaroWnXCA AMHUI UAK
BEPTUKAABHOM pexunMe BepTUKaAbHaA Aa3epHan
AMHUA OTKAAAbIBAET Ha TIOAY YroA B 45° K omop-
HOM AMHWW. TIAUTbI ANA HACTMAQ TTIOAQ BbIBEPUTb
IO 3TOW AUHMM.

TlepeHoC Ha3eMHOW TOUKM (OTBEC) Ha TTOTOAOK
(cM. puc. K)

TToCTPOUTb ABE OPTOrOHAAbHO TIepeKpeLLnBa-
HoWMecA AMHUKW yepes TOUKY, KOTopyto Bebl
XenaeTe MepeHecTH Ha TTOTOAOK. YCTaHOBUTb
TAQCTUHKY BbiBEPKK 12 Ha TepekpelnBaHume
AVHWI 1 BbIBEPUTbL €€ C TTOMOLLBbK IAEMEHTOB
BbiBepkK 13 1 14 Ha mepekpelLMBaHue AMHUIA.

YCcTaHOBUTE U3MEPUTEABHbBIA MHCTPYMEHT rHe3-
AOM AAA KPETIAEHMA Ha WTaTnee 6 Ha WTndT 16
Ha TTAQCTUHKE BblBEPKU. M3MepUTEAbHbIN UH-
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CTPYMEHT CAeAyeT PACTIOAOXKMUTb Ha HAPYXXHOM
3aBbllUEHWU TIAACTUHKW BbIBEPKM Tak, uTobbl BEp-
TUKaAbHaA Aa3epHaA AMHWA TIPOXOAMAA Uepes
CepeAnHy COOTBETCTBYIOLWErO 3AEMEHTA BblBEP-
kn 13 nan 14. BKAOUKMTE BEPTUKAABHBIM PEXHUM U
oTbelnTe cCeEpPEeAMHY AMHWUW, KOTOPAA TIPOXOAMT HaA,
M3MEPUTEAbHbIM MHCTPYMEHTOM Ha TTOTOAKE.

TToBEpPHYTb U3MEPUTEABHBIM MHCTPYMEHT Ha
AaCTUHKe BbiBepKKU Ha 90°. OCTOPOXHO, He
CMellanTe P 3TOM TTAACTUHKY BbiBEPKHU. TTocae
KOMTTEHCHUPOBaHWUA OTOENTE TOUKY TTepeKkpelLLm-
BaHWA BEPTUKAAbHOW AA3E€PHOM AMHUU C yXe TIO-
CTPOEHHOW AMHMEN. TouKa epeKkpeLnMBaHuUA
06enx AMHUI ABAAETCA TIEPEeHEeCEHHOW TOUKOM
epreHANKYAApPA.

TexobcAay)xuBaHue U cepBUC

TeX06CI\Y)KVI BaHUE U OUUCTKa

XpaHuTe U mepeHocUTe U3MEPUTEAbHbIM MHCTPY-
MeHT 0653aTeAbHO B 3alUMTHOM cymke 17 wan B
dyTaspe 18.

CopepxnTe U3MEPUTEAbHbBIM MHCTPYMEHT MOCTO-
AHHO B YMCTOTE.

Hukoraa He morpyxante U3MepUTEAbHbIN UH-
CTPYMEHT B BOAY UAW APYTHE XXUAKOCTH.

3arpAsHeHns BbITUPaMTe BAOKHOM U MATKOM caa-
heTkon. He UCTTOAb3YHTE HUKAKMX OUMLLAROLLMX
CPEACTB MAM PACTBOPUTEAEN.

QuuuainTe peryaAspHo ocobeHHO TTOBEPXHOCTH Y
BbIXOAHOFO OTBEPCTUA AA3epa U CAEAUTE TIPU
3TOM 32 BOPCHUHKaMM.

EcAM HECMOTPSA Ha TLWATEAbHYIO TIPOLEAYPY
U3roTOBAEHMA W UCTTbITAHUA U3MEPUTEAbHbIN
MHCTPYMEHT BCE-TaKW BbIMAET U3 CTPOA, PEMOHT
AOAXHA TTPOU3BOAWUTb aBTOPU3MpPOBaHHasA
CepBHCHAA MacTepCKaa AAA SAEKTPOUHCTPY-
MeHTOB Bosch. He BCKpbiBaiTe CaMOCTOATEABHO
U3MEPHUTEAbHbIN UHCTPYMEHT.

TMoxanywcTa, BO BCex 3ampocax M 3akasax 3ar-
yacTten obasaTenbHO yKasbiBanTe 10-3HaUHbIN
TOBapHbIM HOMep, TIO 3aBOACKOM TabAnuke
U3MEPUTEABHOTO MHCTPYMEHTA.

OTnpaBAAMTE UBMEPUTEAbHbBIM MHCTPYMEHT Ha
PEMOHT B 3alWMUTHOM cymMKe 17 uan B dpyTasipe 18.

Bosch Power Tools
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00O «Pobept Bow»

TIpUHaANeXXHOCTH CepBUCHbIW LEHTP TIO 0BCAYXKMBAHHUIO
3alMnTHBIM uexon 17 ... ... ... .. 1609 203 X77  aAeKTPOMHCTPyMEHTa
UeMOopaH 18 .. ... .. 2605438682 [ OPCKMIA MUKpOPaioH, 53

630032, HoBocunbupck

Ouku anfA paboTbl ¢ Aa3epHbIM Ten.: +7 (383) 3 59 94 40

MHCTPyMeHTOM 19 . . ... ... .. .. 2 607 990 031 Dakc: +7 (383) 3 59 94 65
M3amepHTeAbHasA TTAACTUHKA E-Mail: rbru_pt_asa_nob@ru.bosch.com
comopor 20 ................. 2 607 002 195 000 «Pobept Bolu»

Aa3epHbIM TPUEMHMK 21 . ... ... 0601069 100  CepBMCHBbIN LEHTP TTO 0BCAYXKUBAHMIO

CtpouTenbHbiv wrate BS 150... 0 601 096 974  3AEKTPOUHCTPyMeEHTa

YA. ®poHTOBbIX HpHraa, 14
YHMBepcanbHOe KperaeHue ’
HUBEPCANBHOE KPETINCHY 620017, EkaTepuHbypr

BM1 ... .. 0601 015 AOO
Ten.: +7 (343) 36586 74
Teneckormmueckui wect BT 350 .. 0 601 015 BOO Ten.: +7 (343) 37877 56

®dakc: +7 (343) 37879 28
CepBUCHOe o0b6CcAyXXUBaHUE U

KOHCYAbTaLUUA TTOKyTaTeAen Benapycb

CepBUCHbIM OTAEA OTBETUT Ha BCe Baluu BOTIpo- NTT «PobepT Bow» OO0

Cbl TTO PEMOHTY M 0b6CAYXMBaHUIO Baliero mpo- 220035, r.MuHck

AYKTa M TakXe To 3amyacTaM. MoHTaxHble yA. Tumunpnasesa, 65A-020
yepTexu U MHhopMaL Mo o 3amyacTam Bbi Ten.: +375 (17) 25478 71
HarAeTe Takxe 1o aapecy: Ten.: +375 (17) 254 79 15
www.bosch-pt.ru Ten.: +375 (17) 254 79 16
KoAneKTUB KOHCYAbTaHTOB Bosch oxoTHO momo- ®akc: +375 (17) 25478 75
XeT Bam B BoTIpocax MOKYMKKU, TPUMEHEHUA U E-Mail: bsc@by.bosch.com

HACTPOMKHM TIPOAYKTOB M TIPUHAAAEXKHOCTEN.

Poccun

00O «Pobept Bow»

CepBHCHbIN LEHTP TTO 06CAYXXMBAHUIO
INEKTPOUHCTPYMEHTA

yA. Akapemunka KoponaeBa 13, ctpoeHue 5
129515, MockBa

Ten.: +7 (495) 9 35 88 06

dakc: +7 (495) 9 35 88 07

E-Mail: rbru_pt_asa_mk@ru.bosch.com

00O «PobepT Bow»

CepBUCHbIN LeHTP O 06CAYXMBaAHUIO
3NEKTPOUHCTPYMEHTA

yA. LBeuoBa, 41

198095, Cankr-Tletepbypr

Ten.: +7 (812) 4 49 97 11

Qakc: +7 (812) 449 97 11

E-Mail: rbru_pt_asa_spb@ru.bosch.com
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YTuAu3sauusa

OTCAYXMBLLME CBOM CPOK U3MEPUTEAbHbIE MH-
CTPYMEHTbI, TIPUHAAAEXKHOCTU U YITAKOBKY CAe-
AYET CAABaTb HA 3KOAOTMUECKH UMCTYHO
peKyrepaLmnio OTXOAOB.

ToAbKO AAA cTpaH-uneHoB EC:

He BblbpacbiBanTe 3MepuUTeAb-

Hble MUHCTPYMEHTbI B KOMMYHaAb-

HbI Mycop!

CornacHo EBporenckon AMpeKTH-

Be 2002/96/EC o cTapbiX 3AeKTpH-

YECKHUX U INEKTPOHHbIX MHCTPY-
MEeHTax W ee MPeTBOPEHUIO B HaUMOHaAbHOe
TTPaBo, OTCAYXXUBLUWE CBOW CPOK U3MEPHUTEAb-
Hble MHCTPYMEHTbI AOAKHbI cobupaTbCA
OTAEAbHO M ObITb TTepeAaHbl HA 9KOAMUECKHU
UUCTYIO peKyrepaumro OTXOAOB.

AKKyMyAsiTOpbI, 6aTapeu:

He BbibpacbiBalTe akkyMyaATOpbl/6aTapeun B
6bITOBOM Mycop, He BpocalTe UX B OFTOHb UAU B
BOAY. AKKYMyAATOPbI/6aTapeun caeayeT cobupatb
W CAABaTb Ha PeKyTepauntio AW Ha 3KOAOTH-
YECKH UUCTYIO YTUAM3ALIMIO.

ToAbKO AAA cTpaH-uneHoB EC:

HeucnpaBHble UAU TIPULLIEALLNE B HETOAHOCTb
aKKyMYAATOPbI/6aTapen AOAXKHbI HbITb YTUAU30-
BaHbl coranacHo Avpektuee 91/157/EEC.

Bo3MOXHbI U3MEHEHMUA.
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