Patiex

TECHNICKY LIST

Pattex 100% GEL

Univerzalni gelove lepidlo

hez rozpoustedel a vody

VLASTNOSTI

Precizni aplikace

Nestéka na svislych plochach
Pro Siroké spektrum materiali
Pro interiér i exteriér

Na bazi FLEXTEC polymeru

Bez rozpous$tédel a vody

Bez zapachu

Prihledny a elasticky

Vypliiuje mezery a trhliny
Nesmrstuje se - nemacka papir

OBLASTI POUZITi

Pattex 100% je vhodny pro kutilské, modelafské a opravarenské
prace v interiéru i exteriéru, pro tvorbu dekorativnich pfedméti
s priihlednou povrchovou Gpravou apod. Vhodny k lepeni nebo
povrchové Upravé savych i nesavych materiald, jako jsou hlinik,
beton, ocel, nerezova ocel, obklady a dlazba, sklo, keramika,
drevo, korek, méd, mosaz, povrchové upravené materidly,
skelnym vlaknem vyztuzeny polyester (GFP), kiiZe, platno, papir,
karton, tvrzené PVC, polykarbonat, pénovy polystyren, kamen,
zinek, zrcadla. V pfipadé nezeleznych kov(, jako jsou méd),
mosaz nebo bronz, v pfipadé povrchové upravenych materialil
(barvy, laky apod.) nebo plastii doporuéujeme provést nejprve
test kompatibility lepidla s danym povrchem. V pfipadé lepeni
zrcadel musi jejich povrchova Uprava a odraz splfiovat normy
DIN 1238 5.1 a DIN EN 1036. Nedoporuduje se k lepeni PE, PP,
PTFE, ABS a tuhého polystyrenu.

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt nosny, Cisty, suchy, zbaveny prachu a mastnoty.
V pfipadé potfeby odsajte prach a vyCistéte povrch pomoci
vhodného CistiCe na bazi rozpousStédla. Odstraite z povrchu
zbytky lepidla, silikonu nebo Spatné pfiléhajici barvy. Okolni
povrchy chrarite pomoci flie nebo kryci pasky.

ZPRACOVANI

Zplsob nandSeni zavisi na povaze lepeného materialu.
Ve vétsiné pripadd staci aplikace na jeden z lepenych povrchd.
Mnozstvi nanaSeného lepidla zavisi na savosti povrchu. Hladké
materialy, které jsou nesavé nebo jejichz savost je nizka, Ize bez
problém( nalepit pomoci malého mnoZstvi/tenké vrstvy lepidla.
Vlysoce porézni materialy, které jsou velmi savé, vyzaduiji vétsi
mnozstvi lepidla - v nékterych pfipadech i oboustranny nanos
lepidla. Lepené povrchy stlaGte ihned po aplikaci lepidla. P¥i
lepeni lehéich pfedmétd nebo na vodorovnych plochach neni
nutna dodatecna fixace spoje, tézké predméty na svislych
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plochach zajistéte po dobu min. 30 minut pomoci lepici
pasky nebo svorky. Pfi velkém namahani spoje doporucujeme
zafixovani po dobu 24 hodin. Pro pevnost spoje neni rozhodujici
sila stlaceni, postaCuje spojeni povrchd k sobé. Pattex 100%
vytvrzuje vzdus$nou vihkosti. Pfi kazdé aplikaci je tfeba zajistit,
aby do spoje/lepidla mohla pronikat vihkost, at uz ze vzduchu
nebo z lepeného povrchu.

NEPREHLEDNETE

Hladké nesavé materidly, jako kov nebo plast bézné nepropousti
vodu. Pokud jsou Pattexem 100% lepeny dva takovéto povrchy,
je tfeba lepeny povrch pfed aplikaci navihéit, napf. offit
vihkym hadfikem. Vyhnéte se hromadéni vody, tvorby kapek.
V pfipadé lepeni velkych ploch se ujistéte, ze povrch nevyschl
pred nanesenim lepidla na celou plochu. Savé materialy bézné
propousti vodu. Z tohoto divodu mlZe byt lepidlo aplikovano
na povrch bez jakékoliv dalsi dpravy. Proces vytvrzovani mlize
byt urychlen v pfipadé lepeni savych i nesavych materiald
navihéenim lepeného povrchu - za normalnich podminek
postaCuje pred aplikaci otfit lepeny povrch vlhkym hadfikem.
Pattex 100% Ize bez problému nandSet na vihké plochy. Lepidlo
dosahne maximalni pevnosti po plném vytvrzeni a po Gplném
vysuSeni lepenych povrchd. V pfipadé, Ze lepené povrch
zlistavaji mokré nebo pod vodou, maximalni pevnost je timto
vyrazné snizena. Pracovni nastroje oCistéte ihned po pouziti
lihem, acetonem nebo Fedidlem.




Likvidace odpadu: Po vytvrzeni nespotfebovaného obsahu
odlozte na misto ur€ené obci k ukladani odpadu. Katalogové
Cislo odpadu je na vyzadani k dispozici u vyrobce. Vice informaci
naleznete v bezpe¢nostnim listu produktu.

Pruni pomoec: Pii kontaktu s pokozkou omyijte vodou
a mydlem, oSetfete regeneranim krémem. Pfi vniknuti do oi
vyplachujte pod tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte Iékare.
Pfi poziti vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody
a vyhledejte lékare.

Kovova tuba: 8 g

SKLADOVANI

12 mésicl od data vyroby pfi skladovani v originalnim
uzavieném baleni v suchém a chladném prostedi. Chrarite pred
pfimym sluneCnim zafenim.

TECHNICKE UDAJE

Zakladni material zesitovany silanovy polymer
Barva transparentni
Hustota 1,1 g/cm?
Teplota zpracovani +5°C az +40 °C
Tepelna odolnost -40 °C az +110 °C (kratkodobé)
Oteviena doba 10 az 15 min.

(pfi +23 °C a relativni vihkosti vzduchu 50 %)
Konecna pevnost (DIN EN 205) 2-5 N/mm? (dfevo)

Doba vyturzeni  cca 24 hod. (v zavislosti na okolni teplotg,
vlhkosti a povaze povrchii)

Maximalni roztaznost 100%
Ohsah VOC: 0,09 kg/kg
p

UPOZORNENI:

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatki. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vite, spolecnost neruci
za zadné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam presvédCil, Ze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodatecné informace, uCinit dodatecna opatfeni Ci ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive uve-
dené informace svoji platnost.
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DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.o.,

U Priihonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101
www.pattex.cz



