—
MORE FROM WOOD. E EGLER

Revize: 03
Vydani: 03.08.2023

Technicky list

Porovnani CPL - HPL

Ackoliv oba vyrazy CPL a HPL jsou Siroce rozs$ifeny a vyrobky jsou po mnoho let pouzivany, vyskytuji se stale znovu dotazy na
kvalitativni rozdily a technické moznosti vyrobkd. V souvislosti s laminaty jsou vSak ¢asto také jmenovany nasledné uvadéné

pojmy.
Pojmy CPL a HPL

CPL je zkratka pro Continuous Pressed Laminates
HPL je zkratka pro High Pressure Laminates (HPL od tloustky = 2 mm jsou podle normy EN 438 kompaktni desky)

Suroviny

Dekoracéni papir
Dekorativni strana laminatu sestava bud z dekorového papiru, ktery je potistén jako dfevodekor ¢i reporodukce materiald, nebo
z UNI barvy ¢i bilych dekorli. Gramaze dekorovych papird se pohybuji mezi 60 - 130 g/m2.

Jadrovy papir

Podstatnou sloZkou laminatl jsou jadrové papiry impregnované fenolovou pryskyfici, téZ oznacované jako jadrové vrstvy tvofici
jadro laminatu. Gramaz jadrového papiru se pohybuje v rozmezi od 80 do 300 g/m?, pficemz vy$Si gramaze se prevazné
pouzivaji pro kompaktni desky

Overlay
Overlay je béleny, transparentni papir s vysokou schopnosti pfijmu pryskyfice a pouZiva se ke zlep$eni odolnosti vi¢i otéru a k
ochrané tisténého dekorového vyobrazeni.

Underlay
Underlay nebo téz barierovy papir je papirova vrstva mezi dekorovym a jadrovym papirem, ktera se pouziva k zamezeni
nezadoucich chemickych reakci mezi pryskyficemi nebo k docileni optickych efektu.

Pryskyfrice
Melamin-formaldehydové pryskyfice vytvatri tvrdé, transparentni povrchy a jsou proto idealni k impregnaci dekorovych papira. K
impregnaci jadrovych vrstev se pouzivaji hnédé a relativné elastické fenol-formaldehydové pryskyfice.
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Popis laminatu

Dekorativni laminaty se skladaji z vicero vrstev celulézové vlakniny (papiru), které jsou impregnovany teplem vytvrditelnou
pryskyfici. Ty jsou spojeny nasledné popsanymi vyrobnimi procesy. Kryci vrstva se zpravidla sklada z overlayového papiru,
dekorového papiru a popF. také z bariérového papiru impregnovanych melaminovou pryskyfici. Jadro laminatu se sklada

z jadrovych papird impregnovanych fenolovou pryskyfici. Za pusobeni tepla a tlaku dojde ke zkapalnéni a nasledné k vytvrzeni
pryskyfic. Spojenim pryskyfic a jejich vyztuzeni vliakny papirt vznikne velmi kompaktni material s uzavienym povrchem.

Skladba laminatu

Skladba laminatu poskytuje informace o poctu papirovych vrstev a jejich sloZzeni a uréuje tloustku laminatu a jeho kvalitativni
vlastnosti. Vedle dekorového papiru je dan pocet a gramaze jadrovych papirl, jakoz i pouziti overlay a underlay papiru.

Overlay

Impregnovany dekorac¢ni papir

Impregnovany jadrovy papir

. : U Rubovy uzaviraci papir
Skladba laminatu MED — jmenovita tloustka 0.80 mm

Vyrobni procesy

Vyrobni proces CPL

Jiz nazev CPL charakterizuje vyrobni proces, CPL laminat je vyrabén v kontinualnich, dvoupasovych lisech pfi lisovacim tlaku
mezi 30 a 70 bar a pfi teplotach mezi 150 °C a 170 °C. V zavislosti na tloustce laminatu a délce lisovaci zény

se rychlost posuvu pohybuje mezi 8 a 15 m/min.

Vyrobni proces HPL

HPL je vyrabén ve stacionarnich viceetazovych lisech s lisovacim tlakem mezi 50 a 90 bar a teplotach > 120 °C. Velmi ¢asto se
v souvislosti s vyrobnim procesem laminatu udava tlak také v Megapascalech [MPa]. Etazové lisy maji 10 az 20 etdzi a kazda
etaz pojme ca. 8 laminatovych desek o jmenovité tloustce od 0,50 do 0,80 mm. V zavislosti na naplnéni lisu a maximalni teploté
trva kompletni lisovaci cyklus v€.zpétného ochlazeni mezi 20 a 60 minutami.

Formatovani / brouseni
Délkové a Sitkové formatovani jakoz i brouseni zadni strany se u HPL provadi v separatnich vyrobnich krocich. Naproti tomu se
CPL po lisovani pfimo nafeze na $itku, obrousi na zadni strané a naformatuje na délku nebo se navine do role.
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Kvalitativni posouzeni CPL a HPL laminatu jakoz i testovani se provadi podle EN 438. Konstrukce laminatu a pouzité
pryskyfice jsou u obou druhl laminatu srovnatelné, takze, pfi danych identickych parametrech jako jsou: tloustka laminatu,
dekor a povrchova struktura, je pfi testovani dosazeno identickych vysledkd..

Klasifikace

Norma EN 438-3 definuje dva rizné systémy klasifikace laminat(. Alfabeticky systém pouziva tfi pismena pro klasifikaci
laminatd, které jsou popsany v nasledujici tabulce.

Prvni pismeno

Druhé pismeno

Treti pismeno

H — Horizontalni aplikace

nebo
V - Vertikalni aplikace

G — VSeobecné pouziti
General Purpose

nebo

D — Silné namahani
Heavy-Duty

S — Standardni kvalitna
nebo
P — Postformovatelny

nebo
F — Hofeni zpomalujici

Flame retardant

Postformable grade

Typickou klasifikaci podle tohoto systému je napfiklad HGP pro Horizontal General-Purpose Postforming, tento laminat je
vhodny pro standartni horizontélni aplikace a je postformovatelny.

= Odolnost proti odéru — ovlivnéna volbou vhodného overlay papiru.
= Odolnost proti narazu — ovlivnéna tloustkou laminatu.
= Odolnost proti poskrabani — ovlinéna povrchovou strukturou.

V tabulce na této strané naleznete definici tohoto systému a jeho navaznost na systém alfabeticky.

Charakteristické hodnoty numerické klasifikace

Ekvivalenty alfabeticka

Priklady typického

Intenzita zatizeni ; ; o cier
R Odolnost proti Odolnost proti klasifikace pouziti
Odolnost proti odéru narazam poskrabani
4 4 4 HDS (Horizontal Heavy-
Velmi vysoka Duty Standard) Pokladni pulty,
odolnost - interiéry statnich
L h Pocate¢ni bod otéru HDF (Horizontal Heavy- :nstitluc)iljako I
proti otéru povrehu, | > 350 otagek ) Duty Flame-retardant) o
narazu a - min. 25 Newtonl | Stuperi 4 - veznic a
poskrabani. Hodnota otéru HDP (Horizontal Heavy- vojenskych objektu.
> 1,000 otacek Duty Postforming)
3 3 3 EGS (Hogfonéal Seneral— Kuchyiiské a
Vysoka odolnost urpose Standard) kancelafské pracovni
proti otéru povrchu, | Pocate¢ni bod otéru HGF (Horizontal General- plochy, restauraéni a
narazu a > 150 otacek . 20 Newtonti | Stupefi 3 Purpose Flame-retardant) hotelové stoly, dvere,
PP min. ewton( uper &
poskrabani. Hodnota otéru . HGP (Horizontal General- | °PKady ﬁten V‘te sch
> 350 otacek Purpose Postforming) verejnych prostorach.
5 5 2 VGS (Vertical General- Frontové elementy
Sl eellines: Purpose Standard) pro kuchynsky,
o P N - kancelarsky a
proti otéru povrchu, | Pocatecni bod otéru VGF (Vertical General- Koubelnovy nabytek
narazu a > 50 otacek ) . B Purpose Flame-retardant) p y YIeK,
oSKrabani - min. 15 Newtond | Stupefi 2 : obklady stén, stropni
P : Hodnota otéru VGP (Vertical General- panely, regaly a
2 150 otacek Purpose Postforming) nabytkové elementy.
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Porovnani dilezitych viastnosti
NiZe jsou shrnuty dalSi kliCové vlastnosti laminatu.
Vlastnosti Zkusebni norma Jednotka Egsﬁ?)tt)e‘a’?\lé438-3 CPL HPL
min. tloustka - mm - 0.15 0.50
max. tloustka - mm - 1.50 40.0
max. hloubka struktury - pHm - 150 500
Vysoky lesk - - - Ano Ano
Kompaktni desky ¥ - - - Ne Ano

R Kompaktni desky = Laminaty = 2 mm tloustka.

Nasledujici vlastnosti a hodnoty jsou uvedeny na pfikladu laminatu s texturovanou povrchovou strukturou a jmenovitou
tloustkou 0,80 mm:

Vlastnosti ﬁgﬁ?m Jednotka :g(ijzg‘t)z‘al?zl:\lé438-3 CPL HPL
Odolnost proti otéru Otacky (min.)
EN 438-2 Pocatecni bod > 150 > 150 > 150
Mitt. otér otacky | = 520 =350 =350
Odolnost proti narazu kulicky o malém priméru EN 438-2 N (min.) > 20 =20 =20
Odolnost proti poskrabani EN 438-2 Stupen (min.) 3 3 3
Odolnost vici vodni pare EN 438-2 Stupen (min.) >3 3az5b 3azh
Odolnost vuci suchému teplu EN 438-2 Stupeni (min.) >4 >4 >4
Odolnost proti vzniku skvrn Stupen (min.)
EN 438-2 Skupinala?2 25 25 25
Skupina 3 23 23 >3
Svétlostalost (xenon obloukova lampa) EN 438-2 Mira Sedi 4az5 4az5b 4az5b

Vyhody a nevyhody

Vyrobni proces CPL

Kontinualni vyroba CPL umoziiuje optimalizaci délky jakoz i efektivni nasledné operace opracovani.

Tzn. v zakazce pozadované délky Ize vyrobit flexibilngji a hospodarnégji. Dale tato technologie nabizi moznost vyroby tenkych
laminata v tloustkach < 0,5 mm a dodavek urcitych tlousték v rolich.

Vyrobni proces HPL

Prostrednictvim tohoto vyrobniho procesu Ize vyrabét kompakini desky (laminaty o tloustce = 2 mm) a povrchy

s hlubokymi strukturami. Diky viceetazovému lisovani je teoreticky mozna i kusova vyroba, pficemz ovSem neni brana v potaz
hospodarnost takovéto vyroby.

Shody arozdily ve vyrobnim procesu
V nasledujici tabulce najdete prehled shod a rozdill u obou vyrobnich procesu.

Parametr EGGER CPL HPL Poznamka

Material papir & pryskyfice papir & pryskyfice Definovano EN 438-3
Hustota materialu >1.35 g/lcm3 >1.35 g/lcm3 Definovano EN 438-3
Vyrobni teplota 150-170°C =120 °C Lisovaci cyklus - HPL
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Parametr EGGER CPL HPL Poznamka

Vyrobni tlak 30 - 70 bar > 50 bar HPL vweetazovgﬁsy vyZaduji vy88i tlaky - 20 etazi
a~ 8 HPL na etaz

Vyrobni proces kontinualné stacionarné -

Lisovaci doba 8 az 15 sekund 20 az 60 minut HPLJ'SOYaC' doﬂba e dgvna poctem etazi a
mnozstvim kusl na etaz

Minimaini mnozstvi ~ 260 m2 ~ 160 m2 Mlnlnjalnl mnoZstvi u vyrobct HPL ~ 300 ks. od
formétu ve vice dekorech ~ 40 ks.

Délky laminatc Variabilné od 800 do 5,600 Fixni délky 2,180; 3,050; Specielni formaty HPL je tfeba pfifezovat z nejblizsi

y u mm 4,100 mm atd. standartni délky
Sitky laminatt 1,000 a 1,310 mm 1,000; 1,320 mm atd. On-line pfifez na Sitku mozny u firmy EGGER
ey > = -
Tloustky laminata 0.15 a2 1.50 mm 0.50 a2 2.00 mm dogsﬂggﬁtky 22 mm norma hovori o kompaktnich

Privodni dokumenty / Produktové informace

Dal$i informace naleznete v nize uvedenych dokumentech:
= Technicky list “‘EGGER Laminaty”
= Pokyny ke zpracovani “‘EGGER Laminaty“

Predbézna dolozka:

Tento technicky list byl vyhotoven s nejlepsim védomim a obzvastni pedlivosti. Udaje spoivaji na zkusenostech z praxe, jakoZ i na vlastnich testech, a odpovidaji nasemu sou¢asnému stavu
védomosti. Slouzi jako informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo vhodnosti pro uréité tcely pouziti. Za chyby tisku, norem a omyly nemtzeme prevzit zadnou zaruku.
Navic muze vlivem dal$iho kontinuélniho vyvoje EGGER Laminatu, jakoZ i zmén norem a dokumentt vefejného prava dochazet k technickym zménam. Proto nemUze obsah tohoto
technického listu slouzit ani jako navod na pouziti, ani jako pravné zavazny podklad. V zasadné plati nase VSeobecné obchodni a dodaci podminky.
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