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POKYNY PRO ZPRACOVANI

EGGER LAMINAT MICRO

EGGER Laminat Micro je dekorativni laminat na bazi vytvrzovatelnych pryskyfic. EGGER Laminat Micro je konstruovan jako vicevrstvy, a
sklada se z dekorového papiru impregnovaného melaminovou pryskyfici a rubové strany umoziujici nanaseni lepidla, jeZ jsou vzajemné
slisovany pod vysokym tlakem a za vysoké teploty. Kvalitativni vlastnosti pryskyfice a papir(, povrchové struktury, aplikace specialnich
overlayd, jakoZ i parametry lisovani p¥i vyrobé rozhoduji o vlastnostech laminatu a tim i o jeho nasledném pouZiti, resp. oblasti pouZiti.
Podrobné informace naleznet v technickém listu ,,EGGER Laminat Micro”.

Skladba EGGER Laminatu Micro

Overlay volitelné

Dekoracni
impregnat

Rubovy papir

1. Aplikace/oblasti pouziti

EGGER Laminat Micro je vhodny vyhradné ke kaSirovani z roli a obalovani. Tento tenky laminat je nabizen v rolich v jmenovitych tloustkach
0,15a 0,20 mm. EGGER Laminat Micro se smi lepit pouze z role pfimo na nosic.

EGGER Laminat Micro je vhodny zejména pro plo3né vyrobky, jako jsou dveini plasté, oblozky zarubni, postformingové fronty a okenni

parapety, a to i s naslednym tvarovanim. Kromé toho je vhodny k obalovani ozdobnych li3t, véncovych a stinicich profild. Diky tomu lze
realizovat dekorové identické povrchy u rliznych elementd.

2. Baleni / skladovani
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EGGER Laminat Micro je dodavan na paletach v rolich naleZato (viz obrazek 1) — na pfani zakaznika nastojato (viz obrazek 2). Jednotlivé
role laminétu jsou opatfeny na Celni strané ochranou hran a celoplo$né obalené ochrannou folii.

Dilezité je skladovaniv suchych prostorach. Idedlni podminky pfedstavuji teploty cca 18 °C az 20 °C a relativni vihkost vzduchu 55 % aZ
65 %. Teplota prostfedi a vzdusna vlhkost ovliviiuji pfi delSim skladovani tvarnost laminétu. Baleni ve folii dodavané z vyroby udrzuje
stalou vlhkost uvnitf role laminatu a poskytuje tito idealni predpoklad pro nasledné skladovani Material nesmi byt vystaven pfimému
slunenimu zareni.

Obrazek 1 Obrazek 2

3. Zpracovani

3.1 KLIMATIZACE

Nosny material a EGGER Laminat Micro je tfeba pfed zpracovanim klimatizovat za béZnych klimatickych podminek
(cca20°Ca 55 azZ 65 % relativni vlhkost vzduchu), aby do3lo k vyrovnani vihkosti obou materiald. Pfedevdim u materiald, jeZ jsou
zpracovavany prilis vihké, mze dochazet nejen k chybnému slepenti, ale i ke smrstovani, které vede k tvorbé trhlin a deformaci.

3.2 MANIPULACE

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim je tfeba EGGER Laminat Micro zkontrolovat, zda nevykazuje viditelné poskozeni. Vsechny osoby,
které laminat p¥epravuji, resp. s nim manipuluji, musi pouZivat osobni ochranné pomtcky, jako rukavice, bezpecnostni pracovni obuv a
vhodny pracovni odév. V zavislosti na délce role laminatu — standardné: 200, 400, 600 a 800 m — mohou role p¥i Sifce laminatu 1 310 mm
dosahnout hmotnosti od 70 kg az do 280 kg. S ohledem na tyto vysoké hmotnosti je nezbytna automatizovana manipulace vhodnymi

manipulacnimi prostfedky — jefabovymi manipulatory.

3.3 LEPENI

EGGER Laminat Micro lze pouZit ke kasirovani a obalovani jak klasickych materiald na bazi dfeva, jako jsou dfevotfiskové desky, MDF a
HDF desky, tak i nosnych materiali z PVC. Masivni dfevo neni jako nosny material vhodné, nebot rozmérové zmény zplsobené stiidanim
klimatu mohou vést k trhlinam nebo zvinéni povrchu laminatu.

Materialy na bazi dfeva, jako jsou latovky a pfeklizky, vyZaduji zvlastni pozornost, protoZe s ohledem na svou konstrukci z dyhy a/nebo
masivniho dfeva nedosahuji homogenity dfevotfiskovych desek. Pfed sériovou vyrobou je tfeba provéfit vhodnost zvaZované skladby.
Tento krok je dllezity pfedeviim proto, jelikoZ pf¥i pouZiti tenkych laminatd vice vyniknou nerovnosti nosnych desek. Kromé toho je tfeba
zohlednit to, Ze latovky a pfeklizky s ohledem na své sloZeni z dyh a/nebo masivniho dfeva nedosahuji pfi zméné klimatu takové
rozmérové stalosti, jaké dosahuji materialy na bazi dfevénych tfisek Ci St€pek. Rovna nosna deska bez pnuti

je viak zakladnim pfedpokladem pro pro klidnou povrchovou plochu, takZe je tfeba dbat na kalibrovani nosné desky, jakoZ i na zkousku
vlhkosti dfeva (p¥i pouZiti v interiéru 6-8 %). Materialy, které jsou zpracovavany v pfilis vihkém ¢i pfilis suchém stavu, majiv pribéhu ¢asu
sklon ke smritovani, které miZze vést k tvorbé prasklin a deformaci. P¥i pouziti takzvanych Mutiplex-desek jsou vhodné pfedevsim
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preklizkové desky z mékkych dfevin (napf. topol, hruska, okoume, abachi). Rovnéz u latovek by mély byt pfednostné pouzity latkové desky
s (zkymi pruhy a s kryci vrstvou z mékkych dfevin, aby se zamezilo neklidu v povrchové ploSe. Nosny material musi byt bez pnuti a musi
vykazovat rovny/rovinny povrch.

Pfed slepenim je nutné laminat a nosny material vzdy dikladné oCistit. Materialy musf byt jiZ pfed nanesenim lepidla zbavené prachu,
mastnoty a skvrn od oleje a potu. Slepeni pop¥. proces slisovani se provadi v automatizovanych kasirovacich a/nebo obalovacich
zafizenich. EGGER Laminat Micro lze zpracovavat pomoci na trhu bézné dostupnych lepidel z mocovinové pryskyfice a disperznich lepidel v
kasirovacich zafizenich, jakoZ i polyolefinovymi nebo polyuretanovymi tavnymi lepidly na obalovacich zafizenich, a to vyhradné pfimo z
role. Slepeni mohou ovlivnit nasledujicT kritéria:

= Druh a kvalita nosného materialu

= Typ lepidla

= Podminky zpracovani

Proto se doporucuje vZdy provést zkuSebni slepeni v mistnich podminkach.

~~~~~~ + Respektujte prosim pokyny pfislusného vyrobce lepidla!

3.4 ZPRACOVANI

S ohledem na malou tloustku lze EGGER Laminat Micro dodavat a zpracovavat pouze v rolich. Nenfi dlezZité, zda je pouZit nosny material
na bazi dfeva nebo PVC, nebof ve spojeni se zvolenymi lepicimi systémy a vhodnym vyrobnim zafizenim lze laminat v této kvalité
bezproblémové zpracovavat. Pro zpracovani je nutné specialni strojni zafizeni, které umoZnuje automatizovanou vyrobu. 3D tvarovani
pomoci tvarovacich lisd ani zpracovani v membranovych lisech neni mozné.

Plosné lepeni vyZaduje kasirovaci zafizeni, naproti tomu taktové lisy nejsou vhodné. Ke zpracovani v kasirovacich zafizenich
doporucujeme laminat Micro o jmenovité tloustce 0,15 mm. U obalovani, které je mozné v navaznosti po ploSném kasirovani, je teplota
nutna k tvarovatelnosti laminatu cca 100 °C (-10°C / +30°C), méfeno na laminatu. V zavislosti na profilu a délce lisovaci zony musi byt
pomoci horkovzdusnych fénd udrZovana konstantni teplota tvarovani. V zavislosti na tloustce laminatu a geometrii profilu je moZno docilit
polomérd =3 mm.

S ohledem na velky vybér strojich zafizeni od nejriiznéjsich vyrobcd, jakoZ i rlizné konfigurace téchto zafizeni vam mlZeme niZe pfedstavit
nékteré z vyrobcd jakoZ i strojni zafizeni pouze jako pfiklad.

~~~~~~ + Obrazky 3 - 6 zobrazuji pohled na zafizeni firmy Friz Kaschiertechnik GmbH - Im Holderbusch 7 - D - 74189 Weinsberg

Obrazek 3 Obrazek 4

Oznaceni stroje: PROFI FKP 150/1/13/DH/R Oznaceni stroje: OPTIMAT FKP 100/1/10/DH/R
Pouziti: KaSirovani dvefi s CPL vCetné PouZiti: Kasirovani dvefi s CPL vCetné

obalovaci zény prodlouzené obalovaci zény
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Obrazek 5
Oznaceni stroje: OPTIMAT FKP 100
Pouziti: Kasirovani dvefi s CPL véetné prodlouZené obalovaci zony a nasledného zpracovani

Obrazek 6
Detailni pohled: Obalovaci zéna zafizeni OPTIMAT PUM 120 pf¥i zpracovani prvku zarubné.

[N

Obrazek 7
Detailni pohled: Stroj na nanaseni lepidla

Respektujte prosim pokyny pfislusného vyrobce lepidla!
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4.Vseobecné pokyny ke zpracovani:

4.1 VYREZY

Vyfezy se vieobecné provadi teprve po nasledném zpracovani laminat(. To znamena, Ze se vyrezavaji do tzv. sendvicovych dilcl. V zasadé
je tfeba pfed dalSim zpracovanim dbat na to, aby sendvicové dilce dobfe pfiléhaly k podkladu, aby pfi fezani, frézovani a vrtani
nedochéazelo k jejich poskozeni. Zejména zké dily desek se mohou pfi neodborném podloZeni béhem opracovani zlomit nebo mohou pfi
fezu vzniknout trhliny Ci vystipnuti. Také vyfezy desek je tfeba zabezpecit tak, aby nekontrolované nevypadly, resp. se nevylomily, a
nedoslo tak k poranéni osob ¢i materialnim Skodam. Vytezy je tfeba vZdy provadét zaoblené, jelikoZ ostrohranné rohy jsou s ohledem na
material nevhodné a vedou ke vzniku trhlin. Vyfezy by mély byt zhotoveny nejlépe pomoci rucni vrchni frézy nebo CNC frézy. PFi pouZiti
pfimocarych kmitacich pil je tfeba vyfez v rozich pfedvrtat odpovidajicim radiusem a nasleny fez vest od otvoru k otvoru. Vyfezani je tfeba
provadét ze spodni strany desky, aby se zabranilo vytrhavani laminatového povrchu. Je nutné téz provést finalni opracovani hran
tzv.“srazenim hran“ pomoci brusného papiru, pilniki nebo ru¢nimi frézkamii, aby se zabranilo vzniku vrubovych trhlin v disledku zatrZzeni
laminatu.

t.

Spravné! Chybné!

Obrazek 8
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Spravné! Chybné!

Obrazek 9

4.2 ZATESNENI REZNYCH HRAN

Laminatové dilce, jako parapety, fronty atp., jsou prostfednictvim laminatu v podstaté spolehlivé chranény proti vnikani vlhkosti. Diky
tomu maze do nosného materialu vnikat vlhkost a voda pouze nechranénymi hranami, jako jsou vyfezy, stykové spary, rohova spojent,
zadni hrany, vrty, Sroubové otvory a upevnéni. Zvlasté u horizontalnich ploch (okennich parapetd) je tfeba pfi finalni montazi vzdy provést
nezbytné zakoncovaci zatésfiovaci prace. Kzatésnénividitelnych feznych hran se pouZivaji EGGER melaminové hrany nebo EGGER
plastové hrany ABS (termoplastové hrany). Pro skryté fezné hrany se nejlépe osvédcily tésnici profily a zesiténé tésnici hmoty ze
silikonového kaucuku, polyuretanu a akrylu. P¥i pouZiti tésnicich hmot je nezbtyna aplikace primeru. Dle typu pouZitého materialu film
tvofici nebo Cistici.

PFi pouZiti téchto material( je tfeba disledné dbat na (daje vyrobcd.

Tésnici hmotu je tfeba nanaset bez dutin a nasledné uhladit vodou se smacecim pfipravkem. Aby se pfedeslo zaspinéni povrchové plochy
je vhodné pfipadné oblepit okraje hran. Trubky nebo vedeni je tfeba centrovat tak, aby byl na kazdém misté prichodu zarucen minimalni
odestup 2 az 3 mm, praveé tak vyfrez peclivé uzaviit (viz obrazek 10).
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Obrazek 10

Uzavfeni feznych hran mGze byt té€Z provedeno dvouslozkovym laky nebo dvouslozkovymi lepidly. K vestavnym prvkam, jako jsou
smésSovaci vodovodni baterie, dfezy nebo varné desky, pfikladaji vyrobci tésnici krouzky, profily nebo péasky, jez musi byt nainstalovany
zasadné podle pokynd pfislusného vyrobce.

4.3 UPEVNENI

Pokud je na laminatem potaZené dilce tfeba upevnit kovani, je nutné dbat na to, aby byl laminat v oblasti prostupu vrutového spoje
pfedvrtan. Vyvrtané otvory musi byt minimalné o 1 mm vétsi neZ pramér vrutu, aby se vyloucilo pnuti materialu (viz obrazek 11). Mimo toho
je uhorizontalnich ploch doporuceno pfed zasroubovanim ochranit vnitini stranu otvoru pro vrut tésnici hmotou.

5. Kvalitativni vlastnosti / Technicka data

EGGER Laminat Micro zasadné odpovida vysokému standardu kvality firmy EGGER. EGGER Laminat Micro je dle EN 438-2:2005 testovan s
ohledem na kvalitativni parametry uvedené v Technickém listu ,,EGGER Laminaty Micro”.



ové chyby vyhrazeny.
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6. Doporuceni k ¢iSténi a pouzivani

Diky své odolné, hygienické a nepropustné povrchové plose nevyZzaduje EGGER Laminat Micro specialni péci. NeCistoty a rozlité tekutiny,
jako je Caj, kava, vino apod., musi byt co nejd¥ive odstranény, protoZe delsi ¢as jejich plisobeni na povrch zvySuje nasledné pracnost
Cisténi. V pfipadé potfeby Cisténi je nutné pouZivat Setrné Cistici prostfedky. Tyto nesméji predevsim obsahovat Zadné abrazivni slozky,
protoZe pouziti takovych Cisticich prostfedkd vede ke zménam stupné lesku a k poskrabani povrchu. Vzhledem k tomu, Ze je nutné bratv
Gvahu rlizné druhy necistot, od lehkého a Cerstvého aZ po silné a odolné znecisténi, je dlleZité dodrZzovat pfi Cisténi také spravny postup.

P¥i kazdodennim pouzivani dodrZzujte nasledujici pokyny:

25/ Odkladani hoficich cigaret na laminatovou plochu vede k poskozeni povrchu.
S=ES Vidy pouZivejte popelnik.

Obecné by se laminatové povrchové plochy nemély pouZivat jako plochy Fezaci, protoZe fezy noZzem zanechavaji fezné stopy i na

jinak odolném laminatu. VZdy pouZivejte krajeci desku nebo prkénko.

Vyvarujte se odstavovani horkého varného nadobi, jako jsou napf. hrnce, panve apod., ze sporaku nebo varné desky pfimo na
E laminatovou plochu, protoZe mdZe Gcinkem horka dochazet ke zméné stupné lesku nebo poskozeni povrchu. VZdy pouZivejte
ochrannou podloZku.
Rozlité kapaliny ihned otfete, protoZe delsi doba plsobeni uritych substanci mdZe vyvolat zmény lesku na laminatovém
povrchu. Zvlasté v oblastech vyfez( a spojl je tfeba rozlité kapaliny ddsledné a rychle utfit.

fa

Tato doporuceni plati pfedeviim pro matné povrchy laminatd, které oslovi pfedevsim svym specifickym vzhledem a povrchem, ale stopy po
opotfebeni jsou na nich daleko vyrazngjsi.

Dal3iinformace naleznete v nasledujicich informacnich letacich:
= Laminaty EGGER s povrchovou strukturou ST9 Perfect Matt

= (i3ténia doporuceni k pouZivani laminatt EGGER

= Laminaty EGGER s ochrannou folif

= Laminaty EGGER s perlmutovym dekorem

Tyto pokyny pro zpracovani byly vytvofeny podle nejlepiho védomi a se zvlatni pé&i. Udaje se zakladaji na zkugenostech z praxe a na vlastnich testech a odpovidaji
nasemu souasnému stavu védomosti. Slouzi jako informace a neobsahuji Zadny pfislib vlastnosti vyrobku nebo zplsobilosti pro urgité Gcely pouziti.

Za tiskové a normové chyby a omyly neru¢ime. Kromé toho miZe v diisledku pribé&zného ndsedného vyvoje EGGER laminatl a

zmé&n norem i vefejnopravnich dokumentl dochézet k technickym zmé&ndm. Proto neslouZi obsah téchto pokyn( pro zpracovani jako

navod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. Zdsadné plati nade V3eobecné prodejni a dodaci podminky.
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