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Popis materialu

EGGER Pracovni desky se diky své funkénosti pouzivaji v kuchynich, koupelnach a kancelarich, ale také pro vybaveni obchodt
a domaciho nabytku. At uz se povrchy denné setkavaji s ¢imkoli, zachovaji si své vysoké uzitné vlastnosti za predpokladu,

Ze budete dUsledné dodrzovat nase doporuceni tykajici se zpracovani a montaze. Nasledujici pokyny jsou pfikladem pro
kuchyriskou pracovni desku. Sortiment pracovnich desek je rozmanity a zahrnuje nasledujici varianty vyrobku.

Postformingové pracovni desky — MOD300/3

Pracovni desky s rovnou hranou — MOD100/1.5

Pracovni desky Feelwood s rovnou hranou — MOD100/1.5

Pracovni desky PerfectSense Premium Matt s rovhou hranou — MOD100/1.5
Kompakni pracovni desky s ¢ernym/barevnym jadrem — MOD900/1.0

grpwDdRE

Dekorativni laminat

Eurospan surova drevotfiskova deska
Ochranné vrstva s vysokou hustotou
Protitahovy papir

Vrstva UV laku

B Tésnici vrstva

Obréazek 1: Postformingova pracovni deska — Model 300/3

Dekorativni laminat

Eurospan surova dievotfiskova deska
Plastova hrana ABS

Protitahova papir

Vrstva UV laku

EEENE

Obrazek 2: Pracovni deska s rovnou hranou — Model 100/1.5
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Dekorativni laminat
Eurospan surova drevotfiskova deska

Plastova hrana ABS

EENME

Protitahovy papir

Obrazek 3: Pracovni deska Feelwood s rovnou hranou — Model 100/1.5

Ochranna félie

Laminat PerfectSense Premium Matt
Eurospan surova dfevotfiskova deska
Plastova hrana ABS

Protitahovy papir

B vrstva UV laku

Obrazek 4: Pracovni deska PerfectSense Premium Matt s rovnou hranou — Model 100/1.5

Dekorativni kompaktni laminat

Kompaktni laminatové jadro

Podélné hrany se zkosenymi frézami

Obrazek 5: Kompaktni laminat s éernym / barevnym jadrem — Model 90/1.0
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Zivotni prostiedi a zdravi

PFi manipulaci a zpracovani pracovnich desek vzdy pouzivejte osobni ochranné pomucky (OOP). Nasledujici informace
o ochrané Zivotniho prostfedi a zdravi se tykaji opracovani a zpracovani pracovnich desek.

Emise

Zpracovani a pouziti mimo technické vlastnosti a standardni klasifikaci pracovnich desek mize zvysit emise a vést tak
k ohrozeni zdravi. Dodrzujte prosim vyznacenou emisni tfidu vyrobku.

Pryskyrice

Pro vyrobu EGGER vyrobkl na bazi dfeva pouzivame pouze polymerizované pryskyfice, které po vytvrzeni vyrobku nevykazuiji
Zadné nebezpecné vlastnosti a jsou neskodné pro zamyslené pouziti vyrobku. Zejména volny melamin neni v laminatech
obsazen v koncentraci, ktera by vyvolala dal$i informaéni povinnosti, napfiklad podle nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (REACH).
Kromé toho laminaty pfirozené splfiuji stavajici migracni prahové hodnoty podle nafizeni (EU) €. 10/2011 o materialech

a pfedmétech z plast ur¢enych pro styk s potravinami.

Zdravotni riziko v disledku tvorby prachu

Béhem obrabéni a zpracovani se mlze vytvaret prach. Existuje riziko sensabilizace kiize a dychacich cest. V zavislosti

na zpracovani a velikosti ¢astic, zejména v pfipadé vdechovani prachu, mohou existovat dalSi zdravotni rizika. Pfi hodnoceni
rizik na pracovisti je tfeba vzit v vahu tvorbu prachu.

Zejména v pripadé obrabécich procest (napf. fezani, hoblovani, frézovani) musi byt pouzito u¢inné odsavani v souladu

s platnymi pfedpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci. Pokud neni k dispozici dostate€ny odsavaci system, musi
pracovnici pouzivat vhodné OOP na ochranu dychacich cest.

Nebezpecdi pozaru a vybuchu

Prach vznikajici pfi obrabéni a zpracovani mize vést k nebezpeéi pozaru a vybuchu. Je tfeba dodrzovat pfislusné bezpecénostni
a pozarni predpisy.

Recyklace / likvidace

Ruzné konstrukce pracovnich desek jsou diky své vysoké vyhfevnosti velmi vhodné pro tepelnou recyklaci ve vhodnych
vypalovacich systémech. Pokud jsou zbytky dfeva odebirany likvidacni firmou k dal$i recyklaci, mohou obvykle obsahovat malé
mnozstvi material( na bazi dfeva s plastovymi ABS hranami. Jak vysoky mize byt podil ABS a dalSich tzv. necistot, je tfeba
dohodnout s likvida¢ni firmou. VZdy je tfeba dodrZzovat zdkony a predpisy o likvidaci platné v dané zemi.

Dalsi informace o zivotnim prostfedi a ochrané zdravi naleznete v dokumentu Environmentalni a zdravotni datovy list —
Pracovni desky.
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Prace s pracovnimi deskami

Nasledujici ¢ast popisuje prepravu, skladovani a manipulaci s pracovnimi deskami. Nespravna manipulace mize vést k poSkozeni
vyrobk( a ohroZeni bezpecnosti. Dusledkem mohou byt nejen funkéni zavady, ale i zdravotni rizika. Je proto nutné dodrZovat
navod k pouziti od vyrobce.

Preprava

Pracovni desky jsou obvykle baleny a pfepravovany podobne, jako je k vidéni na obrazku — viz obrazek 6. Obaly musi byt
prepravovany v suchu a nesmi byt vystaveny povétrnostnim vlivii. Kromé toho musi byt naklad pfi prepravé zajistén proti
sklouznuti a pfevraceni pomoci vhodnych zajiStovacich prostfedkd (upeviiovaci popruhy, napinaci popruhy apod). Mély by

se pouzivat protiskluzové podlozky, aby se zabranilo uklouznuti nakladu. Pfi ruéni pfepravé dlouhych pracovnich desek,
zejména kompaktnich pracovnich desek, musi byt tyto desky pfepravovany tak, aby se zabranilo jejich ohybani. Pracovni desky
musi byt po doruceni vybaleny a skladovany v souladu s kapitolou “Skladovani a aklimatizace”. Jen tak Ize zajistit optimalni
podminky pro dalSi zpracovani pracovnich desek.

Karton
Upeviiovaci pasky
Paletova etiketa
Pracovni desky
Ochranné deska
Podklad

AR EOENME

Obrazek 6: Baleni pracovnich desek

Skladovani a aklimatizace

Pracovni desky musi byt skladovany v uzavienych a suchych prostorach, chranénych pfed vlhkosti. Kromé toho

by v mistnostech mély byt normalini klimatické podminky. Po odstranéni pivodniho obalu musi byt pracovni deska skladovana
na celoplosnych, vodorovnych, rovnych a stabilnich ochrannych deskach. Je tfeba vzdy zabranit pfimému kontaktu s podlahou
a/nebo plsobeni slune¢niho zareni. K zakryti desky musi byt pouzita laminovana ochranna deska (zadna surova drevotfiska)
minimalné stejného formatu. Kompaktni laminatové pracovni desky reaguji na zmény okolnich podminek rozmérovym
pohybem. Z tohoto divodu by podminky skladovani a zpracovani desek mély co nejvice odpovidat klimatu v misté nasledného
pouziti. Pfed montazi by mély byt kompaktni laminatové desky po pfiméfenou dobu aklimatizovany v misté montaze

a v podminkach nasledného pouziti. Dodrzovani doporu€eni pro skladovani je nutné i na stavbach.

Manipulace

Po vyjmuti obalu a pfed zpracovanim je tfeba pracovni desky zkontrolovat, zda nejsou viditelné poSkozené. Vzhledem

k pomérné vysoké hmotnosti je pfi pfepraveé a manipulaci s pracovnimi deskami nutna zvlastni opatrnost. VSechny osoby, které
pfepravuji a/nebo manipuluji s pracovnimi deskami, by mély zpravidla pouzivat osobni ochranné pomlcky, jako jsou rukavice,
bezpec€nostni obuv a vhodny pracovni odév. Desky se musi zvedat. Strany dekoru by se nikdy nemély tlacit proti sobé& nebo
pfetahovat jedna pres druhou.
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Zpracovani

Jak je popsano v kapitole skladovani a aklimatizace, je nutné zajistit, aby byly pracovni desky pfed zpracovanim dostatecné
oSetfeny. Pracovni desky musi byt pfed zpracovanim aklimatizovany nejméné 24 hodin za béZznych klimatickych podminek.

Ke zpracovani by se mély pouzivat pouze vhodné stroje a nastroje. Rezné, vrtaci a frézovaci nastroje by mély byt vzdy vybirany
po konzultaci s vyrobci nastroji. Dale by se mély pouzivat pouze ostré nastroje, které jsou rozhodujici pro vysledek obrabéni.

Rezani
Pracovni desky |ze Fezat na miru pomoci standardnich dfevoobrabécich zafizeni, napf. deskovych pil, stolnich kotou€ovych pil,
ru¢nich kotou€ovych pil nebo pfimocarych pil a také CNC fréz. K Fezani pracovnich desek se obvykle pouzivaji deskovée pily

nebo stolni kotoucové pily. Dobry vysledek fezani zavisi na raznych faktorech, véetné toho, zda strana dekoru sméfuje nahoru,
vystupku pilového kotouce, rychlosti posuvu, tvaru zub(, rozteci zubu, otackach motoru a rychlosti fezani.

Priklad: Kotou€ova pila

» Rychlost fezani: pfiblizné 40 az 60 m/sec
» Rychlost otacek: pfiblizné 3,000 az 4,000 rpm
» Rychlost posuvu: pfiblizné 10 az 20 m/min (ruéni posuv)

S vyjimkou deskovych pil a CNC fréz se veSkeré fezani provadi ruénim posuvem. Vzhledem k vysoce kvalitnim pryskyficim

a UV laku, které se pouzivaji na povrch laminatd, je opotfebeni nastroji vyrazné vyssi nez u béznych materialt na bazi dreva.
Zejména u kompaktnich pracovnich desek dochazi ke zvySenému opotiebeni nastroju kvili jejich vysoké hustoté.
Doporuéujeme pouzivat pilové kotou€e nebo frézy s kovovymi nebo dokonce diamantovymi hroty z tvrdokovu.

V zavislosti na pozadované povrchové Upravé (hruby nebo jemny fez) pouzijte nasledujici tvary zubu:

o A al

ﬂ Lg Q;/

Zub s rovnou feznou hranou Zub s vydutou feznou hranou Zub se stfechovitou feznou hranou
i
// i y ‘
, | 4 i y W // j / ; ™
- 7/ % - Q __ \\_7// ?
. . o 7
m—— A N E— CER SR
Zub se stfidavé Sikmymi hranami Zub s vydutou feznou hranou Zub s rovnou feznou hranou
se srazenymi hroty trapezovy

Obrazek 7: Priklady béZznych tvard zub( pilovych kotoucd
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PF¥i praci s ruéni kotougovou pilou nebo pfimoé&arou pilou pouZivejte voditko Fezu. Rezani musi probihat z rubové strany desky.

. Dekorova .
Druh pily . Aplikace

Deskové nebo stolni okruzni Nahore
pily

Pracovni deska lezi na vodicich
sanich a vede se proti pilovému
kotougi.

Pfedni hrana
pracovni desky

Predni hrana vpredu

Ruéni okruzni nebo Dole
prfimocaré pily

Ruéni okruzni pila se vede proti
pracovni desce.

Predni hrana
pracovni desky

Predni hrana smérem k
obsluhujicimu.

Tabulka 1: Postup pfi fezani

Vrtani
Pfed vranim se vzdy ujistéte, Ze je pracovni deska pevné usazena, aby nedoslo k jejimu poSkozeni. Vrtaky HSS (rychlofezna
ocel) jsou vhodné pro ruéni stroje a vrtaky z tvrdokovu se doporuéuji pro stroje s mechanickym posuvem.

V zavislosti na pozadové velikosti otvoru (napf. otvory pro skryté zavésy) se pouzivaji nasledujici typy vrtaka:

l [

%

Krouceny vrtak HSS Vrtak do dieva se zahlubnikem Forstnerav vrtak Dérovaci pila (vrtak)

Obréazek 8: Priklady osvédcenych typl vrtaku
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Pokud maji byt k pracovni desce pfipevnény kovani, nasténné profily atd., musi byt pracovni deska v misté Sroubového spoje
predvrtana. Otvory musi byt minimalné o 0,5 mm vétSi nez primér Sroubu, aby nedochazelo k pnuti materidlu — viz obrazek 9.

Obréazek 9: Priklad Sroubu 3,5 mm s pfedvrtanim

Obecné se doporucuje odjehlovat otvory laminatu. K tomu Ize pouzit napfiklad vrtak s integrovanym zahlubnikem — viz obrazek
8. P¥i vrtani pilou je vzdy nutné odstranéni otfepu kvili moznym trhlindm zpUisobenym pnutim. Pro vétsi priméry se obvykle
pouzivaji frézy.

Vyrezy

PFed zpracovanim se ujistéte, Ze je pracovni deska bezpecné podeprena, aby pfi fezani, frézovani nebo vrtani nedoslo k jejimu
poskozeni. Zejména Uzké oblasti desky kolem otvort se mohou zlomit nebo prasknout, pokud se s deskou pfi zpracovani
nevhodné manipuluje. Vyfezy desky by mély byt rovnéz zajistény tak, aby nemohlo dojit k jejich nekontrolovanému zlomeni
nebo vypadnuti a tim ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Hrany vyfezU by mély byt zaoblené (minimalni polomér > 5 mm), protoZe ostré hrany maiji nepfiznivy vliv na material a mohou
vést k tvorbé trhlin, viz obrazky 10 az 13. To plati zejména pro oblast varnych desek, kde ¢asté vystaveni teplu zplsobuje
vysychani laminatu, a tim zvySuje jeho smrstovaci pnuti.

Vzdy si pre¢téte navod a pouzijte montazni Sablony dodané vyrobcem.

Vyfezy by mély byt zhotoveny pomoci vrchni frézy nebo CNC centry, nejlépe nastroji osazenymi diamanty. Pfi pouziti
primocarych kmitacich pil je tfeba vyfez v rozich predvrtat na odpovidajici radius a nasledny fez vést od otvoru k otvoru.
Vyfezani je tfeba provadét ze spodni strany desky, aby se zabranilo vytrhavani laminatového povrchu. Dodate¢né opracovani
hran tzv. ,srazenim hran® brusnym papirem nebo pilnikem je nezbytné, aby se zabranilo vzniku trhlin. Stejné peclivou Upravu je
tfeba zvazit pfi pouziti "dérovacich pil" napf. pro zasuvky — viz kapitola Vrtani.

V dusledku vysokého fezného tlaku je obzvlasté dulezité bezpecné vedeni desky a nastroje. Pro vrtani Kompaktnich pracovnich
desek jsou nejvhodné;jsi vrtaky na plasty. V8echny hrany musi byt hladké, bez trhlin a vrubl — viz.obrazek 3. Z divodu
zamezeni vzniku vrubovych trhlin musi byt drazky, polodrazky a falcové hrany provedeny se srazenymi hranami. Pro vestavéné
komponenty je nutné pocitat s dostatkem mista na dilataci. Podrobnéj$i informace a pfislusna doporuceni ohledné nastroji pro
kompaktni pracovni desku naleznete v dokumentu Kompaktni desky - Pokyny ke zpracovani.
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Obrazek 10: Spravné — vyfez s radiem Obréazek 11: Nespravné — ¢tvercovy vyrez

Obrazek 12: Spravné — zahloubeni s radiem Obrazek 13: Nespravné — Etvercovy vyfez

Pracovni desky jsou zpravidla G¢inné chranény pred pronikanim vlhkosti laminatovym povrchem. Vihkost se vSak stale muze
dostat do jadra materialu pfes nechranéné hrany, jako jsou vyfezy, rohové spoje, zadni hrany, otvory pro vrtaky a Srouby.
Nezbytné finalni utésnéni by mélo byt vzdy provedeno ve fazi kone¢né montaze, zejména u vodorovnych povrch(, jako jsou
pracovni desky. Pro skryté fezané hrany se osvédcily tésnici profily a zesitované tésnici hmoty ze silikonové pryze nebo
polyuretanu. Naproti tomu kompaktni pracovni desky jsou diky své konstrukci odolné vigéi vihkosti, i kdyZ se doporucuje pouziti
tésnici hmoty. Kromé optického utésnéni zabranuje t&snici hmota také pronikani kapalin do skfirfiky. Pfi pouziti tésnicich hmot je
tfeba pouzit také zakladni natér; bud takovy, ktery vytvofi film, nebo &istici natér v zavislosti na materialu.

PFi poziti téchto materialu je tfeba peclivé dodrZzovat pokyny vyrobce.
Naneste tmel bez mezer a dér a poté jej uhladte vodou se saponatem. Mista v blizkosti spar je tfeba zamaskovat, aby se

zabranilo znecisténi povrchu. Trubky nebo rozvody musi byt vycentrovany tak, aby na vSech stranach prichodky byla
zachovana minimalni vile 2 az 3 mm. Je rovnéz nutné peclivé utésnéni — viz obrazek 14.
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Té&snéni na vrchni strané
Té&snéni uvnitf

Obrazek 14: Utésnéni otvoru v potrubi proti pronikani vihkosti

Rezané hrany Ize také ut&snit dvouslozkovym lakem nebo dvouslozkovym lepidiem. U vestavnych dilil, jako jsou baterie, dfezy
a varné desky, dodava vyrobce tésnici krouzky, tésnici profily nebo tésnici listy, které se vzdy musi instalovat podle pokynt
vyrobce. Pro utésnéni spar, které jsou vytvoreny pro rohoveé spoje pracovnich desek, je k dispozici specialné vyvinuté EGGER
tésnéni rohovych spoji. Pruzné tésnéni zabranuje pronikani vihkosti a kapalin do spoje. Podrobné informace naleznete

v kapitole spoje pracovnich desek a rohové spary.

Hrany

Pracovni desky by mély byt olemovany termoplastickou EGGER plastovou hranou ABS nebo EGGER dekorativni vicevrstvou
hranou. Pro ruéni aplikaci dekorativnich vicevrstvych lem( se obvykle pouzivaji PVAc lepidla nebo kontaktni lepidla. Lepidlo
PVAc se rovhomérné nanasi na Cistou a bezprasnou hranu drevotfiskové desky pomoci Stétce. Poté se dekorativni vicevrstva
hrana pfitlaci pomoci lisu na hrany, lepici lisové svorky nebo Sroubové svorky s pouzitim tuhého dfevéného Spalku jako ochrany
a zajisténim dostateéného presahu hrany na €elni i spodni strané pracovni desky. Dobu tuhnuti Ize vyrazné zkratit pouzitim
ohfivacich tyc¢i.

Dodrzujte informace od vyrobcu lepidel.

Pro dokongovani dekorativnich vicevrstvych hran se pouZivaji frézy na hrany, pilniky, dlata nebo ostré blokové hobliky. Rezani
by mélo vzdy probihat lehkym tlakem pod Sikmym Uhlem proti hrané (stfizny ucinek). EGGER dekorativni vicevrstvé hrany

a plastové hrany ABS se pouzivaji k ochrané a designu pracovnich desek. Plisobeni vihkosti na nechranénych mistech hran

a také ve vyfezech varné desky a dfezu vede k bobtnani.

Dalsi informace o EGGER hranach naleznete na nasich webovych strankach www.egger.com/edging.

Naproti tomu Kompakini pracovni desky maiji diky své konstrukci homogenni, uzavienou hranu. Pracovni desky maji navic

na podélnych stranach zkosené frézovani. Pokud se méni rozméry desky, mély by se hrany po vyfiznuti pfednostné vyfrézovat.
Pro jesté brilantngjsi vzhled kvality hrany se doporucuje oSetfit kompaktni laminatovou hranu olejem. Olej poskytuje dodate¢nou
ochranu proti necistotam a nezadoucim oxida¢nim uc¢inkiim a zarucuje tak trvale dokonaly vzhled.
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Doporucené oleje na hrany:
» Adler Linseed Qil Varnish 95901 »  Adler Legno-Oil 50880ff
» Hesse Proterra Natural-Solid-Oil GE 11254 »»  Rubio Qil Plus Pure (transparentni)
Montaz

Pracovni desky maji dobrou rozmérovou stalost. Zmeény klimatu zpusobuji smrétovani nebo rozpinani pracovni desky, coz
znamena, Ze je tfeba pocitat se zménami formatu. Zmény formatu jsou u kompaktnich pracovnich desek pfiblizné o polovinu
vétsi v podélném sméru nez v pficném sméru. Zmény formatu je tfeba zohlednit jiz pfi navrhu a zpracovani. Zpravidla je tfeba
pocitat s dilataéni vali 2,0 mm/m.

Instalace diezl a varnych desek

Vyfezy pro varné desky nebo dfezy musi byt vyrobeny podle rozmér a umisténi a/nebo pomoci Sablon dodanych vyrobcem.
Okraje vyfezd musi byt peclivé chranény proti vihkosti viz kapitoly Vrtani a Vyfezy. Doprovodna nebo integrovana sucha tésnéni
a upevnovaci Srouby dodané vyrobcem musi byt pouzity podle jeho montazniho navodu — viz obrazek 15.

Suché tésnéni

Obrazek 15: Drez se suchym tésnénim Obrazek 16: Varna deska s hlinikovou félii

Zajistéte spravné vystfedéni a dostateCnou bezpecnostni rezervu vici fezné hrané, zejména u varnych desek. Jako dodatecnou
ochranu proti pohlcovani tepla doporu¢ujeme na okraje nasadit samolepici hlinikovou pasku nebo kovovy profil — viz obrazek
16. Varna deska se z bezpecnostnich divodi nesmi dotykat povrchu, protoze v pfipadé chybné funkce muize dojit ke zvySeni
teploty az o0 150 K. Dal$imi moznostmi instalace jsou montaz na povrch nebo feSeni pro montaz pod omitku. U verze pro
zapusténou montaz se deska jadra vyfrézuje az k laminatu a poté se pod laminat odleje pryskyficovy ramecéek — viz obrazek 17.
Reseni s dfezem pod deskou Ize realizovat pouze s kompaktni pracovni deskou — viz obrazek 18.
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Obrazek 17: Verze pro zapusténou montaz Obrazek 18: Diez pod desku

Vzhledem k tomu, zZe komercni dfezy se obvykle montuji na pracovni desky o tloustce pfiblizné 38 mm, je pro tenké pracovni
desky zapotrebi specialni feSeni (napf. EGGER Kompaktni pracovni desky). K tomuto U¢elu se na zadni stranu vyfez{ nalepi
upeviiovaci listy (Kompaktni pracovni desky), které zajistuji snadnou instalaci — viz obrazek 19.

Obrazek 19: Lepené upevnovaci listy

Pracovni deska by neméla v zadném misté méfit méné nez 50 mm. Z ergonomickych diivodd by vzdalenost mezi varnou
plochou a stojici skfifikou neméla byt mensi nez 300 mm. Pocitejte s bezpecnostni rezervou stanovenou vyrobcem varné
desky. Stejna vzdalenost se doporucuje i pro mezeru mezi dfezem a varnou deskou. — viz obrazek 20.

=300 mm = 300 mm

> 50 mm

250 mm

Obrazek 20: Rozméry pro vyfrezy
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Z bezpecénostnich i ergonomickych dtvodd by mél byt navrh kuchyné konzultovan s odbornikem a montaz by méla provést
specializovana firma. Zejména pfipojeni elektfiny, plynu a vody musi provadét vyskoleni odbornici. V oblasti rohovych pfipojek
je treba pfi planovani pocitat s minimalni vzdalenosti 300 mm — viz obrazek 21 a 22.

> 300 mm

> 300 mm

o >

Obrazek 21: Spravné — Pozice dfezu / varné desky Obréazek 22: Spatné — Pozice dfezu / varné desky

Po zabudovani vyfezl do pracovnich desek je tfeba dal$i pfepravu provadét s maximalini opatrnosti, aby nedoslo k "prasknuti
v tenkych mistech". Pracovni desky by se mély prfenaset ve svislé poloze, protoze pfi vodorovném prenaseni desek mize dojit
k snadnéjsimu poskozeni vyfez( a pracovni desky.

Pro bé&zné zakladni jednotky Ize obecné pouzit standardni konstrukci. Pfi konstrukci dfezu a/nebo sporakl se osvédc&ila montaz
kovovych traverz. Pracovni deska je kovovou traverzou zajist€na proti moznému ohnuti, protoZe pracovni desky jsou oslabeny
kvuli vyfezim pro dfez a/nebo varnou desku a sty€na plocha na zakladovych deskach je minimalizovana. Zejména pro tenké
pracovni desky (napf. EGGER Kompaktni pracovni desky) se doporucuji pouzivat kovové traverzy. Kromé stabilizace se
kovové traverzy pouzivaji také k zajisténi pracovni desky nebo krytl— viz obrazek 23.
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Obréazek 23: Kovova traverza pro vyfezy

Spoje pracovnich desek a rohové spary

Délka pracovni desky 4 100 mm umoznuje v podstaté bezsparova premosténi, takze se rovnym spojliim u pracovnich desek Ize
vyhnout, oproti tomu se rohové spoje pracovnich desek vyskytuji ¢asto. Tyto nesmi byt zeslabeny v dusledku vyrez( jako jsou
napf. pro varné deska nebo dfezy — viz obradzek 22 a 23. Rohové spoje na pracovnich deskach se provadéji zkosenim na
kotoucovych pilach nebo frézovanim pomoci CNC fréz a/nebo specialnich ru¢nich fréz s pomoci $ablon — viz obrazek 24 a 25.

Obrazek 24: Rohovy spoj pracovni desky

Obrazek 25: Rohovy spoj pracovni desky
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Alternativné Ize namontovat kovové spojovaci profily — viz obrazek 26.

Obréazek 26: Rohovy spoj pracovni desky s kovovym spojovacim profilem

Spoje pracovnich desek a rohové spoje musi dokonale licovat a byt zcela utésnéné, a to nejen z estetickych divodl. Musi
odpuzovat vesSkerou vlhkost, ktera by mohla zpusobit bobtnani dfevotfiskovych desek. Za timto ucelem bylo specialné vyvinuto
EGGER Tésnéni rohovych spoju, které je uréeno k utésnéni spoji (rohovych spojl) kuchynskych pracovnich desek. Pruzné
tésnéni zabranuje pronikani vihkosti a kapalin do spary. Je odolné vugi Cisticim prostfedkim, vodé, tukim, olejim atd. a je

k dispozici ve ¢tyfech raznych barvach. Obsah 10 g tuby vystaci na primérnou délku spary 600 mm — viz obrazek 27.

Obrézek 27: Tésnéni rohového spoje pracovni desky

Kompakini pracovni desky nevyzaduji tésnéni diky homogenni konstrukci desek. Pracovni deska méa na podélnych stranach
zkosené frézy. Pokud jsou navic zkoseny i pficné strany, neni jiz nutné obvyklé frézovani kontur pro rohové spoje. Fazeta
oddéluje obé pracovni desky od sebe, ¢imz je dosazeno védomého zvyraznéni fazety na ¢ele pracovni desky. Tato aplikace se
zkosenym spojem je v oblasti kamennych pracovnich desek znama a bézna — viz obrazek 28.

Obrazek 28: Frézovani fazet na kompaktnich pracovnich deskéach
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Aplikace t&snéni zacina perforaci membranového uzavéru trubice a naslednym odSroubovanim ¢erné aplikaéni podlozky — viz
obrazek 27. Nasledné je nosi¢ veden podél horni strany spary pracovni desky a tésnici hmota je rovnomérné vytlatovana

z trubky. lhned po naneseni tésnici hmoty je tfeba pracovni desky spojit a seSroubovat. Pfipadné vyteklé zbytky je tfeba
odstranit pfimo vhodnym ¢isticim prostfedkem — viz obrazek 29.

Podrobnéjsi informace a doporu¢ené barevné kombinace pro jednotlivé dekory pracovnich desek naleznete v technickém
letaku EGGER Tésnéni rohovych spoju.

EGGER Tésnéni rohovych spoju
Tvarovana pruzina (Biscuit)

Lepidlo

Obréazek 29: Tésnéni rohového spoje pracovni desky

Jednotlivé pracovni desky se pfipeviiuji pomoci spojovacich prvka a upeviiovacich podpér, tzv. biscuits, a dal$iho lepidla pro
zpevnéni spoje — viz obrazek 29 a 30. V zavislosti na vybéru pracovni desky jsou zapotfebi rizné spojovaci prvky pracovni
desky. EGGER kompaktni pracovni desky vyzaduji pouziti specialniho EGGER spojovaci kovani pracovnich desek vzhledem
k male tloustce materialu. EGGER je nabizi jako sadu vhodnou kompaktni pracovni desky o tloustce 12 mm — viz obrazek 31.
Kapsa na frézovani u kompaktnich pracovnich desek pro konektor 12 mm je vyfrézovana do hloubky pfiblizné 8 mm — viz
obrazek 32.

Podrobnéjsi informace naleznete v technickém letaku EGGER Spojovaci kovani pracovnich desek.

Obrazek 30: Spojovaci kovani pracovnich desek
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Obrazek 31: EGGER Spojovaci kovani pracovnich desek Obrazek 32: Kapsa na frézovani

Pocet spojovacich prvkl pracovni desky zavisi na Sifce pracovni desky. Obecné plati, Ze pro Sifky do < 799 mm se pouZzivaji
dva konektory a pro pracovni desky o Sifce = 800 mm se pouzivaji tfi konektory.

Licovani s povrchem pracovni desky se dosahuje tak, ze se vzdy odméfi umisténi drazek pulmeésice (tvarované pruziny)

od horni &asti povrchu pracovni desky a zajisti se tésné ulozeni samotnych drazek.

Je tfeba dodrzovat nasledujici vyrobni kroky:

1. Uvolnéné dievéneé tfisky v oblasti frézovanych nebo feznych hran je tfeba odstranit brusnym papifem (zrnitost 120).

2. Laminat mize byt v oblasti stykové spary jemné zacistén brusnou houbou nebo brusnym papirem (zrnitost 360).

3. Umistéte pracovni desky na srovnané spodni skfifiky a zkontrolujte pfesnost styCné spary v€etné per a frézovani
pro kovani.

4. Naneste lepidlo zatézové tfidy D3 na stfedni a spodni oblast stykové spary.

5. Tésnici hmota (EGGER Tésnici hmota) se rovhomérné a kontinualné nanese (za pomoci aplikatoru) na horni
zafrézovanou nebo Feznou hranu a na oblasti profile jakoZz | zadni hrany. Toto by mélo byt provedeno bezprostfedné
pfed stazenim spojovacich Sroubu.

6. Sestavte pracovni desky dohromady, vloZte kovani a mirné utahnéte Srouby. Pracovni desky vyrovnejte vodorovné
pomoci klinu nebo paky a svisle pomoci gumového kladivka nebo Sroubovacich svérek (za pouziti pfilozky).

Po vyrovnani utahnéte spojovaci prvky pracovni desky rukou. PFi utahovani musite zkontrolovat, zda obé horni plochy
pracovni desky zUstaly vyrovnané a zda tésnici hmota vytekla na v§ech stranach - viz obrazek 29. Béhem tuhnuti
tmelu pracovni desky nijak nezatézujte.

7. Vyteklou tésnici hmotu je tfeba neprodlené odstranit. Povrchovou plochu pracovni desky je nutné ocistit vhodnym
Cisticim prostfedkem, jako je citrusové nebo acetonové Cistidlo. Pozor: Aceton mize pfi delSim plsobeni narusit
povrch. Doporu€ujeme proto oblast spar zamaskovat maskovaci paskou.

Upevnéni a pripojeni na sténu

Pred pfilozenim dlouhé hrany pracovni desky ke sténé se ujistéte, Ze je nejen dostatecné podeprena, ale také spojena

s nosnym ramem. V opacném piipadé by mohlo dojit k namahani, které by narusilo t€snici spoj. U kompaktni pracovni desky
se doporucuji Srouby s pomalym zavitem, protoZe dosahuiji lepsi odolnosti proti vytazeni. Pracovni deska se k zakladnim
jednotkam obvykle pfipeviuje Srouby s vyuZitim pojezdu zakladnich jednotek — viz obrazek 33. Toto konvenéni upevnéni je
mozné i u tenkych pracovnich desek, jako je napfiklad EGGER kompaktni pracovni deska. Je vSak tfeba upozornit,

Ze u zakladnich desek o Sifce > 600 mm je nutné upravit styénou plochu tenké pracovni desky na pojezdech zakladni desky,
aby se zabranilo pfipadnému ohybani.
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Obrazek 33: Traversa zakladni jednotky

Pfi montazi dbejte na to, aby se pracovni deska v Zadném pfipadé nenaklanéla ke sténé, coz by mohlo vest k hromadéni
vihkosti. V oblasti zatésfiované spary je tfeba, jak pracovni desku, tak | napojeni na sténu ocistit, odmastit a v zavislosti

na pouzitych tésnicich hmotéch i oSetfit adheznim prostfedkem. Rovnéz i pfi pouziti takzvanych Tésnicich lidt k pracovnim
deskam je tfeba zadni podélnou hranu i pficéné hrany smérem ke sténé osetfit t&€snici hmotou. Obzvlasté u kompaktni pracovni
desky je tfeba dodrzet minimalni odstup desky od stény 2 mm a ten utésnit tak, jak bylo vySe popsano - viz obrazek 35.

PFi upevnovani liSty dodavané s nasténnymi profily pracovni desky dbejte na to, aby byl laminat v misté upevnéni Sroubl
predvrtan. Otvory musi byt alespofi o 1 mm vétsi nez primér Sroubu, aby se zabranilo vzniku pnuti v materialu — viz obrazek 34.
Pfed upevnénim Sroubu doporu€ujeme chranit t&ésnénim i vnitini stranu otvoru pro Sroub.

Obrazek 34: Pfedvrtani pro upevnéni Obrazek 35: Tésnéni na zed

Podrobné;jsi informace naleznete v technickém letdku EGGER Tésnici listy k pracovnim deskam nebo pokyny pro zpracovani
EGGER Tésnici listy k pracovnim deském.
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Ochrana proti pusobeni pary

Pracovni desky jsou vystaveny plsobeni pary a tepla zejména v blizkosti my¢ek nadobi a pedicich trub. Kromé UV laku

a tésnéni byste méli chranit také zadni stranu pracovni desky konstrukénim opatfenim. Samolepici hlinikové félie obecné
poskytuji spolehlivou ochranu proti vodni pafe a snadno se s nimi manipuluje - viz obrazek 36. Vyrobci spotfebi¢t dodavaji
odpovidajici ochranné profily z hliniku, jejichz instalace je bezvyhradné nutna. Takzvané "paru odvadeéjici plechy" odrazeji popf.
odvadéji vodni paru a salavé teplo - viz obrazek 37.

PFed montazi se peclivé seznamte s pokyny vyrobce.

Samolepici hlinikova félie Kryci deska

Obrazek 36: Samolepici hlinikova félie Obrazek 37: Kryci deska

Aplikace hlinikové félie na spodni strané panelu se u modeld 300 a 100 lisi. U “EGGER Postformingové pracovni desky” (model
300) by hlinikova folie méla prekryvat laminat na spodni strané asi o 2 mm — viz obrazek 38. Pro “Pracovni desky s rovnou
hranou” (model 100) by hlinikova félie méla byt namontovana tak, aby prekravala plastovou hranu ABS asi 0 1 mm — viz
obrazek 39.

Obréazek 38: Postformingova pracovni deska (MOD 300) Obrazek 39: Pracovni deska s rovnou hranou (MOD 100)
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Doporuceni pro udrzbu a ¢isténi

Odkladani hoticich cigaret na povrch laminatu vede k po$kozeni povrchu.
Vzdy pouzivejte popelnik.

Laminatové povrchy by nemély byt pouzivany jako fezna plocha, protoZe to mize zanechat stopy po fezani i na vysoce
odolnych laminatovych povrsich. Vzdy pouzivejte prkénko na krajeni.

Je tfeba se vyvarovat odkladani horkého kuchyriského nacini, jako jsou panve a fritovaci hrnce, pfimo z varné desky
nebo trouby na laminatovy povrch, protoZe v zavislosti na pusobeni tepla mize dojit ke zméné lesku nebo poskozeni
povrchu. Vzdy pouzivejte zaruvzdorné podlozky.

Aby se zabranilo nabobtani pracovni desky, napf. v mistech vyrez( a spoju, je tfeba rychle setfit tekutiny. Mycky
nadobi, pracky a susicky neotvirejte, dokud nevychladnou.

Rozlité tekutiny je tfeba vzdy ihned odstranit, zejména v okoli vyfez( a spoju, protoze dlouhodobé plsobeni nékterych
latek maze zpusobit zménu lesku povrchové struktury laminatu.
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Podrobni informace naleznete v Doporuceni pro Cisténi a oSetfovani povrchl vyrobki EGGER .

Privodni dokumenty / Produktové informace

Dalsi informace naleznete v nasledujicich dokumentech:

»  Technicky list ,EGGER Postformingové pracovni desky*
»  Technicky list EGGER Pracovni desky Feelwood s rovnou hranou*

»  Technicky list EGGER Pracovni desky PerfectSense® Premium Matt s rovnhou hranou *
»  Technicky list EGGER Kompaktni pracovni desky*“

»  Technicky list ,Doporuceni pro Cisténi a oSetfovani povrcht vyrobkd EGGER”

»  Technicky list ,Odolnost EGGER Laminatu vuéi chemikaliim”

»  Technicky list EGGER Spojovaci kovani pracovnich desek”

»  Technicky list EGGER Tésnéni rohovych spoji”

»  Technicky list ,EGGER Tésnici liSty k pracovnim deskédm”

»  Pokyny pro zpracovani ,EGGER Tésnici liSty k pracovnim deskam”

»  Pokyny pro zpracovani ,EGGER Kompaktni desky”

»  Specifikace udaju o Zivotnim prostfedi a zdravi ,EGGER Pracovni desky s postformingovou hranou”

Predbézna dolozka:

Tyto pokyny ke zpracovani byly peclivé vypracovany podle naseho nejlepsiho védomi. Uvedené informace vychazeji z praktickych zkuSenosti, vlastniho testovani a odrazeji nasi sou¢asnou
uroven znalosti. Ma& pouze informativni charakter a nepfedstavuje zaruku, pokud jde o vlastnosti vyrobku nebo jeho vhodnost pro konkrétni pouziti. Neprebirame zadnou odpovédnost za
pfipadné chyby, omyly v normach nebo tiskové chyby. Kromé toho muze dojit k technickym zménam v dusledku neustalého vyvoje pracovnich desek EGGER, jakoz i v disledku zmén norem a
verejnopravnich dokument(. Obsah navodu ke zpracovani proto nelze povazovat za navod k pouZziti ani za pravné zavazny. Plati nase véeobecné obchodni podminky.
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