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PerfectSense® Premium Matt a Premium Gloss

Lakované desky PerfectSense Premium s matnym nebo vysoce lesklym povrchem se vyznacuji
vyzualni dokonalosti a zazitkem pfi doteku. Nosna MDF deska je povrchové upravena melaminovou
pryskyfici a nasledné zuslechténa inovativnim lakovacim procesem a je tak vhodna pro vyrobu
vysoce kvalitniho nabytku a interiérového vybaveni.

Od kvétna 2021 mGzeme diky inovovanému lakovacimu systému a s tim souvisejicimi vlastnostmi
povrchu doporugit tento material rovnéz k pouziti na horizontalnich plochach.

Premium Matt pfesvédci obzvlasté matnym vzhledem, sametové teplym dojmem a odolnosti proti
otiskdim prstd.

Premium Gloss osIni svym vysokym leskem a predstavuje Cisty luxus.

PerfectSense® Feelwood

PerfectSense Feelwood kombinuje vlastnosti dvou premiovych produkt(: matny, sametové - teply
vzhled a dotykovy viem povrchu PerfectSense s hlubokou synchronizovanou strukturou Feelwood.
PFi vyrobé tohoto vyrobku se laminovana dievotfiskova deska se synchronizovanou stukturou
nasledné zus$lechti inovativnim lakovacim procesem.

Vrstva laku propujéuje povrchu jeji specialni vlastnost - odolnost proti otisk(im prst(, ktera je
vyhodou obzvlasté u tmavych dekor(.

2. Bezpec€nost

PFed zah4jenim préce je vhodné se seznamit s nastroji, pokyny pro zpracovani a bezpecnostnimi pozadavky.

V zasadé by méla byt pfi otevirani baleni a pfi zpracovani pouzita ochranna vybava, jako jsou rukavice, ochranné bryle,
ochrana sluchu, ochranné prostfedky zabranujici vdechovani prachu a bezpecnostni obuv.

Zpracovani by mélo probihat vyluéné s odpovidajicimi nastroji a s doporu¢enym pfisluSenstvim. Za timto ucelem je nutno
nastroje pred kazdym pouzitim provéfit, zda jsou neporusené a nesmi byt pouzivany bez dozoru.

Tento vyrobek obsahuje formaldehyd. Bezpeénostni technicky list s informacemi o vSeobecnych nebo zdravotnich
rizicich naleznete na www.egger.com

2.1 Zdravotni riziko spojené s tvorbou prachu

PFi zpacovani mlze vznikat prach. Existuje nebezpeci podrazdéni kiize a dychacich cest. V zavislosti na zpracovani

a velikosti ¢astic, zejména pfi vdechovani prachu, mohou vznikat nasledna zdravotni rizika.

PFi posouzeni rizik na pracovisti je tfeba brat v potaz vznik prachu.

Obzvlasté pfi procesech zpracovani s odbérem tfisek (napf. fezani, hoblovani, frézovani) je tfeba zajistit €inné odsavani
podle platnych norem ochrany zdravi pfi praci a podle bezpecnostnich predpist. Pokud neni mozné zajistit adekvatni
odsavani, je nutné nosit vhodny ochranny dychaci prostfedek.

2.2 Nebezpedi pozaru a vybuchu
Prach vznikajici pfi zpracovani maze vést k nebezpeci vzniku pozaru a vybuchu. Je nutno respektovat bezpe¢nostni
a protipozarni smérnice.

3. Skladovani a klimatizovani

3.1 VSeobecné pokyny
e EGGER materialy na bazi dfeva by mély byt uloZeny popf. zpracovany v uzavieném skladovacim prostoru / prostoru
dilny se stalymi klimatickymi poméry (T=10°C pfi ca. 50-60% relativni vzdusné vihkosti).
Podminky skladovani a zpracovani by mély odpovidat klimatu pozdéjSiho vyuziti.
e K zajisténi optimalni rovinnosti desek, je nutné béhem prepravy, skladovani a zpracovani zabranit pisobeni vSech
nasledujicich negativnich vlivi na produkt:
- Skladovani v bezprostfedni blizkosti radiatori nebo jinych zdrojl tepla
- PFimé vystaveni tepelnému zafeni a pfimému slune€nimu zareni (UV zafeni ve vnéjSim prostredi)
- Nestejnomérné klimatizovani se zvySenou proménlivosti vzdusné vihkosti
e Jednotlivé skladované desky, jakoz i horni a spodni desky ve stozich reaguji rychleji na ménici se faktory okolniho
prostiedi (klima), nez desky uvnitf stohu.
e PFed montazi / zpracovanim je nutno PerfectSense lakované desky dostate¢né klimatizovat v prostorach
s podminkami pozdéjsiho vyuziti.
e Jev plné odpovédnosti uzivatele / kupujiciho zajistit, aby i tento material a vyrobky z ného, odborné a vécné
posoudil z hlediska vhodnosti pro dané podminky objektu a u€ely pouziti.
e S ohledem na kontinualné probihajici vyvoj PerfectSense lakovanych desek a zmény a vyvoj technologie strojli a
nastroju, muZe dochazet ke zménam v oblasti problematiky zpracovani. Proto doporuéujeme pravidelnou kontrolu
aktualnosti tohoto dokumentu na: https://www.egger.com/shop/cs CZ/interior/product/PERFECTSENSE
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3.2 Ochranna folie

e  Ochranna félie musi zUstat na celém povrchu dilce a béhem celého procesu zpracovani.

e  Ochrannou fdlii je nutné odstranit z lakovanych povrchovych desek PerfectSense bezprostfedné po zpracovani popf.
zabudovani, nejpozdéji vSak 5 mésicu po datu dodani, aby bylo mozno zarugit odstranéni folie bez zbytka.

e Dilce opatfené ochranou folii nesmi byt vystaveny pfimému slune€nimu svétlu (UV zafeni).

3.3 Horizontélni skladovani / stohovani
e  Maximalni vyska stohovani u lakovanych desek PerfectSense Premium Gloss (PG) je 1,5 m.
e  Stohovani by mélo probihat na rovném podkladu s dostate¢nou nosnosti.
e Drevéné proklady by mély mit stejnou vysku a jejich délka odpovidat Sifce stohu desek.
e Rozestup dfevénych podkladu zavisi na tloustce desek.
- TlouStka desky = 15 mm: Rozestup by nemél byt vétsi nez 800 mm. V kazdém pfipadé doporu€ujeme
u poloformatd (d = 2 800 mm) minimalné 4 podklady.
- Tloustka desky < 15 mm: Rozestup by mél byt mensi nez 800 mm. Jako orientacéni pravidlo Ize pouzit ,rozestup =
50 x tloustka desky (mm)*.
e S ohledem na vySSi ochranu povrchu desky je nutné dekorové (lakované) strany dvou desek vzdy stavét proti sobé
a / nebo pouzit kryci desky.
e Pokud by stohované desky mély byt fixovany ocelovymi nebo plastovymi pasky, je nutno dbat na dostatecnou
ochranu hran. Tu je mozno zajistit specialnimi kartony nebo pouzitim ochranné desky.
o  Pfi vétSim mnozZstvi na sobé uloZenych desek je tfeba pouzivat dfevéné proklady a to tak, Ze tyto jsou vertikalné
usporadany v jedné linii nad sebou.
e Je nezbytné se vyhnout tomu, aby ve stohu stejnych formatt nékteré desky precnivaly.

Spravné!

3.4 Vertikalni skladovani

e Vertikalni skladovani Ize provadét jen u velmi malého poctu desek na bazi dieva. Horizontalnimu skladovani je
v kazdém pfipadé vhodnéjsi.

e U vertikalniho skladovani je predevsim nutno dbat na bezpecnou fixaci desek. Dostatec¢na fixace se zaijisti
prostfednictvim uzavienych skladovacich mist, depozitarti nebo regall. Skladovaci oddily by pfi tom nemély
prekrocit Sitku 500 mm.

e Pokud se pouziji oteviené skladovaci stojany, je nezbytné, aby stykova plocha méla minimalni sklon 10°.

e V otevienych skladovacich stojanech je navic nutné skladovat jen desky PerfectSense stejnych formatd.
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Spravné! Chybné_!_

3.5 Manipulace

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim je nutné desky na bazi dfeva zkontrolovat, zda nevykazuji viditelna poskozeni.
V zasadé by mély vSechny osoby, které desky pfepravuji a s nimi manipuluji, nosit osobni ochranné vybaveni jako jsou
rukavice, bezpecnostni obuv a vhodné pracovni obleceni. Desky je nutno pozdvihnout a zamezit tak, aby dekoroveé strany
nebyly pfes sebe vzajemné posunovany nebo pretahovany.

4. Pokyny pro zpracovani

Detailni informace ohledné zpracovani frézovanim, fezanim a vrtanim naleznete v Doporuceni k nastrojum. Tato Doporuceni
k nastrojum vychazi z Siroké Skaly testovacich fad s ohledem na vzZdy nejlepsi vysledky zpracovani ve spolupraci se znamymi
vyrobci nastroju.

5. Hranéni a zatésnéni

Povrch lakovanych desek pouzitych v aplikacich jako stolové / pracovni plochy, fronty atd. jsou diky laminovanému podkladu
spolehlivé chranény proti vniknuti vihkosti. Proto muze vlhkost do nosného materialu vniknout pouze nechranénymi hranami,
jako jsou vyrezy, sty¢né spary, rohova spojeni, zadni hrany, vrty, Sroubové otvory a uchyty. U horizontalnich ploch je nutné
pfi kone¢né montazi vzdy provést dokoncovaci zatésfiovaci prace. K zatésnéni viditelnych feznych hran se pouziji EGGER
plastové hrany.

Pro zakryti neohranéné fezné hrany se osvédgcily tésnici profily a tésnici hmoty ze silikonkauc¢uku, polyuretanu a akrylu. PFi
pouziti téchto material( je nutno dusledné dbat pokyn jejich vyrobc.

5.1 Zpracovani hran s ochrannou félii.

Ke zpracovani hran, které jsou z divodu ochrany povrchu opatfeny ochrannou félii, je doporu¢eno pouzit bézné separatory,
chladici a Cistici prostfedky. Separacni prostfedek je mozno nastfikat na prvni pfitlacny valec nebo pfimo na povrch desky
a hrany po najeti na hranu. Pokud by v priibéhu zpracovani na priibéznych zafizenich doslo k oddéleni ochranné fodlie,
doporucuje se kontrola a ocisténi dotykové patky a pouziti kluzného prostfedku, aby se minimalizovalo tfeni mezi folii

a dotykovou patkou. Aby byla hrana chranéna co nejdéle pfed vnéjSimi vlivy, mélo by dojit k odstranéni folie teprve az pfi
kone¢né montazi nabytku.

Hrany PerfectSense Gloss a PerfectSense Matt jsou vhodné jak pro zpracovani na priibéznych zafizenich, tak i na
obrabécich centrech. Dbejte prosim vSeobecnych pokynl ke zpracovani EGGER Plastovych hran ABS.
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5.2 Dulezité pokyny pro zpracovani povrchovych ploch s hlubokymi strukturami a ochrannou folii

e Pouzivani separacnich prostfedk( v hranovacich strojich neni z divodu ochranné folie nutné.

e Barva lepidla je v idealnim pfipadé transparentni nebo shodna s dekorem.

e Mnozstvi lepidla je nutné pFizpUsobit => ¢im vice lepidla vytéka tim obtiznéjsi je jeho odstranéni z hluboké struktury.

e  Presné sefizeni opracovavacich agregatl je nezbytné. Obzvlasté profilovou cidlinu je nutno s ohledem na
ochrannou folii nastavit hloubéji.

e Plochou cidlinu je v nejlepSim pfipadé nutno sefidit tak, aby ochranna félie byla 1-2 mm ofiznuta. Toto umozni
nasledné odstranéni vyteklého lepidla Cisticimi kartaci.

e Doporuceny jsou nastroje s vhodnym thlem hibetu.

e Doporucené je ruéni dodatecné opracovani / zacisténi.

e  Obzvlasté pfi pouziti PU lepidel je nutné odstranit véas po ohranéni zbytkové lepidlo z povrchu vhodnym Gisticim
prostfedkem.

www.egger.com/PerfectSense/Feelwood

6. Lepeni

Lepeni EGGER material( na bazi dfeva musi byt provedeno tak, aby nebranilo rozmérovym zménam. Aby se zamezilo pnuti,
Ize vzajemné lepit jen dostatecné klimatizované materialy. Pfed slepenim je tfeba desky obrousit, zbavit prachu, mastnoty

a $piny a pfipadné predupravit. Doporucuje se provést zkusebni slepeni. Dbejte bezpodmineéné pokyn( ke zpracovani od
vyrobcu lepidel.

7. Bodova uchyceni

Pokud se na / do EGGER materialt na bazi dfeva pfipeviiuji kovani, profily atd., je nutno dbat na to, aby se otvor predvrtal.
Usti otvoru musi byt alespori o 1 mm vétsi nez je pramér $roubu, aby se zabranilo vzniku pnuti v materialu. Mimo toho se
u horizontalnich ploch doporucuje pfed zaSroubovanim ochranit vnitfni stranu Sroubového otvoru tésnici hmotou.

Silné zatéZovana spojeni jako napf.: Rohova a korpusova spojeni je mozno zpevnit kombinaci lepeni a upeviiovacich
prostfedku - lamel nebo drazky.

Je nutno dbat na to, aby u Sroubového spoje soubézné s hranou nebo s horni popf.spodni stranou byla zohlednéna zbytkova
tloustka materidlu 3 mm (viz.obrazek)

8. Plosné pfiSroubovani

Plosné Sroubové spoje s priichozimi vrty musi mit dostate¢nou vali, umoZriujici vyrovnavani zmén rozmérl pfi teplotnim
a vlhkostnim kolisani. Pramér vrtu by mél byt o 2 - 3 mm vétsi nez je pramér upeviiovaciho prostfedku. Timto zplisobem
mohou byt eliminovana pnuti, ktera vznikaji vlivem zmén rozméru pfi klimatickych zménach.

9. Vyfezy, horizontalni spoje a napojeni desek

V zasade je pred zpracovanim nutno dbat na to, aby deska bezpecné lezela, aby v dlisledku fezani, frézovani nebo vrtani
nedoslo ke vzniku $kod. Specialné Uzké pruhy desek se mohou v pribéhu zpracovani rozlomit. Mimo toho mize dochazet ke
vzniku vytrzeni. Rovnéz vyfezavané Casti desek je nutno zajistit tak, aby nemohly nekontrolované vypadnout - nebo se
vylomit a tim zpUsobit rizné Skody.

Vyrezy je tfeba vzdy zaoblit, jelikoz ostrohranné rohy mohou vést k tvorbé trhlin. Toto plati specialné u kuchyriskych zastén,
nabytkovych korpusu, polic atp. kde v dusledku ¢astého plsobeni tepla dochazi ke zvySenému pnuti v dusledku vysychani.
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PFi pouziti halogenového osvétleni (vestavénych svitidel) je nutno dbat na to, aby trvalé tepelné zatizeni neprekracovalo
50 °C.

Horizontalni rohové spoje EGGER materiald na bazi dfeva se zhotovuji prostfednictvim Fezd na stolovych okruznich pilach
nebo frézovanim pomoci CNC center, popf. ruénimi hornimi frézkami za pomoci $ablon.

10. Obklady stén

EGGER materialy na bazi dfeva se s ohledem na své vlastnosti (jednoduché ¢isténi, dekorativni vzhled) hodi pro pouZiti jako
obklady stén v interiéru. K tomuto U€elu pouziti doporu€ujeme minimaini tloustku desek 8 mm. PFed instalaci oblozeni by
podklad mél byt dokonale suchy. Dbejte vzdy na dostatec¢né zadni odvétrani. Material by nemél byt vystaven permanentni
vihkosti.

10.1 Podkladova konstrukce a zadni odvétrani

EGGER materialy na bazi dfeva je nutno upevnit na stabilni, korozi odolavajici podkladovou konstrukci, ktera bezpe¢né
unese zatizeni obkladem a zajisti zadni odvétrani. U konstrukci lehkych staveb je nutno podkladovou konstrukci obkladu
zakotvit vzdy k nosné konstrukci. PFi vybéru spojovacich prostfedkul je nutné zohlednit typ podkladu a vahu obkladu.
Rozdilné klimatické podminky pfed a za elementy mohou vést k deformaci. Proto by obklady z desek na bazi dfeva mély byt
vzdy montovany na konstrukce s dostateCnym zadnim odvétranim, které umozni teplotni a vihkostni vyrovnani. Odvétrani
musi probihat smérem do mistnosti.

Vertikalni laténi umozriuje v zasadeé cirkulaci vzduchu a u horizontalné probihajicich podkladovych konstrukci je nutné zajistit
dostate¢né zadni odvétrani prostfednictvim odpovidajicich konstrukénich prvkl / rozestupl. Podkladova konstrukce by méla
byt smérovana svisle kolmo, aby umozriovala celoplo$Sné upevnéni bez pnuti. Vhodnymi podkladovymi konstrukcemi jsou
vertikalné uspofadané pasy napf. z dieva nebo hliniku. Maximalni roztece laténi popf. podkladové konstrukce se Fidi podle
pouzité tloustky desky. Je dulezité, aby oblasti pfivodu a odvodu vzduchu zUstaly volné a nedochazelo timto k preruseni
nezbytné cirkulace vzduchu. Dbejte na to, aby se vlhkost podkladu pfili§ neodchylovala od vihkosti v mistnosti.

10.2 Viditelné mechanické spoje
Upevnéni se realizuji asto pomoci $roubu do podkladové konstrukce. Je nutno dbat na dostate¢nou toleranci vagi
roztaznosti. Pfi pouziti dfeva coby podkladové konstrukce se k preruSeni tepelného mostu doporucuje pouziti EPDM pésky.

10.3 Neviditelné mechanické spoje

Neviditelné upevnéni desek z materialu na bazi dreva prostfednictvim zavéSeni umozruje jednoduchou demontaz a pisobi
vzhledoveé lépe ve srovnani s viditelnym uchycenim. Desky Ize rychle a jednoduse sejmout, a instalovana vedeni ¢i potrubi
umisténa za elementy jsou tak dobfe pfistupna. DalSi pfednosti zavéseni je, v zavislosti na zvoleném systému, moznost
dodate¢né Upravy elementl. Kromé toho je mozna montaz elementd eliminujici pnuti. Pro vSechny upevnovaci metody
pomoci zavéseni je nutna urcita vlle nebo spara, aby bylo mozné nadzdviZzeni a zavéSeni. Tato mezera nebo také ,vile

v zavéseni“ zUstava viditelna.

Zavéseni pomoci profilovych list

Pro tento druh uchyceni se horizontalni podkladova konstrukce opatfi drazkou, a do téchto drazek se uchyti profilova lista
pripevnéna k obkladovému dilci. S ohledem na snazsi zavéseni je vhodné, aby pera profilovych list byla tenc¢i nez Sitka
drazky. Profilové listy na deskach z materialu na bazi dieva by nemély probihat pfes celou délku dilce, nybrz pferuSované,
aby se tim umoznila vertikalni cirkulace vzduchu. Bez problému Ize pouzit profiloveé liSty napfiklad z preklizky nebo kovovych
Z-profilll. Pokud u tenkych desek z materidlu na bazi dfeva neni mozné bezpecné pfisroubovani, Ize je i pfilepit.

Zavéseni pomoci kovani
Pro upevnéni obkladovych dilcli jsou nabizena rovnéz i systémova kovani. Aby bylo zaruéeno bezpeéné uchyceni, musi byt
zvoleny systém instalovan dle pokynu udanych jeho vyrobcem.

10.4 Neviditelné uchyceni lepenim

Uchyceni desek z materialu na bazi dfeva Ize provést rovnéz pfilepenim pomoci lepicich systéml na dostatecné nosnou
podkladovou konstrukci. Pfi pouziti dfeva jako podkladové konstrukce je nutno nejprve pouzit primer, aby byla zajisténa
dostate¢na adheze a neutralizace vlhkosti. Pfitom respektujte pokyny ke zpracovani vyrobce lepidla.

11. Pokyny k CiSténi a pouzivani

V zasadeé je nutné znecisténi nebo rozlité substance jako €aj, kava, vino apod. neprodlené odstranit, protoze delSi doba jejich
pusobeni zvySuje naro¢nost jejich nasledného ¢isténi. V pfipadé nutnosti Cisténi je tfeba pouZzit Setrné Cistici prostredky.
Cistici prostfedky nesmi obsahovat abrazivni sloZky, jelikoZ tyto mohou zp(isobit zmé&nu stupné lesku & po$krabani povrchu.
Vzhledem k riznym druhim zneci$téni, od lehkych a Eerstvych az po silna a odolna, jeZ mohou byt zpisobena nejriznéjsimi
substancemi, je volba spravného postupu pfi ¢isténi velmi dilezita.
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Pri kazdodennim pouzivani dodrzujte nasledujici pokyny:

$ Odkladani hoficich cigaret na lakované povrchy vede k poSkozeni povrchu.
=@ Vzdy pouzivejte popelnik.

Zasadné se nesmi lakované povrchové plochy pouzivat jako plochy pro fezani, jelikoz fezy nozem zanechavaji stopy
4 po fezani. Vzdy pouzivejte prkénko na krajeni.

Odstavovani horkého nadobi, jako jsou hrnce, panve atp. jakoz i plisobeni stalého zdroje tepla jakym je napf. laptop

g na lakované povrchové plochy je nutno zamezit, jelikoz ptisobenim tepla mize dojit ke zméné lesku nebo poSkozeni
povrchu. Vzdy pouzivejte tepelné-izola¢ni podlozku.

Rozlité tekutiny by mély byt vzdy neprodlené setfeny popf. odstranény, jelikoz del$i doba pusobeni urcitych

substanci mize na lakovanych povrchovych vrstvach vyvolat zménu lesku. Zvlasté v oblastech vyrez( a spoju je tfeba

rozlité tekutiny disledné a bezodkladné setfit.

£

12. Likvidace

Zbytky EGGER materiall na bazi dieva nashromazdénych na stavenisti, jakoz i stejny typ materialt z bouracich praci, by
mély byt prvofadé recyklovany. Pokud toto neni mozné, mély by byt zhodnoceny energeticky namisto jejich skladkovani.
Odpadovy kod podle evropského katalogu odpadu: 170201/030105.

Zasadné je tfeba dbat pfislusnych zakonu a nafizeni k likvidaci platnych v konkrétni zemi.

Predbézna dolozka:

Tyto pokyny pro zpracovani byly vytvofeny podle nejlepsiho védomi a se zvlastni péci. Za chyby tisku, norem a omyly nemizeme prevzit Zadnou zaruku. Navic
muZze s ohledem na kontinudlni nasledny vyvoj EGGER material( na bazi dfeva, technologie nastrojl, jakoz i s ohledem na zmény norem a dokument( verejného
prava dochazet k technickym zménam. Proto nemuZe obsah téchto Pokynli pro zpracovani slouzit jako pravné zavazny podklad.
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