ISARITE 1

Mocovinoformaldehydové lepidlo

Vlastnosti

ISARIT E 1 je praskové mocovino-formaldehydové lepidlo
pouzivané pro dyhovani a lepeni ve vyhfivanych lisech.
Lepidlo se misi s vodou, pficemz vytvari homogenni smés
s vysokym obsahem susiny.

ISARIT E 1 se nanasi obvyklymi pfistroji. Nevytvrzené
lepidlo Ize lehce smyt.

Pti dyhovani dievotfisky emisni tfidy E 1 s ISARITem E 1 za
dodrZeni pracovnich pokynl lze dosdhnout emisnich
hodnot, které jsou nizsi nez pripustné hodnoty dle DIN 52
386.

Pouziti
> Dyhovani a lepeni ve vyhtivanych lisech
> Lepeni dyhovych hran ve staciondrnich lisech

Pokyny pro zpracovani

Hrncovy cas, otevieny cas a lisovaci Cas jsou silné
ovlivnény teplotou, vlhkosti, velikosti lepenych dilc(,
typem lisu, ndnosem lepidla a vlastnostmi nosné desky a
dyhy.

Dobrych vysledkd je dosazeno za nasledujicich
predpokladi :

Teplota mistnosti a materialu 18 -22°C
Vlhkost dieva 8 -10 %
Relativni vlhkost vzduchu 60 - 75 %

150 - 200 g/m’
100 - 150 g/m’

Mnozstvi ndnosu : lepeni
dyhovani

Priprava lepidla

Predpokladané mnozstvi ISARITU E 1 smichdme s cca 2/3
potfebné vody na homogenni smés a nasledné
rozmichdme smés se zbytkem vody na spravnou viskositu.
Pro tento ucel se nejlépe  osvédCuje rychlobéziné
michadlo.

Misici pomér lze dle pozadavku na viskositu variabilné
zménit.

Nanos lepidla

Lepidlo nandsime v rovnomérné vrstvé. U velmi savych
materialll a malém lisovacim tlaku musi byt nanos zvysen.
Cim vyssi tlak, tim mensi je potfebny nanos lepidla.

U hruboporéznich dyh nanaset vysoce viskdzni smés
v tenké vrstvé, aby se zabrénilo prdrazu lepidla.

Pfiprava materialu

Nosné desky a dyha musi byt stejné silné. Rozdily
v tloustce mohou zpUsobit vznik vzduchovych bublin
v lepené plose.

Vrchni plochy musi byt Ccisté, bez prachu a jinych
odpudivych substanci. Pti vy$sim obsahu vlhkosti v dyze
muazZe byt lepidlo nasledné plsobenim horkého lisu a
prostupu vlhkosti lepidlo zfedéno a ndsledné vlhkost
odstranéna.

Misici pomér
100 hmotnostnich dil(i ISARITE 1
60-65 hmotnostnich dilG vody

Hrncovy a cas
pfi20°C: cca9az 10 hod
pfi30°C: cca4dhod

Otevieny Cas
pfi 20 °C cca 15-20 min

Podminky pfi lisovani

Lisovaci tlak :0,3 - 0,6 N/mm2

Lisovaci ¢as :lisovaci cas se sklada ze
zakladniho ¢asu a Casu prostupu tepla

Teplota 90°C 100°C 110°C

Zakladni ¢as(min)

Pfi tloustce dyhy 1 mm 1 1 0,5

Teplota lisovani musi byt sladéna slisovacim
tlakem. Velmi vysokd teplota pfi dlouhém uzavirani lisu
muZe vést k pfedéasnému vytvrzeni lepidla. Velmi nizka
teplota pfi kratkém lisovacim case muze zapficinit
nedostatecnou pocatecni pevnost. Lisovaci tlak musi byt
minimalné tak veliky, aby dosSlo k tésnému vzdjemnému

kontaktu lepenych ploch.

Skladovani:

ISARIT E 1 musi byt skladovan v chladu a suchu. Oteviena
baleni ihned spotiebovat. Teplota a vlhkost sniZuje
skladovatelnost lepidla. Pti dodrieni predepsanych
podminek Ize ISARIT E 1 skladovat 12 mésicd.



Oznaceni

Chemicko-technické udaje

Base: mocovinoformaldehydové lepidlo
Baleni: 25 kg pytle

Mérna hmotnost : 550 g/l

pH smési lepidla: slabé kysely

Cisténi

Nanaseci zafizeni a ostatni pracovni nastroje ihned po
pouziti, vkazdém pripadé pred uplynutim hrncového
¢asu umyt vodou

Separator
Pro lisovaci plochy a strojni dily :
Acmos 1124 B a Acmos 81-400 WE

ISARIT nepodléha povinnosti oznacovat dle platnych
predpist pro nebezpecéné latky.

Dulezité upozornéni

Lepidlo nesmi pfijit do styku s mosazi, médi, mydlem
nebo hydroxidem. Doporucuje se udrzovat pti praci
s lepidlem mokré ruce !

DuleZité upozornéni

U nékterych druh( drevin jako bfiza, kasStan, teak,
borovice, javor, palisandr a jiné mohou vzhledem k jejich
struktufe ¢i obsahu urcitych latek ve drfevé nastat
problémy pfi lepeni. Zlepseni se mlzZe dosahnout
pfidanim cca 15 % disperzniho lepidla RAKOLL.

Technicky stav : srpen 1998

Od tohoto data jsou odlisné udaje uvedené v drive vydanych technickych listech neplatna.



