STRANA 1/2

PONAL FU 400
DYHOVACI LEPIDLO

OBLAST POUZITi

Uzavfeni a dyhovani v horkych lisech
Dyhovani s nizkou hodnotou formaldehydu podle E1
Dyhovéani v membranovych lisech

VLASTNOSTI

Dlouhd skladovatelnost prasku
Dlouhd Zivotnost namichané smési od cca. 8 hodin

b Kvalita pro profesionaly

Nizka emise formaldehydu, kterd stoji hluboko pod skupiny E1

TECHNICKE UDAJE

Baze
Barva
Zivotnost michané smési pfi pokojové teploté 20°C
Zivotnost michané smési pti pokojové teploté 30°C

Oteviena doba pfi 20°C s nanosem od 100g/m?

od 200g/m?

Lisovaci teplota a zakladni lisovaci ¢asy pfi 80-90°C
pii 90-95°C

pfi 95-100°C

pii 100-105°C

pfi 105-110°C

pii 110-115°C
Efektivni lisovaci ¢as:

mocovino-formaldehydova kondenzaéni pryskyfice
opak, neprasvitna po zaschnuti

ca. 8 hodin

ca. 3-4 hodiny

ca. 6 min

ca. 15 min

od 5 min

od 4 min

od 3 min

od 2,5 min

od 2 min

od 1,5 min

zdkladni ¢as + 1 min/mm sily dyhy

Uvedend data se zakladaji na 8 — 12% vlhkosti dieva, 20°C pokojové vlhkosti a materidlové teploté, tak jako 65% relativnf
vlhkosti vzduchu. Tyto ddaje jsou smérodatné, ponévadz oteviend doba a cas vytvrzené jsou silné ovliviiovdny pracovnim
prostredim, tak jako teplotou, vlhkosti a savosti materidlu, povahou lepenych ploch, napétim v materidlu, mnoZstvi ndnosu atd.

ZPRACOVATELSKE DODATKY

Teplota materidlu a lepidla p¥i zpracovani ma ¢init min. + 10°C

Pouziti lepidlové smési: (FU — lepidlo)
Pro IF -20 - dyhovaci prace: 1 dil vody

2 dily Ponal FU 400

PRIPRAVA LEPIDLOVE SMESI

Lepidlo zamichdme do pfedem pripraveného mnoZstvi vody a michdme az do dGplného rozmichani hmoty musi byt bez zmolka.
Pro rozmichani doporuc¢ujeme michaci zafizeni. Nanos slaby a rovnomérenym stétcem, ozubenou $pachtli, ru¢nim valeckem,

nanasecim strojem

Dily musi byt béhem oteviené doby spojeny a drZzeny pod lisovacim tlakem tak dlouho, dokud nedosdhneme vystacujici

pocate¢ni pevnosti pro dalsi zpracovani.

CISTENI

Nandaseci pfistroje Cistit studenou vodou aZ vlaznou vodou dokud lepidlo pevné nezaschne. Zaschnuté zbytky lepidla musi byt

odstranény mechanicky.
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PONAL FU 400
DYHOVACI LEPIDLO

SKLADOVANI

Skladovatelné v suchu a chladu 9 mésict, aniz by nastala zna¢na ztrata lepici pevnosti. Nacaté pytle musi byt dobfe uzavieny,
predeviim umély obal.

POVINNE ZNACENI

Neni nutné znacit podle GefStoffV a pfislusnych EG-smérnicich. Mocovinopryskyfi¢na lepidla obsahuji odstépny formaldehyd.
Tato substance mdze vést obzvlasté na rukou a predlokti pfi opakovaném zasazeni k podrazdéni. Proto doporucujeme chranit
pokozku. Hodnota MAK pro formaldehyd ¢ini 1 ppm.

UPOZORNENI

Tyto informace vychdzeji z nasi soucasné trovné poznatkt. Ac¢koliv jsou tyto informace podany v dobré vite, spole¢nost neruci
za 7adné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm piesvédcil, Ze za danych okolnosti neni potieba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodate¢nd opatieni ¢i ovéfit uvedené informace

DISTRIBUTOR
Henkel CR spol. s r.o.
U Prtihonu 10

170 04 Praha 7

tel.: 220 101 101
www.ponalt.cz
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