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TECHNICKY LIST

EGGER PLASTOVE HRANY ABS

EGGER Plastové hrany ABS jsou termoplastické hrany ur€ené k dekorativni povrchové Gpravé tzkych ploch materiald na bazi dfeva,
prebirajici ochrannou a dekorativni funkci. EGGER Plastové hrany jsou vyrobeny z ABS a jsou celoplo$né probarveny. Zadni strana je
opatrena univerzalnim pfilnavym prostfedkem (primerem).

Pouziti / oblasti pouziti

EGGER Plastové hrany ABS se pouZivaji k ohranéni Gzkych ploch povrchové upravenych materialt na bazi dieva jako jsou dfevotfiskové
desky, MDF a HDF desky a poskytuji tim vhodné ukonceni ke vsem dekorativnim povrchovym Gpravam. Spektrum pouZziti je rozmanité:
kuchyrisky nébytek, koupelny, kancelate jakoZ i loZnice, obyvaci a détské pokoje, pfi vystavbé veletrznich expozic a interiérd obchod(, na
Celnich a korpusovych nabytkovych dilcich apod.. Mimo obvyklého pouZiti jsou EGGER Plastové hrany ABS rovnéz vhodné k ohranéni
tvarovanych dilc(.

Vlastnosti vyrobku

MATERIAL

ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) je narazu odolna, mechanicky a tepelné zatiZitelna, vysoce kvalitni, termoplasticka, chloru prosta uméla
hmota s pozitivni ekobilanci. ABS je odolna vici kyselindm, louhdm, solim, alkoholu a olejdm, ale s omezenimi odolna vici organickym
rozpoustédldm a benzinu. Vysoka odolnost materialu vici ndrazu zarucuje dlouhé Zivotnosti frézovacich a ostatnich Feznych nastrojd.
EGGER Plastové hrahy ABS jsou znamenité odolné proti extrémnim vykyvim teplot a vlhkosti.

VYROBA

EGGER plastové hrany od tloustky 0,8 mm se vyrabitechnologii extruze a slabsi hrany kalandrovacim procesem.
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POVRCH

Povrchy EGGER Plastovych hran ABS jsou uzavieny UV tvrzenym, oSkrabu odolnym, lakem z umélohmotné pryskyfice (UV-Coating-proces)
vykazujici vysokou odolnost proti mechanickému oSkrabu. Za dalsi se vyznacuji vysokou tuhosti, vrubovou houZevnatosti, dynamickou
pevnosti, ohybovou pevnosti a tvrdosti povrchové plochy. Pfi 24 hodinové dobé plisobenijsou odolné proti témér vSem Cisticich
prostfedkdm pro domacnost a odolné vici tvorbé skvrn. Povrchy jsou omyvatelné, hygienicky nezavadné a odolné proti vlhkosti.

VLASTNOSTI PRO LEPENI

Na zadni strané jsou EGGER plastové hrany ABS potaZeny univerzalnim primerem, ktery ve spojeni s béznymi tavnymi lepidly zajisti
bezchybné uchyceni hran na nosném materialu. PotaZeni primerem je optimalizovano k aplikaci tavnych lepidel *EVA-, PA-, APAO a PUR.
Pfi pfedpokladanych vysokych kritickych teplotnich rozmezich, jako napf. v aplikacich v kuchynich nebo pfi nasledné expedici v
kontejnerech je nutné pouZzit lepidlo odolné vici vysokym teplotam . Pro pouziti ve vlhkych prostorach se pfedevsim hodi polyuretanové
tavné lepidlo. V kaZzdém ptipadé prosim respektujte Gdaje konkrétniho dodavatele lepidla.

* EVA - Ethylen-VinylAcetat
PA - Polyamid
APAO - Amorfni Polyalphaolefine (na bazi polyolefin()

PUR - Polyurethan

Kvalitativni znaky / technicka data

Odchylky zplGsobené materialem nebo vyrobnitechnologii nesmi pfi posouzeni ze vzdalenosti 0,5 m pisobit rusivé. Prostfednictvim
definovaného predpéti a plo3né paralelnosti EGGER Plastovych hran ABS obdrzime uzavieny, opticky bezvadny vzhled spary. Kromé toho
predpéti zajiStuje co mozna nejlepsi slepeni diky absorbci pfebytecného lepidla ve stfedu zadni strany hrany a uchyceni lepidla v
dfevotfiskové desce.

Vlastnosti / mechanické / elektrické Jednotka Hodnota Norma
Svételna stalost v interiérovém pouziti - > stupen 6 IS0 877
Tvrdost tlakem kulicky N/mm2 90-110 1SO 2039-1
Shorova tvrdost D - 70 £4 I1SO 868
Vrubova houZevnatost, 23°C KJ/m2 17-19 I1SO 179/2C
Razova houZevnatost bezvrubova, 23°C KJ/m2 Zadny lom IS0 179/2D
Tepelota méknuti (50 °C/h, B 50N) [°C] ca. 98 ISO 306
Chemicka odolnost - dobra 1-B DIN 68861
Zpé&tné smriténi (1h bei 80 °C) % <0,6

Staticky néboj - velmi maly
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VLASTNOSTI PRI ZPRACOVANI

Zpracovani Vhodnost

Ll kapovani dobra

= smér frézovanii) GLL / GGLY

= predfrézovani dobra

= frézovaniradiusd dobra

= kopirovaci frézovani dobra

= hlazeni cidlinou dobra

= lestént latkou dobra

= lepenf pouZzitelna viechna na béZné dostupna tavna lepidla na hrany
= leStitelnost dobra

Ll Nachylnost k bilému lomu stfedni

= Lakovaci schopnost dobra (Acryl/PUR-laky)
= Opracovatelnost na CNC dobra

DU viech termoplastickych hran se doporucuje protibézny chod - GLL = soubéZny chod / GGL = protibéZzny chod

Hrany ABS jsou dobré elektrické izolatory a maji vysoky odpor povrchové plochy a odpor prichozi.

Tolerance
SIRKA HRAN
Sitka [mm)] Tolerance [mm]
12 a7 54 +0,45
TLOUSTKA HRAN
Sitka [mm] Tolerance [mm]
0az1,0 +0,15/-0,10
1,1az2,0 +0,10/-0,20
2,1az3,0 +0,15/-0,25
PREDPETI

Tolerance pfi Sifce [mm
Tloustka [mm] & (mm]

do 30 od 30
0az1,0 0,00-0,40 0,00-0,50
1,1az3,0 0,00-0,30 0,00-0,40
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TECHNICKE ZMENY A TISKOVE CHYRY VYHRAZENY.
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PARALELNOSTV PLOSE
0do 2,0 0,10
2,1do 3,0 0,15

PODELNE PRODLOUZENI

Tloustka [mm] Maximalnil prodlouZeni na 1 m délky
0do 3,0 3mm
SKLADOVANI

EGGER Plastové hrany ABS jsou odolné proti starnuti a mohou byt proto skladovény pfi teploté mistnosti (20 aZ 25°C) a v proti povétrnosti
chranéném prostredi téméf neomezené. Pfesto by se méla u hran, které jsou starsinez 12 mésicd, provést pred zpracovanim zkouska.

CISTENI
EGGER Plastové hranny ABS lze bezproblémoveé cistit béZné dostupnymi Cisticimi prostfedky na umélé hmoty.Pouziti benzinu, fedidla,

kyseliny octové, odlakovace nehti a obdobné silné rozpoustédla obsahujicich a alkoholickych substanci, vede k naruSeni povrchu a je
nutné se vyhnout jejich pouziti.

LIKVIDACE

Tepelné zhodnoceni je na zakladé vysoké vyhfevné hodnoty v zasadé mozné. Rizné znalecké posudky dokladaji, Ze nelze pfedpokladat
Zadné relevantni zvySeni Skodlivin. Pfedméty opatfené plastovymi hranami ABS odpovidaji skupiné hoflavosti 6 dle 1. BImSchV (Prvni
ustanoveni k provadéni spolkového zakona o emisni ochrané (Ustanoveni pro mala a stfedni topna zafizeni — 1. BlmSchV) z 14.bfezna
1997) a mohou byt likvidovany v zafizenich na spalovani dfeva s jmenovitym tepelnym vykonem nejméné 50 kW (jako jmenovity tepelny
vykon se oznacuje vydej tepla topného zafizeni, které se mize pouZit vtopném systému. Odbértepla se méfi jako jednotka vykonu v
kilowatech kW). Proto lze zbytky plastovych hran ABS bezproblémové spalovat spolecné se zbytky dfevotfisek v zafizenich k tomu
schvalenych. Nedochazi ke vzniku sloucenin chloru. Mezni hodnoty dle pfisné provadéci vyhlaskyTA-Luft (Emisni normy pro ovzdusi) jsou
dodrzeny. Také dfevotfiskové desky opatifené hranami ABS lze takto bezproblémové likvidovat. Diky tomu odpada obtizné tfidéni odpadu
popf.separace hran.

Informace ke zpracovéanii EGGER Plastovych hran ABS naleznete v naSich Pokynech ke zpracovani!

Udaje v tomto technickém listu spocivaji na zkuSenostech z praxe, jako? i na vlastnich pokusech a odpovidaji nasemu dne3nimu stavu védomosti. SlouZf jako informace a neobsahuiji

Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo jeho vhodnosti pro urcité Gcely pouZiti. V zasadé plati nase Vseobecné obchodni a dodaci podminky.
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