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EGGER EUROLIGHT®
Pokyny pro skladovani

Nésledujici doporuéeni pro zpracovani plati pro EGGER EUROLIGHT® lehéenou konstrukéni desku. Doporuéeni  slouzi
k vyrobé technicky a opticky bezvadného ndbytku a interiérovych vyrobkd. Kryci vrstyy EGGER EUROLIGHT® tvofi
vysoce kvalitni surovd dfevotfiskova deska EUROSPAN® v tloustce 8 mm odpovidajici norm& EN 312 typ P2 s brousenym
povrchem nebo s kvalitnim melaminovym povrchem EURODEKOR® dle EN 14322. Slepeni s jddrem z papirové vodtiny je
zajidténo vysoce kvalitnim bezformaldehydovym polyuretanovym lepicim systémem. Sestihelnikovd vostina o velikosti oka

15mm je vyrobena ze 100% reciklovaného papiru.

DODANI

Peclivé vstupni kontroly jsou zdkladem kontinudlni kvality. Tyto odpovidaji platebnim a dodacim podminkdm
skupiny EGGER. EGGER doporuéuje vykondvat namétkovou vstupni kontrolu. K vyklddce museji byt zajistény
vhodné prostfedky /napf. vysokozdvizny vozik/. EUROLIGHT® leh&ené konstruk&ni desky museji byt peglivé

transportovdany a skladovény.

-~ -

ZNECISTENI

EUROLIGHT® leh¢ené konstruk&ni desky je tfeba chrdnit pfed znegidt&nim v prib&hu dopravy, skladovani a

montdze vhodnym krycim materidlem.

OCHRANA PRED VLHKOSTI

P¥i skladovéni EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek je nutné dbdt nato, aby desky nebyly
vystaveny povétrnostnim vlivim. Idedlni je skladovdani ve vytdpénych, beprivanovych, suchych prostorach, pfi
relativni vzdugné vlhkosti od 40 do 75% a teploté vzduchu 15 - 18 C°. Skladovdni ve venkovnich prostordch
nebo v tzv. pfistieScich neni vhodné. Pfed zpracovdnim by mély byt EUROLIGHT® leh&ené konstrukéni desky

meziskladovdny tak, aby obsah vlhkosti pfi zabudovani odpovidal obsahu vlhkosti v prob&hu pouzivéni.

SKLADOVANI A DOPRAVA

EUROLIGHT® lehéené konstrukéni desky je tieba vzhledem k velké plose formdtd skladovat na rovném
a suchém podklad&, v zastie$ené budové, chrdanéné pfed mokrem a za bé&znych klimatickych podminek.
V pfipadé meziskladovdani by mély byt desky uspofdddany do stejné& vysokych sloupcd, o vyice v rozmezi
0,8 - 1,1 m - v zdvislosti na tlousfce desky. Soucdasné je tieba dbdt na odpovidajici ochranu hran.
Skladovani a doprava se ddle Fidi doporuéenimi v bod& stohovdni za respektovani dopravnich, skladovacich

a bezpe&nostnich predpiso.

STOHOVANI

Zdasadné plati mistni stohovaci a bezpe&nostni pfedpisy. EUROLIGHT® leh&ené konstrukéni desky je mozné
stohovat z divodu zatizeni v tlaku na jeden balik desek EUROLIGHT® o stejné tlousfce desky a kryci vrstvy

jako u stohovanych baliki maximdlné ndsledovné:

Z4sadné by nemély byt baliky desek EUROLIGHT® skladovdny a dopravovdny ve stohu pod baliky s jinymi

deskovymi materidly.

EUROLIGHT® DEKOR s 8 mm kryci vrstvou - FORMAT 2.800 x 2.070 mm

Tloustka desky| EUROLIGHT® | Vyska v mm vé. podkladkd Hmotnost Pocet s’rohovorelnycg el Vyska stohu
q 2 q o EUROLIGHT
[mm] desek/balik a obalové desky baliku v tundch . v metrech
o vysce 550 mm
38 12 513 0,91 7 4,10
50 9 507 0,70 9 5,07
60 8 537 0,64 10 5,91

ODSTRANOVANi ODPADU

Odstrafovdni odpadu z EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek je stejné jako u ostatnich

materidld na bazi dieva:

- latkové vyuzitelné

- pouze minimdlni zatizeni Zivotniho prostfedi 3kodlivymi emisemi pfi sprdvném spalovdni.

deskovych



EGGER EUROLIGHT®

Zpracovani

REZANI

P¥i fezdni EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek mizZe dojit k hromadéni tfisek v oblasti vostinového jadra.
Tyto je eventudlné dobré pfed daldim zpracovdnim / hranénim / odstanit. Provédi-li se fezdani vostinovych desek
na horizontélnich pildch vybavenych pfitlaénym tramem a pfitlaénymi packami, je tieba tlak snizit nebo zajistit
lepsi rozdéleni tlaku. Maximdlni odolnost v tlaku je u EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek 0,15 N/mm?
(1,5 kg/cm?).

S ohledem na velikost, polet popfipadé uspofaddni pfitlaénych pacek je tieba snizit tlak dle typu zafizeni na
1-2 bary.

DYHOVANIi / POTAHOVANI LAMINATEM

Potahovéani EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek dyhou nebo lamindtem je mozné pomoci viech b&zné
proddvanych lepicich systém0. V zdsadé by méla byt aplikovéna jak u disperznich, tak v kondenzaénich lepidel
lisovaci teplota do maximalng 90°C pfi lisovaci dob& max. 3 minuty. K zabrdnéni hromadéni tepla ve stredové

vrstvé desky je tieba zajistit vyrovndavani tepla pomoci vhodnych otvord.

Lisovaci podminky pro potahovdni EGGER EUROFORM® lamindty a dyhovéni EGGER EUROLIGHT® konstrukénich

desek s kryci vrstvou 8 mm:

Bezrdmovd deska EUROLIGHT® EUROLIGHT® pfitez s
2- nebo 4-strannym rdmem

max. lisovaci teplota: 80°C
max. doba lisovéni: 3 min.
max. specificky tlak: 3-5 kg/cm?

Dyhovdni disperznimi nebo max. lisovaci teplota: 90°C
kondenzaénimi lepidly max. doba lisovéni: 3 min.
max. specificky tlak: 1,5 kg/cm?

max. lisovaci teplota: 70°C
max. doba lisovani: 3 min.
max. specificky tlak: 3-5 kg/cm?

Potahovani max. lisovaci teplota: 70°C
EGGER EUROFORM® lamindtem max. doba lisovéni: 3 min.
max. specificky tlak: 1,5 kg/cm?

Pouziti vhodného lepiciho systému je tfeba konzultovat s vyrobcem lepidla.

Lisovaci tlak:
U bezrdmovych EUROLIGHT® desek doporudujeme

pouzivat specificky lisovaci tlak 0,15 N/mm?
opracovavané plochy (1,5 kg/cm? nebo 1,5 psi). U

lisovaciho tlaku > 0,2 N/mm? doporuéujeme pouziti

pomocnych distanénich list k zabrdnéni poskozeni

vostinové struktury stfedové vrstvy nadmérnym

HRANENI

EGGER ABS hrany a EGGER kontrastni hrany

Hran&ni EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek s 8 mm krycimi deskami v tloustkdéch 38 mm
a 50 mm je s EGGER ABS a EGGER kontrastnimi hranami mozné na béZnych hranovacich strojich.
V zdsadé plati pro hran&ni EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek pokyny pro zpracovani EGGER ABS hran
a EGGER kontrastnich hran. Na zdkladé nasich zkusenosti mohou byt EUROLIGHT® lehéené konstrukéni desky
v tloustkach 38 a 50 mm pFimo hranény EGGER ABS a EGGER kontrastnimi hranami ve formdtu 43 x 1,5 a
54 x 2 mm.

V piipadé, ze by bylo pfi hranéni dosazeno nedostateénych vysledki, je mozné prostfednictvim nésledujicich
krokd, dle doporugeni firmy HOMAG, vysledky hranéni na prib&znych olepovacich strojich optimalizovat:

- snizeni tlaku na agregdtu tvarové frézy

- snizenf tlaku horniho pdsu

- pouziti tvarové frézy s lehce vydutym fezem u 2,0 mm hran

T

DYHOVE HRANY

Hranéni EUROLIGHT® lehéenych konstrukénich desek v tloudtkach 38 mm a 50 mm vicevrstvymi dyhovymi
hranami je mozné. Vhodné jsou pro desky v tl. 38 mm hrany od tl. 1,5 mm a pro desky v tl. 50 mm hrany od
tl. 2 mm. Z&sadné plati pro hranéni dyhovymi hranami zpracovatelskd doporuéeni vyrobci hran.

U hranovacich zafizeni nandsejicich lepidlo tryskou mize dojit z dovodu systému nandseni lepidla v 50 mm
silnych EUROLIGHT® leh&enych konstrukénich desek ke zvInéni povrchu hrany, kterému se dd& zabrdénit pouzitim
podpé&rné hrany nebo podpérného rédmu, popfipadé odfrézovanim vostiny.

RAMY V NABYTKOVYCH KONSTRUKCICH

Pfi vlepovdni rdmovaciho materidlu

je tfeba dbdat nato, aby byly kryci _
vrstvy opatieny polodrdzkou z ddvodu
zajidténi lepsiho slepeni s rdmovacim
materidlem. Jako rdmovaci materidl
jsou vhodné dfevotfiskové nebo MDF | _

desky nebo také vysuZené masivni

dfevo bez sukd.

TEPLOTNi ODOLNOST

Aplikace s trvalym pisobenim tepla, jako napt. pro zabudovéni do ndbytku vhodné spotfebic¢e, mohou byt

zaruéeny z divodu bodu vzplanuti vostinové stfedové vrstvy trvale do teploty 120°C.




EGGER EUROLIGHT® EGGER EUROLIGHT®

Kovani Pokyny pro zpracovani

U EUROLIGHT® lehéenych konstrukénich desek s 8 mm krycimi deskami mohou byt v zdsadé pouzity viechny dnes

zndmé typy kovéni. Daldi informace je tfeba poptat u dodavatele kovani.

Vyrobek EUROLIGHT® EUROLIGHT® EUROLIGHT® SKLADOVANI
38 mm 50 mm 60 mm

Misto pro skladovéni musi byt suché a rovné

Ndabytkovy zavés Upevnéni zavésu je mozné pomoci b&znych vrutd do drevotfiskové desky Na deskdach nesméji byt skladovény 2ddné tezké baliky (max. 3 t)

Maximélni vyska stohu balikié desek EUROLIGHT® ¢&ini s vyhradou vy3ku stohu vztaZenou k dané budové:

=

Plnovysuv Upevnéni vysuvu je mozné pomoci b&znych vrutd do dfevotfiskové desky

U tloudtky desek 38 mm: 7 balikd / 50 mm: 9 baliki / 60 mm: 10 balikd

”

Eastes i y Rezani na horizontélnich pilach
dasteény vysuv #

Upevnéni vysuvu je mozné pomoci b&znych vrutd do dfevotfiskové desky

& )

Tlak pfitlaénych pacek a pfitlaéného trdmu je nutné snizit na 1-2 bary dle zafizeni

Fd

Upevnéni spojky zad je mozné pomoci b&znych vrutd do drevotiiskové desky V pfipadé, ze nenf tlak regulovatelny, je tfeba zvétiit pfitlacnou plochu

Spojka zad

V piipadé, Ze neni tlak regulovatelny, je tieba sniZit tlak pfitlagného trému pomoci vymezovacich hranold

2

Nosié police H Nosi¢ police stejné jako v dfevotfiskové desce Potahovéni dyhou / laminatem
[ +] i V zdsadé je tieba prizpUsobit pouzity lepici systém lisovacim podminkdm vztazenym na dany vyrobek
et o R = b Upevnéni drzdku $atni tyce je mozné pomoci béznych vrutd
Drzak Satni tyée S 2l il el
O drevotfiskové desky EUROLIGHT® surovd s rdmem
Maximélni specificky lisovaci tlak vztaZzeny na plochu dilce 3-5 kg/cm?
Dodavateli kovani doporuéené a EUROLIGHT® EUROLIGHT® EUROLIGHT®
nabizené kovani pro rohovy spoj 38 mm 50 mm 60 mm Maximdlni lisovaci teplota 80°C. (u EUROFORM® laminatd max. 70°C)
Maximélni doba lisovéni 3 minuty
e ’ # 906 638 900 *
VB 36/38 HT EUROLIGHT® surové bez ramu
Maximélni specificky lisovaci tlak vztazeny na plochu dilce 1,5 kg/cm?
Hettich
! g # 906 638 100 * # 906 638 100 * Maximélni lisovaci teplota 90°C. (u EUROFORM® laminatd max. 70°C)
VB 36/50 HT

V pfipadé, Ze neni mozné odpovidajicicm zpisobem snizit tlak, je treba vkladat do lisu distanéni listy

Hafele ™, gerny # 263.95.332 *
TAB 20/32 HC . j niklovany # 263.95.732 * Maximélni doba lisovéni 3 minuty

Hranéni

Héfele \RF} erny # 263.95.335 *  &erny # 263.95.335 * Snizeni flaku horniho pésu

TAB 20/40 HC niklovany # 263.95.735 * niklovany # 263.95.735 *

Minimalizovéni pfitlaku, tlaku pfitlagného véleéku a tlaku agregdtu kopirovaci frézy

niklovany s patkou

Hafele Bezrdmové desky je mozné hranit pfimo EGGER ABS hranami 45 x 2 nebo 54 x 2 mm
. #263.17.705 * a EGGER kontrastnimi hranami 43 x 1,5 mm nebo 54 x 2 mm
Rafix 20 s ; )
, .. niklovany bez patky
kolikovym ¢epem #263.13.705 * Bezrdmové desky je mozné hranit pfimo vicevrstvimi dyhovymi hranami

Plati pokyny dodavateld kovéni pro zpracovani

* artiklové &isla odpovidajicich dodavateld kovéni



EGGER EUROLIGHT®

Vlastnosti

Vseobecné tolerance

Tloustkova tolerance
vztazend na jmenovitou miru

wvov

Délkova a sirkova tolerance
- celd deska
- pritezy, ordmované dily

Ohyb
- celd deska
- pritezy, orédmované dily

Pravouhlost
- celd deska
- pfitezy, orédmované dil

Rovinost hran
- celd deska
- pritezy, ordmované dily

Pevnost spoje
- kryci deska k vostiné

Odolnost proti vytrzeni Sroubd
- celd deska s kryci vrstvou 8 mm

Otfepeni hrany
- celd deska
- pfifezy

Mezni odchylka
hustota k mérné hodnoté

Obsah formaldehydu

Teplotni stalost

Dle normy

EN 324

EN 324

EN 14322

EN 324

EN 324

dle EN 319

EN 320

EN 14323

EN 323

EN 120

Jednotka

mm

mm/m

mm/m

mm/m

N/mm?

%

mg/100g

“C

Hodnota

=
<20

=
<20

H W
(SRS

>0,15

> 570

El

Mérna hmotnost (v kg/m3)

700

600

500

400

300

200

100

Vlastnosti Jednotka Tloustka desky v mm
EUROLIGHT® s kryci vrstvou 8 mm

38 50 60
Mérna hmotnost kg/m3 325 255 220
Pevnost spoje dle EN 319 N/mm? >0,15
Prohyb
Tvralé zatizeni dle DIN 68874-1
po 28 dnech - r s o
Zatéz 150 kg/m? m ' ' '
Rozteé os 1.000 mm
Velikost desky 1.025 mm x 400 mm
Mira uvtlumeni zvuku R’w dB 28 26,5 25,5
Pevnost v tlaku kg/cm? 1,5
Pozarni tfida dle EN 13501-1 D-s1,d0

Graf mérné hmotnosti

EUROSPAN® surovéd drevotfiskovd deska

EUROLIGHT® s 8 mm kryci vrstvou

15 16 19 22 25 28 30 32 38 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

Tloustka (v mm)

Klimaticky test EUROLIGHT® v ménicich se podminkach

Vychozi Méfeni 1 Zvétseni Méfeni 2 Zvétseni Méfeni 3 Zvétseni
klima po "IOU;"II(Y po flougt'ky po flou§f’ky
14 dnech k 18 dnech k 34 dnech k
vychozimu vychozimu vychozimu
Nastaveni klimatu 25°c/24%w* 25°c/sanwvs  KIma  pgec/soq yye  Klima o 5o /pgpyyx klima
Mérici bod Touitka (mm)  Toustka (mm)  mm % N/mm?2 mm % N/mm?2 mm %
Stiedni hodnota 30,00 30,40 0,40 1,35 30,30 0,30 1,02 30,06 0,07 0,22

* vlhkost vzduchu



FRITZ EGGER

GmbH & Co.
Holzwerkstoffe
Weiberndorf 20

A-6380 St. Johann in Tirol
Tel. +43 (0) 50600-0

Fax +43 (0) 50600-10111
info-sjo@egger.com
www.egger.com

FRITZ EGGER EGGER Tsch. Rep./Slowakei

GmbH & Co. EGGER CZ s. r. o.
Holzwerkstoffe Habrmanova 14

Tiroler StraBBe 16 CZ-50002 Hradec Krélové
A-3105 Unterradlberg Tel. +420/49/55 31-531
Tel. +43 (0) 50600-0 +420/49/55 31-532
Fax +43 (0) 50600-12 100 Fax +420/49/55 31-534
info-urb@egger.com info-cz@egger.com

Tento technicky list byl vystaven dle nejlepsiho védomi a se zvlastni peélivosti.
Za tiskové chyby, chyby v normdch a omyly nemizZe byt pfebirdna
zaruka. Mimoto mohou z dal3iho vyvoje EUROLIGHT® jakoz i ze
zmén v normdch a dokumentech vefejného prava vyplyvat technické
zmény. Proto nem0ze obsah tohoto technického listu slouZit ani jako

ndvod k pouziti ani jako prévné zdvazny podklad.

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny
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