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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
SORTIMENT

Smrk — 3vrstva deska z rostlého dieva

Standardni sortiment

Tloustka /
Kvalita | 13mm (4-5-4)
Pocet ks

I N I NI I N

*Smrk stfedoevropsky nebo seversky (Pozn. Kvalita C/C mze byt oznacovana také jako K/P)
25x5 25x 4 25x25 21x5 21x4 21x275 21x25
125x5 125x 4 1,25x25 1,04 x 2,75 1,04x25 1,04 x 4 1,04 x5

Formaty s délkou 6 m

Wl 21 mm (69-6) | 27 mm (6-15-6) | 27 mm (9-9-9) m 42 mm (9-24-9) M 60 mm (9-42-9)
i 2 | w | | s | = | w | s

25x6 25x3 21x6 21x3 1,25x6 125 x3 1,04 x6 1,04x3
Jedle bélokora Modfin (do¢asné nedostupny)
Standardni sortiment Standardni sortiment

Tloustka / Tloustka /

Pocet ks Pocet ks
v paketu 2 LS v paketu 2 L8
25x6 25x5 25x3 25x5 25x25 2,1x5 21x25
1,25x5 1,25x25 1,04 x5 1,04x25
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
TECHNICKA SPECIFIKACE

NOVATOP SWP - Vicevrstva deska z rostlého dreva

Popis Vicevrstvé desky NOVATOP se vyradbi z jehli¢natého feziva suseného na 8 % (modfin 12 %).
Kazda vrstva desky je tvofena lamelami z masivniho rostlého dfeva. Deska 3vrstva se sklada
ze dvou vnéjsich vrstev a jedné stfedové vrstvy s kolmym pribéhem vldken k pribéhu vidken
svrchnich vrstev. Deska 5vrstvd md dvé rovnobézné povrchové vrstvy z kazdé strany a jednu
stfedovou vrstvu s kolmym pribéhem vidken k prébéhu vidken povrchovych vrstev. Tloustka
vrstev mUZe byt rlznd a urcuje kone¢nou tloustku desky. Lamely stfedové vrstvy jsou lepeny
podélné a délkové jsou napojovény natupo anebo mohou byt pribézné. Jejich tloustka je
maximalné 42 mm. Vnéjsi vrstvy se vyrdbi z prabéznych lamel o tloustce 6 nebo 9 mm a sifce
93 a7 143 mm. Na jedné desce je vzdy stejna sitka povrchovych lamel a jsou obracené pravou
stranou k povrchu. PodéIné spoje lamel v kaZdé vrstve jsou slepeny mezi sebou. Pouzité lepi-
dlo je vodovzdorné a lepeni povrchovych lamel odpovidd AW 100, pfipadné D4 dle EN 204.
Kvalita brouseni odpovida zrnitosti P100 (hrubsi brouseni na objednavku).

Technicky zaklad EN 13353
EN 13986 C€
DIN 68800
Provozni tiidy desek SWP/1 desky z rostlého dfeva pro pouZiti v suchém prostredi

SWP/2 desky z rostlého dfeva pro pouzti ve vihkém prostredi
SWP/3 desky z rostlého dfeva pro pouZiti ve venkovnim prostredi

Zpracovavané dieviny Tuzemsky smrk, seversky smrk, jedle, modfin (do¢asné nedostupny)

Povrch V8echny desky SWP jsou standardné brouseny zrnitosti P 100.
Na prani hrubsi zrnitost P 50. Tloustkova tolerance brouseni + 0,2 mm.

Format desek Deska SWP je velkoformatovy plosny materidl dle EN 12775 vyrdbény ve standardnich roz-
mérech a konstrukcich dle tabulky "Sortiment".
Rozmérové tolerance dle EN 13353.
Tolerance jmenovité sitky a délky £ 2 mm
Pfimost bokd: 1T mm/m
Pravouhlost: 1 mm/m

Sitka svrchnich lamel 93-143 mm

Kvality povrchu Povrch desek SWP je tfidén do 4 zakladnich kvalit A, B, C+, C a jejich kombinaci.
Upozornéni: U standardniho oznaceni odpovida kvalita uvedena jako prvni
horni strané desky SWP v balfku!

Parametry tfidéni v tabulce "Znaky pro tfidéni kvalit".
Tridénf kvalit povrchovych lamel probiha podle EN 13017-1
a internich predpist AGROP NOVA as.
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
TECHNICKA SPECIFIKACE

NOVATOP SWP - vicevrstva deska z rostlého dreva

Rezivo na vyrobu Rezivo na vyrobu SWP pochdzi z trvale obhospodafovanych lesti od dodavateld
certifikovanych podle PEFC.

Vstupni material Rezivo smrk (CZ), melaminové lepidlo, tmel

Lepeni SWP jsou lepeny ve vsech spojich.
Lepeni odpovidéd pozadavkim:
AW100 podle DIN 68705
D4 podle EN 204.
Povrchové lamely jsou lepeny mezi sebou a k plose stfedové vrstvy melaminovym
lepidlem.
Lamely stfedové vrstvy jsou lepeny PVAC lepidlem.
Viyspravky z pfirodnich sukd jsou lepeny PVAC lepidlem.

Material na vyspravy Tmel, vyspravky z prirodnich suk primeért od 10 do 40 mm.

Skodlivé emise HCHO - SWP jsou prakticky bez formaldehydu viz. "Datové listy"
SWP jsou vyrdbény bez pouziti pentachlorfenolu, impregnacnich latek
a organickych rozpoustédel.

Dalsi parametry Mechanicko fyzikalnf viastnosti jednotlivych typd desek a stavebné-technické
hodnoty jsou uvedeny v jejich "Datovych listech”.

Prehled certifikat a osvédceni Prohldseni o vlastnostech NOVATOP SWP
Prohldseni o vlastnostech NOVATOP SWP SD
Prohl&seni o vlastnostech NOVATOP FREE
Prohldseni o vlastnostech NOVATOP STATIC
Osvédceni o shodé fizenf vyroby SWP/1, SWP/2, SWP/3
Osvédceni o shodeé fizeni vyroby SWP/ 1SD, SWP/ 2SD, SWP/ 35D
Emise skodlivych latek — protokol o zkousce
Emise formaldehydu — protokol o zkousce
Propustnost vodni pary — protokol o zkousce, CSI
Natureplus
PEFC
ISPM
EPD

Odpad Obalovy materidl vyrobku je likvidovan dle platnych pfedpist zemi odbératele.
Odpady vzniklé pfi zpracovani vyrobku mohou byt spaleny ve viech zafizenich
urcenych ke spalovani dfevni hmoty.

Misto vyroby Pteni, Ceska republika
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
DATOVY LIST

NOVATOP SWP - nosnd i nenosna 3vrstva deska z rostlého dreva podle EN 13986

Pozadavky EN13353,EN 13986 C €

Provozni tridy SWP/1, SWP/2, SWP/3 podle EN 13353

Technické tidy SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/3 NS, SWP/1'S, SWP/2 S, SWP/3 S

Typy dievin Tuzemsky smrk, seversky smrk, jedle, modfin (do¢asné nedostupny)

Kvality A, B, C+, Cajejich kombinace

Lepeni AW100 podle DIN 68705, SWP/3 podle EN 13354

Lepidlo Melaminové lepidlo

Standardni tloustky (mm) 13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),

42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardni formaty (mm) Standardnf sitky (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardni délky (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000, 7000, 8000, 10.000 mm
Max. formét 2500 x 10.000

Povrch Brouseno — P 100

Vihkost Smrk, jedle bélokora 8+2%, modfin 12+2%

Hustota Smrk, jedle bélokora cca 490 Kg/m?, modfin cca 580 kg/m?
Emisni tfida formaldehydu E1 podle EN 717-1,EN 16516

hodnoty viz protokoly o zkouskach

Reakce na ohen D-s2,d0 podle EN 13 501-1

Navrhova hodnota soucinitele Pro smrk, jedli 0,13 W/mK pfi hustoté 490 kg/m? podle EN ISO 10456
tepelné vodivosti (\) Pro modfin 0,15 W/mK pfi hustoté 580 kg/m? podle EN ISO 10456
Faktor difizniho odporu (p) 200/70 (suchy/vihky) podle EN ISO 10456

Zvukova pohltivost 250-500Hz - 0,1

1000 - 2000 Hz - 0,3

Vzduchova neprlizvu¢nost (dB) R=13xlog (m)+ 14
m_ - plodna hmotnost kg/m?

Mérna tepelna kapacita (c) 1600 J/kgK podle EN ISO 10456
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
DATOVY LIST

Hustota, pevnost a modul pruznosti v ohybu vicevrstvych desek z rostlého dieva
(pozadavky pro technické tfidy SWP/1 S, SWP/2 S a SWP/3 S) podle EN 13353

Vlastnost Jmenovita tloustka desky [mm]
Zkusebni metoda
12 az20 >20az 30 >30az 80
Hustota (kg/m3) EN 323 410
Pevnost v ohybu kolmo na rovinu desky (N/mm?)
rovnobézné se smérem vldken 30 27 20
EN 789
kolmo na smér vldken 5 5 10
Modul pruznosti kolmo na rovinu desky (N/mm?)
rovnobézné se smérem vldken 8500 8 500 6800
EN 789
kolmo na smér vldken 550 700 1300

Poznamky: 5 % kvantil centil modulu pruznosti uvedeny v tabulce odpovida 85 % primérného modulu pruznosti.
Vlastnosti v ohybu se stanovi podle EN 789, Ize pouzit volitelné rozpéti odpovidajici 30ndsobku jmenovité tloustky a sily
pusobici ve tfetim bodé rozpéti. Stanovi se lokdIni modul pruznosti. Zminénou Gpravou zkusebnf sestavy je mozné snizit
problém poruseni pfi valivém smyku pfi zkouskach ohybem.

Certifikaty

SWP/1 1393-CPR-0018
SWP/2 1393-CPR-0019
SWP/3 1393-CPR-0020
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP SD

DATOVY LIST

NOVATOP SWP SD - nosna 3vrstva deska z rostlého dreva
s deklarovanymi hodnotami podle EN 13986

Pozadavky
Provozni tridy
Technické tiidy
Typy dievin
Kvality

Lepeni

Lepidlo

Standardni tloustky (mm)

Standardni formaty (mm)

Povrch
Vihkost
Hustota

Emisni tfida formaldehydu

Reakce na ohen

Navrhova hodnota soucinitele
tepelné vodivosti (A)

Faktor difizniho odporu (p)

Zvukova pohltivost

Vzduchova nepriizvuc¢nost (dB)

Mérna tepelna kapacita (cp)

EN 13353, EN 13986 (C €

SWP/1, SWP/2, SWP/3 podle EN 13353

SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD

Tuzemsky smrk, seversky smrk, modfin (do¢asné nedostupny)
A, B, C+ a jejich kombinace. Desky C+/C a C/C jsou vylouceny
AW100 podle DIN 68705, SWP/3 podle EN 13354
Melaminové lepidlo

13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),
42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardnf Sitky (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardni délky (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

Brouseno - P 100
Smrk 842%, modfin 12+2%
Smrk cca 490 Kg/m?, modfin cca 580 kg/m?

E1 podle EN 717-1,EN 16516
hodnoty viz protokoly o zkouskach

D-s2,d0 podle EN 13 501-1

Pro smrk 0,13 W/mK pfi hustoté 490 kg/m? podle EN ISO 10456
Pro modfin 0,15 W/mK pfi hustoté 580 kg/m? podle EN ISO 10456

200/70 (suchy/vihky) podle EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (ma)+ 14
m_ - plosna hmotnost kg/m?

1600 J/kgK podle EN SO 10456
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP SD
DATOVY LIST

Charakteristické hodnoty desek SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD v N/mm?

Desky se spoji natupo ve stfedové vrstvé

Typ desky 16 19 22 |27Typa 27Typb | 33 42 50 60
Pocet vrstev 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Tloustka [mm] 16 19 22 27 27 32 42 50 60
Tl. povrch. lamel [mm] 50 6,0 6,0 6,0 90 9,0 90 9,0 9,0
Tl. stredovych lamel [mm] 6,0 7,0 10,0 15,0 9,0 13,0 24,0 320 42,0
Namahani kolmo na rovinudesky  [N/mm?]
f | Pevnostvohyburovnobezngs 347 | 331 | 300 | 250 289 | 276 | 246 | 224 | 201
mok | vldkny vnéjsich vrstev
f . Fenostvohybukolmo 34 | 33 | 4 54 31 39 | 56 | 67 | 78
m90k | kvldknim vnéjsich vrstev
E,, | Modulpruznostiiovnobenés | 0900 | 10000 | 10500 | 9600 | 11100 | 10600 | 9400 | 8600 | 7700
m, vlakny vnéjsich vrstev
Modul pruznosti kolmo
Em,90 K viakndm vnéjsich vistev 500 450 700 1150 400 650 1250 1650 2100
fv,k Pevnost ve smyku 1,1
G Modul pruznosti ve smyku 90
Namahani v roviné desky [N/mm?]
f | Pewnostvohyburovnob&ns 191 | 193 168 | 139 | 203 | 173 | 134 | 114 | 97
m,o, vlakny vnéjsich vrstev
Pevnost v ohybu kolmo
fm,90,k k vldkntim vnéjsich vrstev 29 >8 a 86 >3 68 838 9.8 107
Pevnost v tahu rovnobézné
ft,O,k s viakny vnjéich vstev 12,8 12,9 11,2 93 136 11,5 9,0 7,6 6,5
Pevnost v tahu kolmo
ft,90,k k vidkntim vnéjsich vrstev 40 39 47 57 36 46 59 65 /i
£, | evnostytai ownobene 191 | 193 | 168 | 139 | 203 | 173 | 134 | 114 | 97
0, s vldkny vnéjsich vrstev
Pevnost v tlaku kolmo
fc,90,k k viakndm vnéjsich vrstev 29 >8 a 86 >3 638 88 9.8 107
fv’k Pevnost ve smyku 3,0
Modul pruznosti rovnobézné s
Em'o Vigkny wnéjgich vrstev 7300 7400 | 6400 5300 7800 6600 | 5100 | 4400 3700
Modul pruznosti kolmo
E. o K viakndm vnéjsich vrstev 2300 2250 | 2700 3300 2050 2600 | 3350 | 3750 4100
G Modul pruznosti ve smyku 600

27 Typ a = SWP 27 mm (6-15-6), 27 Typ b = SWP 27 mm (9-9-9)

Certifikaty

SWP/1SD 1393-CPR-0918
SWP/2SD 1393-CPR-0921
SWP/3 SD 1393-CPR-0922
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NOVATOP NN’

NOVATOP FREE

DATOVY LIST

NOVATOP FREE - 3vrstva nenosna deska z rostlého dreva s bezformaldehydovym lepenim

Pozadavky
Provozni tridy
Technické tiidy
Typy dievin
Kvality

Lepeni

Lepidlo

Standardni tloustky (mm)

Standardni formaty (mm)

Povrch

Vihkost

Hustota

Emisni tfida formaldehydu
Reakce na ohen

Navrhova hodnota soucinitele
tepelné vodivosti (N)

Faktor difizniho odporu (p)

Zvukova pohltivost

Vzduchova nepriizvuc¢nost (dB)

Mérna tepelna kapacita (c)

WWW.Novatop-swp.cz

EN13353,EN 13986 (€

SWP/1, SWP/2 podle EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS

Tuzemsky smrk, seversky smrk, jedle bélokora
A, B, C+, Cajejich kombinace

D4 podle EN 204

PVAC

13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),
42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardnf sitky (mm): 1040, 1250, 2100, 2500
Standardni délky (mm): 2500, 2750, 3000, 4000, 5000, 6000

Brouseno — P 100

Smrk, jedle bélokord 8+2%

Smrk, jedle bélokoré cca 490 Kg/m?

E1 podle EN 717-1, EN 16516, hodnoty viz protokoly o zkouskach

D-s2,d0 podle EN 13 501-1
Pro smrk, jedli 0,13 W/mK pfi hustoté 490 kg/m? podle EN I1SO 10456

200/70 (suchy/vlhky) podle EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - plodna hmotnost kg/m?

1600 J/kgK podle EN ISO 10456



NOVATOP BN’

NOVATOP FREE
DATOVY LIST

Hustota, pevnost a modul pruznosti v ohybu vicevrstvych desek z rostlého dieva
(pozadavky pro technické tfidy SWP/1 S, SWP/2 S a SWP/3 S

Vlastnost Jmenovita tloustka desky [mm]
Zkusebni metoda
12 az20 >20az 30 >30az 80
Hustota (kg/m3) EN 323 410
Pevnost v ohybu kolmo na rovinu desky (N/mm?)
rovnobézné se smérem vldken 30 27 20
EN 789
kolmo na smér vldken 5 5 10
Modul pruznosti kolmo na rovinu desky (N/mm?)
rovnobézné se smérem vldken 8500 8 500 6800
EN 789
kolmo na smér vldken 550 700 1300

Poznamky: 5 % kvantil centil modulu pruznosti uvedeny v tabulce odpovida 85 % primérného modulu pruznosti.
Vlastnosti v ohybu se stanovi podle EN 789, Ize pouzit volitelné rozpéti odpovidajici 30ndsobku jmenovité tloustky a sily
pusobici ve tfetim bodé rozpéti. Stanovi se lokdIni modul pruznosti. Zminénou Gpravou zkusebnf sestavy je mozné snizit
problém poruseni pfi valivém smyku pfi zkouskach ohybem.

Vicervstvé desky z rostlého dieva lepené PVAcC lepidlem  Upozornéni:

dosahuiji velice nizkych hodnot emise formaldehydu. Proto-  Diky pouziti lepidla PVAc pfi vyrobé SWP jsou dosahovany stej-

7e lepidlo neobasahuje zadny formaldehyd, odpovidaji na-  né hodnoty emise formaldehydu i po otevieni lepené spary.

mérené hodnoty Uniku formaldehydu pfirozené obsazeném  Tyto desky se hodi predevsim pro perforovani (vrtani, fezani,

ve dieve. frézovani). Emise formaldehydu splnuji pfisné pozadavky ja-
ponskych standartd JIS v nejvyssi tride F****,
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NOVATOP NN’

NOVATOP EASY BOARD

DATOVY LIST

3vrstva deska s perem, drazkou a fazickou

Pozadavky
Provozni tiidy
Typy dievin
Lepeni

Lepidlo

Kvality

Standardni tloustky /mm)

Standardni formaty (mm)

Rozmérova tolerance

Povrch
Vlhkost
Hustota

Emisni tfida formaldehydu

Reakce na ohen

Ndavrhova hodnota soucinitele
tepelné vodivosti (A)

Faktor difizniho odporu (p)

Zvukova pohltivost

Vzduchova nepriizvuc¢nost (dB)

Mérna tepelna kapacita (cp)

WWW.Novatop-swp.cz

EN 13353, EN 13986
SWP/1, SWP/2, SWP/3 podle EN 13353
tuzemsky smrk, jedle

AW100 podle DIN 68705, SWP/3 podle EN 13354, D4 podle EN 204

Smrk — PVAC, Melaminové lepidlo
Jedle - PVAC

PREMIUM: smrk, jedle

BASE: smrk

Zadni strana desky je vzdy nepohledova

Specifikace kvalit probihd podle internich predpist AGROP NOVA ass.
19 (6-7-6), 27 (9-9-9), 27 (6-15-6)

Brutto: 625 x 2500, 625 x 3000, 1250 x 2500, 1250 x 3000, 1250 x 5000, 1250 x 6000
Netto: 615 x 2490, 615 x 2990, 1240 x 2490, 1240 x 2990, 1240 x 4990, 1240 x 5990

Tolerance obrdbéni v tloustce £0,2mm
Tolerance tloustky brouseni £0,2mm
Tolerance Sitky a délky £0,5mm

brouseno - K 100
smrk, jedle 8+2%
smrk, jedle cca 490 Kg/m?

E1 podle EN 717-1,EN 16516
hodnoty viz protokoly o zkouskach

D-s2,d0 podle EN 13 501-1

0,13 W/mK pfi hustoté 490 kg/m? podle EN ISO 10456 — smrk, jedle

200/70 (suchy/vlhky) podle EN ISO 10456

250-500Hz - 0,1
1000 -2000Hz - 0,3

R=13xlog (m)+ 14
m_ - plodna hmotnost kg/m?

1600 J/kgK podle EN ISO 10456



NOVATOP BN’

EASY BOARD
DREVINY / KVALITY

PREMIUM

> Smrk (lepidlo Melamin, PVAC) vyspraveno prirodnimi suky (u smrku), brouseno,
> Jedle (lepidlo PVAC) opracovani s presnosti f 0,2 mm.

> Kvalita povrchu: pohledovd ndbytkarska, Zadni strana je vzdy nepohledova.

uzavieny a vytmeleny povrch, bez zabarven,

-8
!
® \ !
'v ‘ .
-
PREMIUM Smrk™ PREMIUM Jedle
i
BASE
Smrk (lepidlo Melamin, PVAC) Pripustné vady (priklady)

> Kvalita: nizsi naroky na pohledovou kvalitu,
pfipustné vystipnuté suky nebo lamely,
opracovani s pfesnosti i +0,5 mm

Zadni strana je vzdy nepohledova.

BASE Smrk
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NOVATOP NN’

EASY BOARD
VRTANE PROFILY
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Profil 8/16-16 KATY - ndhodné vrtani @ 4, 8, 16 mm
""‘....'.........

"'...l...l.-..._... ! |
P % % 5 8 0 0 0 e e ¢ o & o o o o i |
B_% % 9 & 5 9 5 S O 0 0 ¢ 4 O O 0 @ l
. o » ® P @ ® B & & & & & & @ i |
@ ® B B B B ® * e 8 e 8 & & @ 9 . |
® & & 9 ® ® @ @& @& & & & & & & & @ I |
> & ® B ® ®» ® °* 8 & 8. % & © 0 & & @

% 9 & ® ® & & & & 0 ¢ ¢ O & 0 0 0

® B ® B % & % & & & & ° & & & & s @

® ® & & & & &5 & & & & ° & B & & 0 .
aoma.ntiio..o...._ g
® 2 5 5 & 5 5 5 8 5 8 8 0 8 P = = i
a ®» & & & 5 » B 5 & B " 9 0 0 : I
a a & & & & % &5 0 9 850 8 @ |
Profil 10/32-32 |
00000 OGOGOEGGGGO OGS i

CC B B I B B B B B B B AN

0000000000000 '

[ BN B BN B BN BN BN OB BN BN BN BN BN BN AN 4
P00 0000000OGOCPOIPOITCOES = 54
00000000 ccecccee ‘s ‘5%3

O 0000000000 00 OO0 i
000 0O0COOOOOEOCPOEOSTPSIEPOES ::‘_
A R R N N N N

S0 000000000 i =

e 0000000 OOSOOSOEESEESEEEEPOEPOEETS Nepohledova

R N O N R N O B B O B B ) strana _

S s 80 0000000000000

Profil 16/32-32 Profil S/L — pohledova strana drazkovani 4/12,

nepohledovd strana vrtani 16/32-32

Drevina:  pouze jedle

*Vrtané profily je mozné doplnit na nepohledové strané cernym absorbérem Fibertex 450 g.
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NOVATOP BN’

EASY BOARD
, POVRCHOVA UPRAVA

A4 Ve

OBRABEN

Kartacovani
Dreviny: Smrk, jedle

Obrabéni hran - 4 strany

EASY BOARD 19 mm EASY BOARD 27 mm
1 1
# T
- s + - %
T :gi N\ ¥ % N
is S ~ \m“ >
3 3 : ST
L S*%K SO 5 m% /H i»'
A . N
+-10,00—+ L N
+—11,00—+ 1,00
E]0,00‘!‘
Registrace préimyslového vzoru 015020522-0001 11,007
POVRCHOVA UPRAVA
Povrchové Upravy jsou dostupné pouze NA POPTAVKU. Nabizené varianty natérd zavisi na typu dodavatele. Dal3f moznosti na
vyzadani.
TYP POVRCHOVYCH UPRAV: VARIANTY:
Vodou reditelnd lazura, UV stabilni e Zakladni natér
* \elice nizké hodnoty VOC (tékavych organickych latek) * FindIni natér

* \lysoce transparentni efekt, stabilizuje pfirozeny vzhled
dfeva - Odolnost proti barevnym zméndm vlivem UV zareni
e BlizSi informace viz technické listy vyrobce

LAZURY:
Lazura: ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100
Odstin: Natur, Zugspitz, Mont Blanc

Lazura: SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10
Odstin: Natur, Venus, Polaris

Kompletnf technicka
dokumentace EASY BOARD
v¢. ndvodu na montaz
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NOVATOP NN’

NOVATOP ALTHOLZ
DATOVY LIST

NOVATOP ALTHOLZ

- 3vrstva deska z rostlého dfeva s jednostrannou kryci vrstvou ze starého dreva
Druh dfeva Smrk

Tloustka 19 mm

Standardni formaty Sitky: 1250

(mm) Délky: 2600, 2800, 3000, 3200

Lepeni D4

Lepidlo PVAC

Vlhkost dieva 8%

Slozeni 3vrstva deska: stfedni vrstva smrk, jedna povrchova vrstva staré dievo, druha povrchova

vrstva smrk

Sitka krycich lamel 80-230 mm
na pohledové vrstve vzdy kombinace rliznych sirek lamel

Tloustka krycich lamel | Cca 6 mm, mUzZe podle typu desek vykazovat vys3si tolerance

Typ desek 4 staré sluncem spdlené desky, resp. desky z bednéni,
ru¢né kartacovano

1 trdmy a desky z krovuy,
ru¢né kartacovano (Pozn.: pouze délka 3200 mm)

Povrch 4A  barevny odstin ¢erny, tmavé hnédy, misty diry po hfebicich, mista vyspravena starym drevem

4B barevny odstin tmavé hnédy az svétle Sedy, misty diry po hiebicich, mista vyspravend
starym drevem

4C  barevny odstin hnédy, svétle hnédy az svétle sedy

TA barevny odstin svétle hnédy, svétle Sedy, bézovy

Moznost opracovani Standardné: péro a drazka, drazky ze stran
Nestandardné: dle individudlni potfeby
Presné pfifezy: dle individudIni potfeby

Upozornéni: U tiivrstvych desek NOVATOP ALTHOLZ je pfipustny vyrazny a silny vzhled dfeva, barevné rozdily, poskozenti, diry
po htebicich, praskliny vzniklé schnutim, dirky po ¢ervotocich.

Altholz 4 Altholz 1
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NOVATOP BN’

NOVATOP DOOR
DATOVY LIST

NOVATOP DOOR - vicevrstva deska urcena pro vyrobu dvefi

Pozadavky
Provozni tridy
Technické tridy
Povrch

Kvality

Lepidlo
Vihkost
Skladba (mm)
Typy dievin
Povrch

Standardni tloustka (mm)

Standardni formaty (mm)

Dyha
Povrch
Skladba (mm)

Standardni tloustka (mm)

Standardni formaty (mm)

EN 13353, EN 13986 43
SWP/1, SWP/2 podle EN 13353
SWP/1 NS, SWP/2 NS
Tuzemsky smrk, jedle bélokora
A, B, C+, C a jejich kombinace
Smrk MU, jedle PVAC

8+2%

SWP 19 (6-7-6) / preklizka 4/ SWP 19 (6-7-6)
Tuzemsky smrk, jedle bélokora
Brouseno — P 100

42

VertikdIni smér vidken

2100 x 2000, 2500

2500 x 2000, 2500

Horizontalni smér vidken
2500 x 2000, 3000 x 2500

Dyha: dub evropsky tangencial, dub evropsky radial, ofech, jasan
Dyha 2,5/ SWP 19 (6-7-6) / preklizka 4/ SWP 19 (6-7-6) / dyha 2,5
47

VertikdIni smér vldken
2100 x 2000, 2500

2500 x 2000, 2500
Horizontalni smér vidken
2500 x 2000, 3000 x 2500

ALTHOLZ (kryci vrstva ze starého dreva)

Povrch
Skladba
Lepidlo

Standardni tloustka (mm)

Standardni formaty (mm)

Altholz 4A, 4B, 4C, 1A
SWP ALTHOLZ 19 (6-7-6) / pieklizka 4 / SWP ALTHOLZ 19 (6-7-6)
MU, PVAC

42 +£2mm

VertikdIni smér vidken
1250 x 2500

Horizontalni smér vidken
2500 x 2000, 3000 x 2500
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NOVATOP NN’

NOVATOP STATIC

DATOVY LIST

NOVATOP STATIC - 5vrstva deska z rostlého dieva

Pozadavky
Provozni tridy
Technické tiidy

Typy dievin
Kvality

Lepeni
Lepidlo

Povrch

Standardni formaty (mm)

Rozmeérové tolerance
dle EN 13 353

Emisni tfida formaldehydu
Vihkost

Koeficient sesychani
a bobtnani

Hustota

Reakce na ohen

Navrhova hodnota soucinitele
tepelné vodivosti (A)

Mérna tepelna kapacita (cp)

Faktor difizniho odporu (p)

Zvukova pohltivost

Vzduchova nepriizvué¢nost (dB)

WWW.Novatop-swp.cz

EN13353,EN13986 C€

SWP/1, SWP/2 podle EN 13353

SWP/1 NS, SWP/2 NS, SWP/1 SD, SWP/2 SD
Tuzemsky smrk

A, B, C+ a jejich kombinace
Tridéni kvalit dle internich predpisd AGROP NOVA a.s.

AW100 podle DIN 68705, SWP/3 podle EN 13354
Melaminové lepidlo

Brouseno - P 100

NOVATOP STATIC L (podéing smér viaken) | VO VATOP STATIC Q (pficny smér viaken)
Spojeni cinkovanym spojem

Délky: 2.500, 5.000, 6.000

§iFky: 1.040, 1.250, 2.100, 2.500

Tloustky: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9)

Délky: 4.950

Sitky: 2.500

Tloustky: 45 (9-9-9-9-9), 60 (9-9-24-9-9)
Tolerance jmenovité sitky a délky: + 2mm

Pfimost bokd: + 1 mm/m

Pravouhlost: £1 mm/m

E1 podle EN 717-1,EN 16516

10% £3%

a (%/%) 0,002 -0,012%

Cca 490 kg/m?

D-s2,d0 podle EN 13501-1

Pro smrk 0,13 W/mK pfi hustoté 490 kg/m?podle EN ISO 10456

1600 J/kgK podle EN ISO 10456
200/70 (suchy/vihky) podle EN ISO 10456

250 - 500 Hz - 0,1
1000 - 2000 Hz-0,3

R=13xlog(m)+ 14
m_ - plodna hmotnost kg/m?



NOVATOP BN’

NOVATOP STATIC
SORTIMENT

Standardni sortiment

Llousthay 45 mm (9-9-9-9-9) 60 mm (9-9-24-9-9)

Pocet ks
v paketu

B/B
B/C+
B/C
C+/C+
25x5 21x5 125x5 1,04 x5
25x6 21x6 1,25x6 1,04x6
Skladba lamel

5000 mm

E— 2500 mm

N

\\\\\\‘\‘1\!“' -

NOVATOP STATIC L
podélny smér vlidken povrchovych lamel

Priifezové hodnoty

45 mm
(9p-9p-99-9p-9p)

O SN K| 7 DO

o Z N N N T

N
T
N

AT
NN

Tloustka
Skladba lamel
Moment setrvacnosti |

Modul prifezu W

4950 mm

J\ \J\ 2500 mm

NOVATOP STATIC Q
pricny smér vidken povrchovych lamel

60 mm
(9p-9p-240-9p-9p)

NN N 4 P
LA SN i

A S RN |
NN 1 N s 2t

45mm 60mm
9p-9p-99-9p-9p 9p-9p-249-9p-9p
6.05E+06 mm?* 1.31E+07 mm?*

2.69E+05 mm? 437E+05 mm?

Prirezové hodnoty NOVATOP STATIC se vztahuji k $ifce desky 1 m. Pi zjistovani prdhybu je tfeba dbat zvlasté na deformaci
smykem.

atop-swp.cz



NOVATOP NN’

DATOVY LIST
PEVNOSTNI HODNQOTY

Charakteristické pevnostni hodnoty vybranych typ( desek v N/mm?
pro dimenzovani podle DIN 1052:2008-12

Desky se spoji natupo ve stredové vrstvé

Typ desky 45 (9-9-9-9-9) 60 Typ A (9-9-24-9-9)
Pocet vrstev 5 5

Tloustka [mm] 45 60

Tl. povrch. lamel [mm] 18,0 18,0

Tl. sttedovych lamel [mm] 9,0 24,0

Namahani kolmo na rovinu desky [N/mm?]

f ook Pevnost v ohybu rovnobézné s vidkny vnéjsich vrstev 298 28,1

f ook Pevnost v ohybu kolmo k vIdknlm vnéjsich vrstev 3,1 36
E.o Modul pruznosti rovnobézné s vidkny vnéjsich vrstev 11400 10800
E. o0 Modul pruznosti kolmo k viakndm vnéjsich vrstev 250 550
fo Pevnost ve smyku 1,1

G Modul pruznosti ve smyku 0

Namahani v roviné desky [N/mm?]

f ook Pevnost v ohybu rovnobézné s vidkny vnéjsich vrstev 24,2 184
f ook Pevnost v ohybu kolmo k vIdknlm vnéjsich vrstev 34 6,3
fiox Pevnost v tahu rovnobézné s vidkny vnéjsich vrstev 16,1 12,3
f'mk Pevnost v tahu kolmo k vIakntm vnéjsich vrstev 23 42
f o Pevnost v tlaku rovnobézné s viakny vnéjsich vrstev 24,2 184
fc,90,k Pevnost v tlaku kolmo k viaknGm vnéjsich vrstev 34 6,3
f Pevnost ve smyku 3,0

E.o Modul pruznosti rovnobézné s vidkny vnéjsich vrstev 9300 7100
E..o0 Modul pruznosti kolmo k viakndm vnéjsich vrstev 1300 2400
G Modul pruznosti ve smyku 600

Pozn.: Faktor k_je v tabulce zapracovan.
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NOVATOP BN’

DATOVY LIST
STRUKTUROVANE POVRCHY

NOVATOP SWP - vicevrstva deska z rostlého dreva

Typy povrcht Kartdcovani jemné a hrubé, sekani
Dfevina Smrk, jedle bélokord, modfin
Standardni tloustky (mm) 13 (4-5-4), 16 (5-6-5), 19 (6-7-6), 21 (6-9-6), 27 (6-15-6), 27 (9-9-9), 33 (9-15-9),

42 (9-24-9), 50 (9-32-9), 60 (9-42-9)

Standardni formaty (mm) Do 1250 x 5000, min délka 1000. Jiné formaty na poptavku.
Max. hmotnost desky 220 kg
Moznosti obrabéni Standardnf: Pero a drézka, drazky z boku

Nestandardni: Dle individuéIni poptavky
Presné formédtovani: Dle individudIni poptavky

KartaCovani jemné

Sekdni's jemnym kartdc¢ovanim
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NOVATOP NN’

DATOVY LIST
POVRCHOVE UPRAVY

PRODUKTY

- NOVATOP SWP
- EASY BOARD

TYP POVRCHOVYCH UPRAV:

Vodou feditelna lazura, UV stabilni

* Velice nizké hodnoty VOC (tékavych organickych latek)

* \lysoce transparentni efekt, stabilizuje pfirozeny vzhled dreva
* Odolnost proti barevnym zméndm vlivem UV zéreni

Povrchové Upravy jsou dostupné pouze NA POPTAVKU. Nabizené varianty natérd zavisi na typu dodavatele. Dal$i moznosti na

vyzadani.
ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100
2 2 Pouziti
Natér Strana pohle(viova /nepohledova Provedent
Pocet vrstev Interiér Kryty exteriér
Zakladni 1/0 11 NA POPTAVKU ANO NE
Finalni - 2/1 NA POPTAVKU ANO NE
ODSTINY
NATUR ZUGSPITZ MONT BLANC
Prirodni Bild s mensim podilem pigmentu Bila s vétsim podilem pigmentu
TECHNICKE PARAMETRY
ZaKladni natér 1 vrstva nanasena ru¢né véleckem, bez Mnozstvi 120-150 g/ m?
ochrany hran
Finalni natér 2 vrstvy nastiik s mezibrousenim, .. 5
Pohledové/Nepohledové bez ochrany hran/ 1 vrstva nastiik Mnozstvi 2x80-90 ¢/ m
Technicky list vyrobce na: https://www.adler-lacke.com/
SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10
2 2 Pouzitf
Natér Strana pohle(viova /nepohledova Provedent
Pocet vrstev Interiér Kryty exteriér
Zakladni 1/0 11 NA POPTAVKU ANO NE
Finalni - 2/1 NA POPTAVKU ANO NE
ODSTINY
NATUR VENUS POLARIS
Prirodni Bild s mensim podilem pigmentu Bil& s vétsim podilem pigmentu
TECHNICKE PARAMETRY
ZaKladni natér 1 vrstva nanasena ru¢né valeckem, bez Mnozstvi 70-90 g/ m?
ochrany hran
Finalni natér 2 vrstvy nastiik s mezibrousenim, .. 5
Pohledové/Nepohledové bez ochrany hran/ 1 vrstva nastfik Mnozstvi65-75 ¢/ m

Technicky list vyrobce na: https://www.sherwin-williams.com/
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NOVATOP BN’

DATOVY LIST
POVRCHOVE UPRAVY

KOCH & SCHULTE H420 LEONARDO® DESIGNER FINISH

N&ter Strana pohleglové /nepohledova Provedent Pouziti
Pocet vrstev Interiér Kryty exteriér
Zéakladni 1/0 11 NA POPTAVKU ANO ANO
ODSTINY
Prirodni Bila s mensim podilem pigmentu Bild s vétsim podilem pigmentu
TECHNICKE PARAMETRY
Zakladni natér 1x vrstva, bez ochrany hrany Mnozstvi 100-150 g/ m?
Technicky list vyrobce na: https://www.kochundschulte.de/
BLENDA NOVA
N&ter Strana pohleglové /nepohledova Provedent Pouziti
Pocet vrstev Interiér Kryty exteriér
Zéakladni 1/0 - NA POPTAVKU ANO NE
ODSTINY
Bila s mensim podilem pigmentu
TECHNICKE PARAMETRY
Zakladni natér 1x vrstva, bez ochrany hrany MnozZstvi 100 - 125 g/m’
Technicky list vyrobce na: https://www.knuchel.swiss/
REMMERS INDULINE LW-716
N&ter Strana pohleijové /nepohledova Provedent Pouziti
Pocet vrstev Interiér Kryty exteriér
Zakladni - 11 NA POPTAVKU NE ANO
ODSTINY
Pohledova strana — bild / nepohledova strana — transparent
TECHNICKE PARAMETRY
Zakladni natér 1x vrstva, bez ochrany hrany Mnozstvi 100 g/ m?

Technicky list vyrobce na: https://www.remmers.com/
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DATOVY LIST
POVRCHOVE UPRAVY

VZORNIK

Odstiny lazur

Barevné vyobrazeni slouzi pouze jako orienta¢ni a muze se vlivem tisku lisit od originélu.

Odstiny lazur jinych vyrobcl a dal$i barevné varianty jsou k dispozici pouze na individualni poptavky.

ADLER LIGNOVIT INTERIOR UV 100

Natur Zugspitz

Mont Blanc

SHERWIN-WILLIAMS LACROMA CLEAR 10

Natur Venus

Polaris

WWW.Novatop-swp.cz
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
OBRABENI

Standardni obrabéni hran
Opracovani je mozné 2stranné a 4stranne.

N
B
Pero a drazka (Easy Board)
Brutto
+4 ) Netto
1
. 3*5
o
M
I 10 )
Drazka + fazicka Pero + fazicka
b
3 axb
> sl 4x10,8x10,10%10,10x12mm

Prodlouzeni cinkovanym spojem

22

3
15 F— ‘

27-60

Netto

o

Brutto

Nestandardni obrabéni
IndividudIné dle poptévky viz pfiklady obrabéni

26 WWwWWwW.Nnovatop-swp.cz




NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
OBRABENI

Format pro pero a drazku

Brutto
Fézicka
10 Netto N
] . @
e
| LA
T = L '; Dréazka
ol o I -
5| £ = —L
=S ¢ . | W _
e« A PUDORYS [ A
|
1
= | Fazicka
Fazicka Fazicka Pero
o+ < o
Rez AA @ '-‘:
Pero Drazka >¢§l:J
Tolerance obrabéni
Tolerance obrabéni v tloustce +0,2mm
Tolerance tloustky brouseni +0,2 mm
Tolerance 3itky a délky +0,5mm
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP
PRIKLADY OBRABENI

Standardni obrabéni

Cinkovany spoj Pero a drazka (Easy Board)

o

Drazky z boku Presné formatovani

Nestandardni obrabéni

Frézovani otvorl rlznych tvar( Drazky zhora

\ | o

Frézovani otvord rdznych tvard Frézovani rlznych tvarl
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NOVATOP NN’

NOVATOP SWP
PRIKLADY OBRABENI

Nestandardni obrabéni

R 7 .
\ \.\‘.--;.‘ \\‘ > .~ . g : S : /,,. o ,__. §
S \-\ . . ‘\\\ = 2 : . 3 .,_/. . ...I_. r \_ / 7
‘\\\.\ --.\\‘x\\ \ o \\\-\ 2 | — . s _,//./_./f/ ‘_’ ’.'_./_,r/‘///
A 2 7 :
\‘\:\:\\T\" ” # ’ ” /
%\\“
3 S
N ,7//// /
\ e ™ % / &
Frézovani
00000000 OIOGIOGOOIOGOEEOGEOOPO . . o {7 . . . .
L BN B BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN N BN J . o ® o o ® o+ o @ o o @ o
00000 0QCOOOOOEOSTOIEOIEOEPOO ® . e ® . ® —
- -
000000 OOIOGOOGEOOIEEOGOEOTPOPOTS . . I . ot . “
e 000 00OCOOGOOOSOEOSOEPOGSEPOSIEPOSEEPOEETS s - ® s - ® . w . ®
® 0 00800000 00000 0 ® o ® - @ o ® 3
000000 0OOGCOEGESLESEOGESS . s o e o * . . .
9000 00OCOSOOEOLEGLOGLGSESEPSEDS o @ e ® .o ® . ®
000 0OOGCOEOSOOEOESLEOSESINPOEPEES . . o Y . (RGN0 .
S s 00O OO OO OGS SESESIS C & o= . ) = =0
Vrtani Vrtani

Specidlni projekty Specidlni projekty
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NOVATOPEEN'

NOVATOP SWP SD, STATIC
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NOVATOP BN’

NOVATOP SWP SD
PRIKLAD NAVRHOVANTI

B 1.Vieobecné informace
V nasledujicim dokumentu je na tfivrstvé desce spole¢nosti AGROP NOVA a.s. zndzornén piiklad podrobného
navrhovani a ovéreni (namahani kolmo na rovinu desky, priibéh vldken povrchové vrstvy ve sméru rozpéti). Jsou
provedeny ovéfeni inosnosti a pouzitelnosti.

B 2. Systém zatizeni

2.1 Material:

Trivrstva deska Typ 60

Tloustka povrchové vrstvy d, =9mm

Tloustka stfedové vrstvy d =42mm

Modul pruznosti v ohybu E..osw = 11.500 N/mm?

Modul pruznosti ve smyku, (valivy smyk) G, =90 N/mm?

Char. pevnost v ohybu f ogw = 30,0N/mm?

Char. pevnost ve smyku fow = 1,10N/mm?

Néavrhova hodnota pevnosti ohybu foa = 2077 N/mm?

Névrhova hodnota pevnosti ve smyku fa =076 N/mm?

Soucinitel dotvarovani ke =06

2.2 Zatizeni:

Trida pouziti 1

Stalé zatizeni: g,=1,50kN/m

Uzitné zatizeni: q, = 3,00 kN/m; kategorie C
->k_,=090

2.2.1 Ovéreni unosnosti

q,=1,35.(0,06.50+1,5)+1,5.3,0=6,93 kNm

N | N N N2 J q=693kvm
AN JA

plocha nékresu

\
A=6,93kN M = 3,47 kN B=6,93 kN
L1=1,00m L2=1,00m
L=2,00m

maximalni ohybovy moment

A 6,93.2,0°
M, = % = =3,47 kNm
8 8

maximalni posouvajici sila

2 6,93.2,0
v = _ % - =6,93 kNm

2 2
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2.2.2 Ovéreni pouzitelnosti

Ovéreni pouzitelnosti dle DIN 1052:2008-12
Souhrn zatizeni

q,,=006.50.1+15=18kNm g, =30 kNm

M 3. Urceni parametr( prifezu

Povrchova vrstva:

Plocha prifezu A, =9.000 mm?
Modul prifezu W, = 13.500 mm?
Staticky moment plochy S, =242.343 mm?
Moment setrvac¢nosti priifezu I, =60.750 mm4

1

C/s=2.143 mm?

Vypocety.,:
1 1

Y. = = =0,89%4

m2E A, 12.11.500 . 9000

1+ 1+
2 _C 20002.2143
S

Y,=10

Vypocet ramena a, aa,

2

y1.A1.[i+d N i] 0,894.9.000.. [i+42+i]
2 2 2

a,= = 2 2 24,07 mm
Y A+Y,. A 0,894..9.000 + 1,0..9.000
= [d‘ +d + d1] —[9+42+9}2407—2693
QT [ TRt TR 2 7= e52S mm

Z vy3e uvedeného vyplyva Gcinny moment setrvacnosti |

- 2 2
=1y, 3] A+ +y,.al A

=60.750 + 0,894 . 26.932.9.000 + 60.750 + 1,0 . 24,072.9.000 = 11.170.944 mm*

B 4.Posouzeni Gnosnosti

4.1 Posouzeni pevnosti v ohybu

6
S .I:v1.a1+ i] __347.10° .[0,894.26,93 + i] — 8,88 N/mm?
ma= 21 T 11170944 2
o, 888
Ima 222 _043<10
f 72077

m,0,d
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4.2 Posouzeni pevnosti ve smyku

V,.v,.S,  6930.0,894.242343

W= b~ 11.170944.1000 134
v eff- . . .

T, o014

f,” 076 oS h

B 5. Ovéfeni pouzitelnosti din 1052:2008-12

5.1 Pocatecni pruzné deformace

5 q,.% 5 1,8.2000"
W= : = )
aint” 384 E.l, ~ 384 11.500.11.170.944

=292 mm

R R LS 3,0. 2000
ot 384 E.l. 384 11.500.11.170.944

=486 mm

5.2 Kone¢né deformace

5.2.1 V dusledku od stalého zatizeni

W =We, o (14K, ) =292.(1+0,6) =467 mm

5.2.2V disledku od uzZitného zatizeni
pro charakteristickou navrhovou situaci

W= Wog (1+¥,.k, ) =486.(1+03.0,6) =574 mm

Qiinst *

pro kvazistalou ndvrhovou situaci

Wog=¥, Wo (1 +k,)=03.486.(1+06) =233 mm

5.3. Ovéreni doporucenych hodnot

5.3.1 Deformace v charakteristické navrhové situaci

=4,86 mm < i:ﬂ:6,67mm (n=0,73)
300 300

Qmst

V4 2000
=(467+574)-292=749mMmm< —— = —— =10mm (n=0,75)

200 200

Wﬁn G,inst

5.3.2 Deformace v kvazistalé navrhové situaci
2 2000

w, =4,67+233= 700mm<m—m—10mm (n=0,70)
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Vyroba a kontrola kvality

Vicevrstvé desky SWP (solid wood panel) jsou vyrdbény z lamel z rostlého dfeva. Lamely v jednotlivych vrstvach jsou slepeny jak
v podélném, tak v pficném sméru. Vrstvy jsou vici sobé otoceny 0 90° a nasledné slepeny. Standardni kvalita brouseni odpovida
zrnitosti P100. Vystupni vihkost desek pfi expedici je 8 % + 2 %. Kazdy panel podléha individudini vystupni kontrole kvality.
Podrobna specifikace vyrobni technologie je uvedena v dokumentu,Kvalita NOVATOP".

Uprava, obrabéni:

* Veskeré opracovani desek se provadi na CNC strojich
fezanim, frézovanim nebo vrtanim, popf. kartdcovanim a
sekanim.

* Desky jsou standardné doddvéany bez povrchové Upravy.

Povrchova uprava:

* Aplikace lazury probihd jednostranné nebo oboustranné.

* Pouziva se vodou feditelnd lazura s velmi nizkym obsahem
tékavych organickych latek (VOC).

¢ Lazura je odolnd vici barevnym zméndm zpdsobenym UV
zarenim.

* Typ lazury je urcen specifikaci pfislusného dodavatele.

* Hrany desek nejsou ve standardnim provedeni osetieny la-
Zurou.

Zéakladni natér:

* Tvofen jednou vrstvou lazury nandsené ru¢né valeckem.

* MUze vykazovat drobné barevné odchylky a nejednotnost
povrchu.

e ZpUsobuje postaveni dfevnich vldken — ur¢en k nasled-
nému prebrousent.

 SlouZ k usnadnénf a zrychlenf findlnich Uprav na stavbé.

* Poskytuje ¢aste¢nou ochranu proti UV zéfen.

FindIni natér:

* Provadi se jako dvouvrstvy nastfik s mezibrousenim.

* Prvni vrstva je aplikovdna na desku brousenou zrnitosti
P100.

* Mista s odlisnym odleskem (napf. kolem sukd) jsou bézna.

* FindIni natér je urcen jako konecny, bez nutnosti dalsi Upra-
vy. Vyjimku tvofi opravy po montdzi ¢i opracovani — tyto
zasahy jsou zpravidla vizudlné patrné.

Upozornéni: U povrchovych Uprav dochazi v pribéhu ¢asu
k pfirozenym vizualnim zménam, jako je zména odstinu nebo
Ubytek lesku. Pfi kombinovani rlznych SarZi lazur je nutné
zohlednit mozné rozdily v barevném ténu zplsobené star-
nutim. Kombinace vice SarZi byva zpravidla vizudlné patrna
a nelze ji povazovat za vyrobni vadu.

Www.novatop-swp.cz
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Baleni

* Po vystupni kontrole jsou desky kompletovény do balikd. * Baliky jsou po obvodu zajistény stahovaci paskou.

* V baliku jsou desky uklddany stranou s vyssi pohledovou e Identifikacni Stitek je umistén na podéiné strané baliku, v le-
kvalitou smérem nahoru. vém dolnim rohu.

* Spodni deska v baliku je uloZzena na drevénych hranolech  * Pocet kusd v baliku je urc¢en dle tloustky desek viz ,Tabulka
srozte¢icca 1 m. baleni”.

* Kazdy balik je zabalen do PE folie, folie NENI aplikovana ¢ Povrchova uprava: Desky s povrchovou Upravou jsou
na spodni strané. jednotlivé prolozené mirelonem a balik mé zabezpecené

* Foliezajistuje:ochranu protizméndam vihkosti, protiznecisténi hrany proti mechanickému poskozen.
a ¢aste¢nou ochranu proti mechanickému poskozeni e Jiny zplsob baleni je mozny po dohodé.

Tabulka baleni pro standardni format 5000 x 2100 mm

Pocet kusti

Tloustka Konstrukce v baleni m? v baleni m? v kamionu smrk kg/m? modfin kg/m?

13 4-5-4 37 388,5 3108 6,86 X

16 5-6-5 30 315 2520 7,84 X

19 6-7-6 25 262,5 2100 9,31 11,21
21 6-9-6 20 210 1680 10,78 12,98
27 6-15-6 18 189 1512 13,23 15,93
27 9-9-9 18 189 1512 13,23 15,93
33 9-13-9 15 157,5 1260 15,68 18,88
42 9-24-9 12 126 1008 20,58 24,78
50 9-32-9 10 105 840 24,5 29,5
60 9-42-9 8 84 672 2838 354

Pfeprava Manipulace

Standardni zplsob prepravy probiha v krytych kamionech,  Baliky vicevrstvych desek SWP jsou uzplsobeny pro ma-

pfipadné v kontejnerech typu 20' nebo 40' Orientacni kapaci-  nipulaci pomoci celnich nebo boc¢nich vidlicovych vozikd,

ta kamionu nebo 40' kontejneru je priblizné 40 m® desek. pfipadné jefabu. Orienta¢ni hmotnost jednoho standardniho
baliku s rozméry 2100 x 5000 mm je cca 2500 kg.

WWW.Novatop-swp.cz
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Skladovani

* Panely skladujte v suchych, uzavienych a dobfre vétranych
prostorach.

* Panely ukladejte vodorovné, podlozené drevénymi hranoly
s doporu¢enym rozestupem cca 1 m.

* Po odstranéni ochranného PE obalu panely peclivé
prekryjte.

* Béhem skladovani panely chrante pred: destém a tekouci
vodou, znecisténim a pfimym slunecnim zarenim.

Zpracovani

Vicevrstvé desky SWP jsou vyrdbény z rostlého dreva s vystupni
vlhkosti 8 % + 2 %.Vzhledem k zachovan( pfirozenych vlastnostf
dreva mohou desky reagovat na zmeény teploty a relativni vih-
kosti objemovymi zménami — sesychanim, bobtnanim nebo
kroucenim.

Pouziti:

Interiér

* Doporuc¢ené klima pro pourziti desek v interiéru je relativ-
ni vihkost vzduchu 40-60 % pfi teploté 20 °C. Nizka vihkost
mUze vést ke vzniku trhlin ve drevé.

Exteriér

* Pro veskeré exteriérové aplikace je nutné pouzivat vyhradné
desky s povrchovou lamelou v kvalité min. B, lepené v tidé
SWP/3 pro pouziti ve venkovnim prostiedi dle normy EN
13353.

* Desky pro exteriér musi splfiovat pozadavky na vodovzdorn-
ost lepenych spojd a zajistovat dostatecnou strukturdini sta-
bilitu pfi vystaveni povétrnostnim podminkdm.

¢ Emise formaldehydu: Hodnoty emisi formaldehydu uvede-
né v technickych listech jsou garantovany pouze u vyrobkd
s neporusenym uzavienym povrchem. Jakékoliv naruseni
povrchu (napf. vrtani, frézovani, Upravy akustickych paneld)
mUze vést ke zvyseni emisnich hodnot. Toto omezeni neplati
pro desky SWP FREE, lepené PVAC lepidlem.

Konstrukéni pozadavky pro poutziti vicevrstvych desek

v exteriéru

 Zajistit efektivni odvod vody a eliminovat zadrzovani vihkosti.

e Chranit hrany a spoje pfed pfimym kontaktem s destovou
vodou.

¢ Umoznit dostate¢né provétravani konstrukce.

® Zabranit vzniku tepelnych mostl a kondenzace vihkosti.

* Aplikovat povrchovou Upravu vhodnou pro exteriérové pod-
minky, idedlné s UV ochranou.

e Zohlednit pfirozené vlastnosti dfeva, zejména sesychani,
bobtnani, vznik vlasovych trhlin a zménu odstinu vlivem
povetrnosti.

NOVATOP SWP
OSTATNI

* Na baliky nenf dovoleno: slapat ani ukladat jiny materil ani
bfemena.

* Pohledové plochy panelll je nutno udrzovat v cistoté, aby
nedoslo k jejich poskozen.

Upozornéni: Pfi prepravé, manipulaci a skladovéani je nutné
zajistit ochranu obalového materidlu a paneld pred mecha-
nickym poskozenim a nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy.

Aplikace, které se nedoporucuji

Pouzitf vicevrstvych desek v horizontélnich exteriérovych prv-
cich, kde nelze zajistit dostate¢ny odvod vody. Jednd se zejmé-
nao:

* lavicky a sedacf plochy,

* poklopy a kryty s vodorovnou plochou,

e stolové desky,

* obklady bez sklonu,

e daldi prvky bez dostate¢ného pfesahu nebo ochrany pfed
pfimym destém.

Opracovani:

Desky |ze opracovavat standardnimi dfevoobrabécimi nastroji

a stroji, stejné jako masivni dievo - vrtat, fezat, frézovat, brousit

nebo vyspravovat. Pi opracovani vznika dfevni prach.

* Interiér: PYi pouziti desek v interiéru a pfi vyrobé nabytku je

tfeba zohlednit pfirozené vlastnosti dfeva a rozdilné vihkosti

jednotlivych vrstey, které mohou zpUsobovat pficné i podé-

Iné krouceni. U ndbytkovych dvifek existuje zvysené riziko

kroucenf vlivem zmén vihkosti a vnitfntho pnuti materialu.

Jednim z moznych opatfeni je pouriti stabilizacnich tahel,

kterd viak nezarucuji trvalé zachovani rovinnosti dvitek.

Exteriér: PYi pouZiti desek v exteriéru je nezbytné dodrzovat

zasady konstrukéni ochrany dfeva a pouZit vyhradné desky

typu SWP/3 ur¢ené pro venkovni prostfed.

* Povrchova uprava: Pokud desky nejsou opatfeny natérem
z vyroby, doporucujeme jejich oSetfeni vhodnou povrcho-
vou Upravou ur¢enou pro masivni dfevo (napf. lazury,
oleje, vosky). Aplikace povrchové Upravy se fidi technolo-
gickym postupem vyrobce zvoleného natéru. Povrchova
Uprava zvysuje odolnost desek proti zaspinéni, UV zafeni
a prodluzuije jejich estetickou i funkéni Zivotnost. Neosetrené
drevo prirozené tmavne vlivem oxidace a plsobeni svétla.

WWW.Novatop-swp.cz
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Udrzba

Interiér:

* Pro béznou udrzbu pouzivejte mékky suchy hadfik nebo

jemnou houbu.

V pripadé lehkého znecisténi Ize pouzit Cistici prostiedky

urcené pro drevéné povrchy.

* NepouZivejte nadmeérné mnozstvi vody.

Lokalni poskozeni (napf. lihovy fix, skrdbance) Ize opravit:

jemnym prebrousenim, naslednou aplikaci stejného typu

natéru. Opravy jsou obvykle vizudlné patrné.

* Doporucené klima: relativni vihkost vzduchu 40-60 %, te-
plota cca 20 °C. Pri nizké vlhkosti mlze dochézet k tvorbé
trhlin ve drevé.

Exteriér:

* Drevo v exteriéru pfirozené podléha Sednuti, povrchové

erozi a tvorbé jemnych prasklin.

Zivotnost desek ovliviiuje zejména typ expozice, kvalita

provedeni konstrukénich spojl, zplsob kotveni, kvalita

a Udrzba povrchové Upravy.

* Pro dosazeni dlouhé Zivotnosti je nezbytné pouzivat
vyhradné desky typu SWP/3, dodrZovat zésady konstrukeni
ochrany dreva, zajistit U¢inny odvod vody a minimalizovat
jeji zadrzovani, chranit hrany a konce desek pred zatékanim,
pravidelné odstrafiovat necistoty, prlibézné kontrolovat
a obnovovat povrchovou Upravu, v¢as opravovat pripadné
povrchové defekty a respektovat pfirozené zmény vzhledu
a rozmérd dfeva zplisobené klimatickymi vivy.

Zaruka

Zaruka na vicevrstvé desky SWP se fidi platnymi VSeobecnymi
obchodnimi podminkami vyrobce AGROP NOVA a.s.

Povrchova uprava: Vizudni zmény natéru, jako je zména
odstinu nebo Ubytek lesku, jsou pfirozenym projevem starnuti
a nepredstavuji dlvod k reklamaci. Za predpokladu spravné-
ho zpracovéni, aplikace, dodrzeni zdsad konstrukeni ochrany
dfeva a zaru¢nich podminek vyrobce garantuje, ze v priibéhu
zarucni Ihaty:

* nedochazi k plosSnému odlupovani natéru,

* nevznikaji degenerativni poskozeni dfevéného materidlu,

* nenf nutné provadét renovacni nateéry.

Obchodni dokumenty:

Vseobecné obchodni

Reklamacnf
protokol podminky

WWW.Novatop-swp.cz
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Povrchové upravy:

* Povrchové Upravy je nutné pravidelné kontrolovat, aby bylo
mozné vcas odhalit a opravit pfipadnd poskozeni. Renovace
povrchu se planuji v zavislosti na umisténf desek, strukture,
charakteru povrchové Upravy a mife zatiZeni klimatickymi
podminkami.

¢ Vizudlni zmény natéru, jako je zména odstinu nebo Ubytek
lesku, jsou pfirozenym projevem starnuti a nepfedstavujf
dlvod k reklamaci.

* Pfi umistovani dekoraci, obraz(l, poli¢ek apod. je tfeba
pocitat s tim, Ze vlivem UV zéfeni mUzZe dojit ke zméné
odstinu okolniho povrchu (,vypéleni” obryst). Opravy jsou
obvykle vizuaIné patrné.

Upozornéni: Desky je nutné chranit pfed pfimym pUsobenim
vlhkosti, jako je kondenzat z klimatizaci, tekouci nebo kapajicf
voda apod.

Upozornéni: \yrobce neprebird odpovédnost za skody
zplsobené:

* nespravnou manipulaci,

* nevhodnym skladovanim.

* chybnym opracovanim,

* nevhodnym pouzitim a udrzbou.
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Znaky pro ttidéni
A B C+ @
Vsevobecne, bezchybné lepeni bezchybné lepenf bezchybng 'epe’,“ ' bezchybné |e/pet1|,
pozadavky, - . L . vyspravené podéiné vysprav. podéiné
NP bez otevienych spéar bez otevienych spar P X P .
podélné spary spary pfipustné spary pfipustné
Strﬂukvtura ’, jemne rostlé, rovnd hrubé rostlé a lehké bez zvlastnich bez zvlastnich
pribéh vlaken, viakna, tlakové drevo povoleno ozadavku ozadavkd
tlakové dievo bez tlakového dreva P P P
zdravé, pevné zarostlé Ojedinéle cer. suky
. Sgkyld? pr: >0 mm, . -ocka p;lpustne,do P bez zvIastnich bez zvl&stnich
Sukovitost ojedinéle cer. suky-ocka 10 mm ¥ (zdravé, pevné . o . .
. } . v pozadavkd pozadavkd
piipustné zarostlé suky bez zvlastnich
dopr.5mm pozadavkad)
Vyspraveni pripustne do pr. 20mm nesmibyt 2*sul<ly . bez zvlastnich bez zvlastnich
- P nesmf byt 2 suky vedle sebe *(pfipustné do pr. . . . .
pfirodnimi suky vedle sebe 35 mm) pozadavki se pozadavkd
ojedinéle pfipustné
Smolnik ojedinéle pfipustné do 5x50mm, ne bez zvlastnich bez zvlastnich
Y do 2 x30mm shluky a hromadny pozadavkd pozadavkd
vyskyt
. ojedinéle pfipustné ojedinéle pripustné piipustné nad B
Vyspra'vene nad 2 x 30 mm nad 5 x 50 mm 5x50 mm be% zv\astplch
smolniky R s s pozadavku
vyspravené lodickou vyspravené lodickou vyspravené lodickou
” s nepfipustnd, *(zarosty T . e
Kara nepfipustna, zarosty vyspravené do 35 mm) ojedinéle pfipustna be% zv\astrjmh
vyspravené do 20 mm pozadavkd
mélké povrchové mélké povrchové
trhliny ojedinéle trhliny ojedinéle
Trhlin pfipustné, prichozi pfipustné, prachozi bez zvlastnich bez zvIdstnich
4 koncové trhliny do koncové trhliny do pozadavkd pozadavkd
50 mm délky 50 mm délky
ojedinéle pfipustné ojedinéle pfipustné
dren pripustna
0 celkové délce do bez zvlastnich bez zvIdstnich
Jadro (dfen) bez drené 600 mm v kuse nebo jako . o . o
Y P pozadavkd pozadavkd
soucet prochézejicich
Casti
. Y o . Y . nepfipustné, cerv nepfipustné, cerv
Napadeni hmyzem, ¢erv | nepfipustné nepfipustné ojedinéle pripustny ojedinéle piipustny
piipustné zamodrani bez zvlastnich bez zvlastnich
Zabarveni, houba nepfipustné do sitky 10 mm pozadavkd pozadavkd
a délky 200 mm hniloba nepfipustna hniloba nepfipustnd
Bél
Tloustka bez zvlastnich bez zvlastnich
. . max. 0,3 mm max. 0,3 mm . . . .
lepenych spar pozadavkd pozadavkd
Opracovani pripustné ojedinéle piipustné ojedinéle pripustné ojedinéle bez zvlastnich
povrchu malé vady malé vady malé vady pozadavkd
;:Il((gztb?il::;]e desky do 10 mm od okraje do 10 mm od okraje do 50 mm od okraje bez zvlastnich
otluéena mista ojedinéle pfipustné ojedinéle pfipustné ojedinéle pfipustné pozadavk(
Kombinovani nenHDUSING nepHoustné pfipustné bez zvIdstnich
rdznych dievin Prip prip pozadavku
Sitka jednotlivych dilii N o bez zvldstnich bez zvlditnich
. L. nejméneé 60 mm nejméne 60 mm . . y o
- mimo krajni pozadavkd pozadavkd
N bez zvlastnich bez zvlastnich bez zvlastnich bez zvIdstnich
Kresba dieva . o . . . . ; o
pozadavkd pozadavkd pozadavkd pozadavkd

Tridéni kvalit povrchovych lamel probihd podle EN 13017-1 a internich predpist AGROP NOVA a.s.
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Znaky pro tridéni

Vseobecné,
pozadavky,
podélné spary

Struktura,

prabéh viaken,
tlakové dievo

Sukovitost

Vyspraveni
pfirodnimi suky

Kara

Trhliny

Napadeni hmyzem, ¢erv

Zabarveni, houba

Tloustka
lepenych spar

Opracovani
povrchu

Jakost okraje desky
jako obliny,
otlu¢ena mista

Kombinovani
raznych dfevin

Sitka jednotlivych dilti
- mimo krajni

Kresba dieva

Tridén kvalit povrchovych lamel probiha podle EN 13017-1 a internich pfedpistd AGROP NOVA a.s.

WWW.Novatop-swp.cz

Ve A4

A

bezchybné lepenf
bez otevfenych spar

jemné rostlé, rovna
vidkna,
bez tlakového dreva

zdravé, pevné zarostlé
suky do pr.5 mm.

nepfipustné

nepfipustna

mélké povrchové
trhliny ojedinéle
piipustné

nepfipustné

povoleno zabarveni do
cervena, do Zluta,
do hnéda

max. 0,3 mm

bez vad

nepfipustné

nepfipustné

nejméné 60 mm

dle barvy a struktury
rovnomerna kresba

NOVATOP NN’

DENI KVALIT — JEDLE

C+

bezchybné lepent,
vyspravené podéiné
spary pfipustné

bez zvlastnich
pozadavk{

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
pozadavku se

bez zvIdstnich
pozadavku se

bez zvlastnich
pozadavkd

nepfipustné, cerv
ojedinéle pfipustny

bez zvlastnich
pozadavkd
hniloba nepfipustna

bez zvlastnich
pozadavkd

pfipustné ojedinéle

malé vady

do 50 mm od okraje
ojedinéle pfipustné

pfipustné

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
pozadavkd

Vzornik
kvalit
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DOCASNE NEDOSTUPNE

Znaky pro tfidéni

A B C+ @
Vs€obecne, bezchybné lepeni bezchybné lepeni bezchybng \eper/ﬂ ' bezchybné ‘e,pe,”"
pozadavky, vyspravené podéiné vysprav. podélné

podélné spary

bez otevienych spar

bez otevienych spar

spary pripustné

spary pripustné

Struktura,
prabéh vldken,

jemné rostlé, rovna
vldkna,

hrubé rostlé a lehké
tlakové drevo

bez zvlastnich

bez zvlastnich

tlakové drevo bez tlakového dreva povoleno pozadavkd pozadavkd
zdravé, pevné zarostlé zdravé, pevné zarostlé
suky do pr. 60 mm. suky do pr. 60 mm. o o
Sukovitost Ojedinéle cer. suky Ojedinéle cer. suky be% zvlast[w\ch be% zvlast[uch
. ) pozadavkd pozadavkd
-ocka -ocka
pripustné do pr.5 mm pifpustné do pr. 10 mm
. pifipustné do pr.20 mm pifpustné do pr.30 mm . P
Vy’spravlen.l nesmi byt 2 suky nesmi byt 2 suky be% ZVlaSt?‘Ch be% zvlast[nch
pfirodnimi suky vedle sobe vedle sobe pozadavkd se pozadavkd

ojedinéle piipustné

ojedinéle pfipustné do5 x

bez zvlastnich

bez zvlastnich

Smolniky do2x30mm >0 mm, ne shluky @ pozadavki pozadavki
hromadny vyskyt
. ojedinéle pripustné ojedinéle pfipustné pripustné nad oo
Vyspra’vene nad 2 x 30 mm nad 5x 50 mm 5x50mm be% zvlast[nch
smolniky s s s pozadavkd
vyspravené lodickou vyspravené lodickou vyspravené lodickou
o . nepfipustnd, zarosty TR . vo
Kara neprlpustn,a, zarosty vyspravené do 30 mm ojedinéle pfipustna bezv zvlastrj\ch
vyspravené do 20 mm pozadavkd
mélké povrchové mélké povrchové
trhliny ojedinéle trhliny ojedinéle
Trhlin piipustné, prachozi pfipustné, prachozi bez zvlastnich bez zvlastnich
Y koncové trhliny do koncové trhliny do pozadavki pozadavki
50 mm délky 50 mm délky
ojedinéle pfipustné ojedinéle pfipustné
dren pripustna o celkové
délce do P P
Jadro (d¥en) bez diené 600 mm v kuse nebo jako be% zvlast[nch be% zvlast[nch
pozadavki pozadavki

soucet prochézejicich
Casti

Napadeni hmyzem, cerv

nepfipustné

nepfipustné

nepfipustné, cerv
ojedinéle pfipustny

nepfipustné, cerv
ojedinéle pfipustny

Zabarveni, houba

nepfipustné

pripustné zabarveni
do sitky 10 mm
a délky 200 mm

bez zvlastnich
pozadavkd
hniloba nepfipustna

bez zvlastnich
pozadavkd
hniloba nepfipustna

Bél u modfinu Uzké pruhy do dovolena bez zvlastnich bez zvlastnich
20 % $itky lamel dovoleny pozadavki pozadavki

Tloustka bez zvlastnich bez zvlastnich
. P max. 0,3 mm max. 0,3 mm . . . .
lepenych spar pozadavkd pozadavkd

Opracovani pripustné ojedinéle pripustné ojedinéle pripustné ojedinéle bez zvlastnich
povrchu malé vady malé vady malé vady pozadavkd
!akOSt o}(raje desky do 10 mm od okraje do 10 mm od okraje do 50 mm od okraje bez zvlastnich
jako obliny,

otlu¢ena mista

ojedinéle pfipustné

ojedinéle pfipustné

ojedinéle pfipustné

pozadavkd

Kombinovani
raznych drevin

nepfipustné

nepfipustné

pfipustné

bez zvlastnich
pozadavkd

Sitka jednotlivych dilG
- mimo krajni

nejméné 60 mm

nejméné 60 mm

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
pozadavkd

Kresba dieva

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
poZzadavkd

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
pozadavkd

Tridénf kvalit povrchovych lamel probihd podle EN 13017-1 a internich predpistt AGROP NOVA as.

Www.novatop-swp.cz
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NOVATOP BN’

KVALITA NOVATOP

Desky NOVATOP

se odlisuji remeslnou kvalitou uz od roku 1992

iy,

jednoduse lepsi deska

9 vyhod pro vas

1 Tvarova stabilita a vysoka
pevnost desky
Eliminace vzniku
povrchovych trhlin
Certifikace Natureplus

R
Z4dné potreba
tridéni desek
2 Mensi protez diky

OS]
LOANSNNTIZ/ 77 T

-
—

e

BN

{2 )

flexibilité formatu
Jednotna kvalita
pro mnoho aplikaci

Mensi riziko

reklamaci

Uspora vaseho casu

a financi

Maximalni spokojenost
vasich zékaznikl

Na vyrobu viech lamel pouzivdme vyhradné
stfedové fezivo z tlousték kmene 18-25 cm,
které je charakteristické prevazné malymi

a zdravymi suky

Lamely tfidime dle internich predpis(,

které jsou nad rdmec pozadavkd norem
Povrchové lamely jsou vzdy tangencidlni
Stredové lamely jsou vzdy radialni

ONN——=X 7777 . . i
* Nedohoblované lamely vyfazujeme
Ee==———> a vyuzivdme pro vytdpéni susaren
S~—~~ S——~~F—"

povrchové lamely

Celistvy stfed
a fez deskou

stfedové lamely

Pro stfedy pouzivédme prevazné radidlni lamely
v $ifce max. 63 mm (obvykle 37 mm - 59 mm)
Vsechny stfedové lamely lepime ve sparach
Vlyspravujeme stfedové vrstvy

Stfedova vrstva je celistva a uzaviend
Provadime osobni vystupni kontrolu

Www.novatop-swp.cz



KVALITA NOVATOP

NOVATOP NN’

Minimalizace trhlin
a ru¢nivysprava vad

Lepeni

Viysokd pfesnost
formatovani

Vyjimecna kvalita
brousenf

WwWw.novatop-swp.cz

* Rezivo sudime na 7-8 %

* Povrchové lamely skldaddme vzdy pravou stranou
nahoru na pohledové strané desky

* Povrchové lamely lepime ve sparach s vysokym
bocnim pfitlakem

* Vyspravujeme kvality A, B, C+

* Pouzivdme vyhradné pfirodni suky z vétvi
vlastni vyroby

* Lepime melaminovym lepidlem
* Na pranilepime PVAC
(bez formaldehydu) nebo PU

* Standardné garantujeme vysokou presnost
zakladniho forméatu +/-2 mm diagonalné

* Na praniformatujeme a obrabime
na CNC strojich s pfesnosti 0,1 mm

* Brouseni odpovida zrnitosti 100
* Garantujeme toleranci
brousenf +/- 0,2 mm
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Vyrobce: AGROP NOVA a.s. Certifikaty vyrobce:
Ptensky Dvorek 99 « 798 43 Ptenf

Ceska republika - Tel: +420 582 397 856 ‘ ‘
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https://www.facebook.com/novatopcz
https://www.linkedin.com/company/novatop-system/
https://www.instagram.com/novatop_cz/
https://www.youtube.com/@novatopcz
http://www.novatop-swp.cz

