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TECHNICKY LIST -

Egger Laminat s povrchovou strukturou HG HighGloss

Popis materialu

EGGER Laminat s povrchovou strukturou HG je dekorativni laminat na bazi vytvrzovatelné pryskyfice. Je vicevrstvé konstruovan a sklada
se z dekorového papiru impregnovaného melaminovou pryskyrici a nékolika jadrovych vrstev impregnovanych fenolovou pryskyfici.
U povrchové struktury HG se jedna o plochy a hladky povrch s vysokym leskem.

Provedeni produktu / Dostupnost

Laminat s povrchovou strukturou HG je soucasti EGGER Kolekce dekorativnich materialdi. Vybrané dekory a rozméry jsou dostupné ze
skladu od 1 kusu, v souladu s dodacimi podminkami pro danou zemi.

Oznaceni povrchové struktury HG HighGloss

Standardni jmenovita tloustka 0,80 mm

Standardni rozméry 2.800/3.050x 1.310 mm
Ochranna félie vyhradné s ochrannou folif

Prehled nasich dodacich moZnosti na zakazku

Jmenovita tloustka zboZi ve

formatech 0.80mm

Sitka 1.310 mm

Maximalni délka 5.600 mm

Minimalni délka 800 mm

Individualnf sitky dle poptavky; = 900mm mozna
Minimalni mnoZstvi 260 m?
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EGGER Laminat s povrchovou strukturou HG ve jmenovité tloustce 0,80 mm je certifikovan MED (Marine Equipment Directive). MED

kvalita potvrzena certifikaty Lloyd umoZniuje pouzivani laminatu pfi stavbé lodi.

Kvalitativni ukazatele / Technicka data

U laminatu s povrchovou strukturou HG HighGloss se podle normy EN 438-3:2016 jedna o typ laminatu HGS -Horizontal General-Purpose
Standard grade. Typ HGS lze pouZit pro horizontalni aplikace a neni postformovatelny.

Vlastnost ZkuSebninorma | Jednotka nebo vlastnost Hodnota
Tloustka EN 438-2:2016 mm +0,10
Délka a $itkaP EN 438-2:2016 mm +10/-0
Rovinatost? EN 438-2:2016 mm/m (max.) 60
Odolnost proti otéru povrchové plochy EN 438-2:2016 Pocet otacek (min.)

Pocatecni bod otéru 150
Odolnost proti narazu malou kulickou EN 438-2:2016 N (min) >20
Odolnost proti poskrabani EN 438-2:2016 Stupen (min.)

Hladké povrchové plochy 2
Odolnost proti vodni pare EN 438-2:2016 Stupef (min.)

Lesklé povrchové plochy 3
Odolnost proti suchému horku (160 °C) | EN 438-2:2016 Stupen (min.)

Lesklé povrchové plochy 3
Rozmérova stalost pfi zvySené teploté EN 438-2:2016 % max.

La 0,55

T® 1,05
Odolnost proti vlhkému horku (100°C) | EN 438-2:2016 Stupen (min.)

Lesklé povrchové plochy 3
Odolnost proti tvorbé skvrn EN 438-2:2016 Stupefi (min.)

Skupinala?2 5

Skupina 3 4
Svételna stalost (xenon-obloukova o .
lampa) EN 438-2:2016 Mira Sedi 4az5s
Stupen lesku EN 13722 GE (jednotky lesku) 114 +4

aZa pfedpokladu, Ze laminaty budou skladovény za podminek doporugenych firmou EGGER.
b Mezni odchylky pro pfifezované desky je tfeba dohodnout mezi firmou EGGER a kupujicim.
L2 =v podélném sméru (nebo po smé&ru vldkem) prib&hu vldken materialu (obvykle smér nejdel3iho rozméru desky lamindtového vylisku).

To =v piiéném sméru (pfiéné ke sméru vlaken) pribéhu vlaken materialu (pravothle ke sméru L).

1 méFeno pod Ghlem dopadu svétla 60°.
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Technické pokyny k pouZivani

Protitah

Zasadné je tfeba pfi vyrobé laminatem potazenych desek dbat na vyrovnani pnuti prostrednictvim vhodného protitahu. V této souvislosti
se také hovoii o symetrické konstrukci sendvicovych element(, to znamena poufZiti stejného laminatu na pfedni a zadni strané.
Nesymetricka konstrukce vseobecné zplsobuje deformaci elementu.

Ochranna folie

Snimatelna ochranna folie musi byt nejpozdéji do 12 mésicil po vyrobeni laminatu z tohoto odstranéna, jinak mohou zlstat na povrchové
plose zbytky lepidla. S ohledem na skladovanilaminat( plati: v uzavienych a suchych prostorach, chranit pfed vihkem, v originalnich
obalech, na paleté za normalnich klimatickych podminek.

Pokud po otevieni origindlniho baleni nejsou vSechny laminatové pfitezy zpracovany, to znamena, Ze zbylé mnoZstvi musi byt opétovné
uskladnéno, je nutné laminaty celoplosné zakryt deskou. Kryci deska pozitivné ovliviiuje rovinnatost laminatu a UV stalost ochranné folie.

Tepelna stalost ochranné folie je ca. 200°C. Proto je tfeba dbat na nasledujici lisovaci parametry:
= maximalni lisovaci teplota 200°C pii lisovaci dobé 20 vtefin
= lisovacitlak 3,5 kg/cm2

Podrobné informace ke skladovéani a zpracovani naleznete v "Pokyny ke zpracovani EGGER Laminatd".

Vlastnosti povrchové plochy:

V zasadé odpovidaji vlastnosti povrchové plochy EGGER Laminatl vysokému kvalitativnimu standardu, jakoZ i platnym normam

a regulativdim. Pfi vysokém mechanickém namahani mize dochazet na povrchové plose HG k tvorbé stop opotiebenim. Plochy povrch
s vysokym leskem neni "strukturovany", ale pravé strukturovany povrch ¢inf stopy po otéru a poskrabani méné viditelné. Proto by méla
byt, pfi koncipovani pracovnich ploch, nabytku nebo v interiérovych vystavbach s povrchovou strukturou HG, brana v potaz uvedena

specifika a méla by byt pfiméfena volena planovana oblast finalniho poufZiti téchto vyrobku.

Pouziti jako tabule whiteboard

0Odolna a nepropustna povrchova plocha EGGER Laminatu s povrchovou strukturou HG je vhodna pro pouZiti jako tabule whiteboard.
Testy s béZnymi tabulovymi popisovaci, jako napr. STAEDTLER Lumocolor Whiteboardmarker a Pentel Maxiflo Boardmarker, ukazaly, Ze
tyto jsou beze zbytku stiratelné. Je tfeba zohlednit, aby k ¢isténi nebyla nepouZivana Zadna sanitami Cistidla nebo Cistici prostredky

s abrazivnimi sloZkami, jelikoZ ty mohou zpGsobit zménu lesku a poskrabant.

Predbézna dolozka:

Tento technicky list byl vhotoven s nejlepaim védomim a obzvastni petlivosti. Udaje spoZivaji na zkusenostech z praxe, jakoZ i navlastnich testech a odpovidaj nagemu soucasnému stavu védomosti. Slouzi jako
informace a nezahmuji Zadné ujistént o vlastnostech vyrobki nebo jejich vhodnosti pro urcité Giely pouZiti. Za chyby tisku, norem a omyly nemiizeme prevzit Zadnou odpovédnost. Navic miize viivem dalsiho
kontinuélniho vyvoje EGGER Laminatu, jakoZ i zmén norem a dokumentti vefejného prava dochézet k technickym zménam. Proto nem{iZe obsah tohoto technického listu slouZit ani jako navod na pouZiti ani jako pravné
zévazny podklad. V zésadné plati nase Vseobecné obchodnf a dodaci podminky.
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